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1.

2.

Zatacznik nr 1 do SWZ

Opis przedmiotu zaméwienia (OPZ)

Przedmiotem Zaméwienia jest wymiana dwoch kompletnych przegrzewaczy pary (oznaczonych
symbolem SH2 i SH1b) kotta 0 mocy 32,3MW zasilanego odpadami komunalnymi w Zaktadzie
Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Biatymstoku (dalej: Zaktad).

Dane techniczne:

2.1.

2.2.

2.3.

24,

2.5.

Przegrzewacze SH2 i SH1b (dwa potozone w gornej czesci kotta) znajdujg sie w IIl ciggu
kotta.

Budowe catego peczka przegrzewacza SH2 przedstawia rysunek
ZUOK_DP_240_03_0.21.0.201_06, budowe pojedyncze] wezownicy
ZUOK_DP_240_03_0.21.0.203_04 sztuk 59 oraz ZUOK_DP_240_03_0.21.0.205_01 sztuk 2
(dwie wezownice umieszczone w $rodku peczka) wraz z listami czesci (materiatowka).
Wezownice o wymiarze rury fi 38x5mm wykonane sg ze stali 16Mo3.

Budowe catego peczka przegrzewacza SH1b przedstawia rysunek
ZUOK_DP_240_03_0.21.0.101_05, budowe pojedyncze] wezownicy
ZUOK_DP_240_03_0.21.0.103_04 oraz ZUOK_DP_240_03_0.21.0.105_02 wraz z listami
czesci (materiatdwka). Wezownice o wymiarze rury fi 38x5mm wykonane sg ze stali 16Mo3.
Pozostate elementy i materiaty oraz wymagania dotyczace norm i jakosci podane sg
w materiatdwkach.

Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.11.0.901_08-3 przedstawia budowe tylnej sciany Il ciggu.
Nalezy zwroci¢ uwage na lokalizacje kolektorow, rurociggdw, belek usztywniajacych kociot
(bandaze) oraz belek konstrukcji wsporczej kotta.

Szczegotowy zakres prac:

3.1.

3.2.
3.3.

Zamawiajacy informuje, ze posiada wytworzone w uzgodnieniu z UDT przegrzewacze SH2 i

SH1b. Wyprodukowane elementy zostaty zmagazynowane na terenie Zaktadu.

Uzgodnienie z UDT sposobu naprawy kotta (takze w porozumieniu z Zamawiajacym).

Przygotowanie technologii (sposobu) wymiany przegrzewaczy — metoda wymiany powinna

uwzglednia¢ miedzy innymi:

— demontaz izolacji z tylnej Sciany kotta, kolektordw, rurociggow i innych miejsc, gdzie to
bedzie niezbedne. Nalezy zabezpieczy¢ (np.. plandekami) kraty podestowe przed
osypywaniem si¢ wetny mineralnej jak i innych przedmiotéw

— rozciecie tylnej Sciany kotta w miejscach koniecznych do wymiany obu przegrzewaczy
majac na uwadze ponowne wykorzystanie wycietego elementu $ciany do ponownego
wstawienia i zamknigcia kotta. Zabrania sie wyciecia naroznikow $cian membranowych
kotta w odlegtosci mniejszej niz pigta rurka od naroznika. W miejscu przecigcia $ciany
membranowej bezwzglednie zaslepi¢ otwarte rurki np. korkami przed dostaniem sie
zanieczyszczen do wnetrza rurek kotta. Zamawiajacy w celu usprawnienia i uproszczenia
prac dopuszcza pozostawienie starych tulejek uszczelniajacych $ciang kotta z rurkami
peczkéw wykonujac ciecie w punkcie taczenia rurki ,harfy przegrzewacza” z tulejkg. W
przypadku uszkodzenia tulejki nalezy zamontowa¢ nowg

— rozciecie i odsuniecie kolektorow parowych i rurociggéw, a takze innych elementéw
wyposazenia kotta

— budowa ktadek, podestow i rusztowan niezbednych do demontazu/montazu
przegrzewaczy

— przygotowanie powierzchni Scian wewnatrz kotta do prawidtowego montazu
przegrzewaczy, co moze wigzac sie z koniecznoscig usuniecia niewielkich ilosci popiotu
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34.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

zalegajgcego na Scianach i rurach przegrzewaczy. Do wykonania tego mozna
wykorzystac centralny odkurzacz bedacy w posiadaniu Zamawiajacego

— pozostate gruzy (,wieksze kawatki’) z oczyszczenia przegrzewaczy w lll ciggu nalezy

usuna¢ recznie, sktadowac¢ do workow typu Big-Bag i przetransportowa¢ we wskazane
miejsce na terenie Zaktadu, zabrania sie zrzucania odpadow z poziomu roboczego przez
rekaw zatadowczy na poziom ,0”

— Zamawiajacy wybuduje rusztowanie w leju pod Il i Ill ciagiem w celu umozliwienia

zewnetrznej firmie czyszczenia ponizszych peczkow przegrzewaczy, a zadaniem
Wykonawcy przed przystapieniem do wymiany przegrzewaczy SH2 i SH1b bedzie
zabezpieczenie np. deskami, plandekami niepalnymi gérnej powierzchni przegrzewacza
SH3 w celu uniknigcia zanieczyszczania nizej znajdujacych sie elementow kotta (lej,
przegrzewacze, przeno$nik $limakowy)

— usuniecie z kotta starych przegrzewaczy i przetransportowanie ich we wskazane miejsce

na terenie Zaktadu

— do przemieszczania elementdbw mozna wykorzystywac belki, wciggniki zainstalowane

przy kotle

— transport przegrzewaczy z miejsc ich magazynowania do miejsca montazu

(przegrzewacze utozone sie w szesciu osobnych pakietach)

— montaz nowych przegrzewaczy
— koncowki rurek wezownic przegrzewaczy SH1b oraz SH2 zostaty wydtuzone o +100 mm

(a nie jak na rysunku +50 mm)

— W razie konieczno$ci ciecia czy skracania rurek przegrzewaczy ich wnetrze przed

zamontowaniem powinno by¢ oczyszczone (np. przedmuchane) z zanieczyszczen

— elementy przegrzewaczy znajdujgce sie¢ na zewnatrz kotta oraz odtworzong Sciane

membranowg kotta nalezy pomalowac farbg odporng na wysokie temperatury (do 600°C)
w dwoch warstwach w kolorze czerwonym

— wykonanie prac spawalniczych i $lusarskich — taczenie przegrzewaczy z kolektorami,

odtworzenie Sciany kotta i innych demontowanych elementow i ich czesci

— wykonanie badan NDT spoin (zgodnie z uzgodnieniem z UDT). Jezeli jednym z badan

bedzie badanie radiograficzne RT to termin i okoliczno$ci jego wykonania nalezy
uzgodni¢ z Zamawiajgcym

— po wykonanych pracach wewnatrz kotta nalezy uprzatna¢ zalegajace zanieczyszczenia z

przegrzewacza SH3 i zdemontowac¢ plandeki, deski.
Uczestnictwo przy prébie ci$nieniowej kotta. Probe te na zlecenie Zamawiajacego wykona
firma zewnetrzna. W przypadku niepowodzenia proby z powodu przecieku w miejscu, gdzie
Wykonawca naprawiat uktad cisnieniowy kotta, Wykonawca niezwlocznie przystapi do
naprawy wadliwego elementu / potaczenia.
Przygotowanie i przekazanie do UDT dokumentacji z przeprowadzonej naprawy kotta —
Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu kopie tej dokumentacii.
Po pozytywnej probie ciSnieniowej przeprowadzonej w obecnosci Inspektora UDT,
kompleksowa odbudowa izolacji termicznej: utozenie na $cianach kotta, kolektorach,
rurociggach nowe| wetny mineralnej z siatkq druciang w dwdch warstwach po 100mm i
gramaturze 100kg/m?, (np.: Rockwool ProRox WM 960 lub rownowazna), odtworzenie lub
ewentualnie wykonanie nowego ptaszcza ochronnego z aluminiowej blachy ttoczonej typu
stucco o grubosci 0,8mm oraz konstrukcji wsporczej izolacji.
Uprzatnigcie miejsca pracy — Wykonawca odbiera wszystkie odpady (za wyjatkiem starych
przegrzewaczy i popiotu pozostatego po czyszczeniu w rejonie wymienianych
przegrzewaczy i leja pod nimi), ktére powstaty w trakcie prowadzenia naprawy kotta.
Zapewnienie wykwalifikowanego personelu nadzorczego (kierownik montazu, specjalista
spawalnik, brygadzisci) oraz personelu roboczego (monterzy, spawacze, etc.).
Zapewnienie odpowiednich narzedzi i sprzetu.
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3.10. Zapewnienie materiatow zgodnych z materiatéwka kotta niezbednych do odtworzenia Sciany
kotta i innych elementéw, w ktdre nastapita ingerencja Wykonawcy (np. blachy, rury itp.).

3.11. Zapewnienie materiatbw pomocniczych takich jak: tarcze do ciecia, szlifierskie, elektrody,
drut spawalniczy, farba, gazy techniczne itp.

3.12. Wykonanie innych prac niewymienionych powyzej a niezbednych do prawidiowego,
kompleksowego wykonania przedmiotu umowy.

4. Sposdb wykonywania prac — informacje uzupetniajace
Rusztowanie w leju pod ciggiem Il i Il wybuduje Zamawiajacy zgodnie z rysunkiem
12174_452_01_04025_01, pozostate podesty i rusztowania wybuduje Wykonawca jak opisano
w punkcie 3.3
Zabrania si¢ wycinania belek usztywniajgcych kociot tzw. ,bandazy” pokazanych na rysunku
ZUOK_DP_240_03_0.61.0.001_02.

5. Gwarancja | rekojmia na wykonane prace — zgodnie z postanowieniami umowy

6. Media i transport
Zamawiajacy zapewnia dostep do energii elektrycznej oraz do wody.
Zamawiajacy zapewnia dostep do instalacji sprezonego powietrza o ci$nieniu okoto 7 bar.
Zamawiajacy zapewnia dostep do istniejacych wciggnikow umozliwiajgcych transport pomiedzy
poziomami kotta.
Prace na terenie zaktadu muszg by¢ wykonywane zgodnie z przepisami BHP i Instrukcjg
Bezpiecznej Organizacji Pracy w ZUOK w Biatymstoku. Przed rozpoczeciem prac pracownicy
Wykonawcy zobowigzani beda poddac sie szkoleniu BHP przeprowadzonemu przez zaktadowego
specjaliste do spraw BHP i ppoz. Wykonawca zobowigzany jest do skierowania do wykonania prac
objetych niniejszym zamdwieniem wylgcznie pracownikow posiadajgcych  odpowiednie
przeszkolenie, kwalifikacje i aktualne badania lekarskie. Ponadto w przypadku prac alpinistycznych
nalezy przedstawi¢ Zamawiajgcemu najpdzniej w dniu rozpoczecia robét, stosowne kwalifikacje
dopuszczajace do wykonywania tego rodzaju prac.
Zamawiajacy zapewnia dostep do kontenerowego zaplecza sanitarnego znajdujgcego sie na
terenie Zaktadu oraz udostepni miejsce do ewentualnego ustawienia konteneréw biurowo-
narzedziowych Wykonawcy.

7. Koordynacja
W trakcie postoju instalacji na terenie obiektu oraz w kotle bedg wykonywane réwniez inne prace,
dlatego moze zaistnie¢ sytuacja, ze prace stanowigce przedmiot niniejszego zamdwienia nie bedq
mogty by¢ wykonywane w sposdb ciggly — harmonogram wykonania prac zostanie uzgodniony
z wybranym Wykonawcg przed rozpoczeciem prac, a nastepnie w miare potrzeb bedzie na biezaco
weryfikowany i korygowany.

8. Wizja lokalna
Ze wzgledu na ryczattowy charakter wynagrodzenia zaleca sie, aby Wykonawca dokonat wizji

lokalnej, a takze zdobyt na wtasng odpowiedzialno$¢ i ryzyko wszelkie dodatkowe informacie, ktére
jego zdaniem mogq by¢ istotne i konieczne do przygotowania oferty i nalezytego wykonania
zamOwienia. Nalezy mie¢C na uwadze, Zze kociot pracuje i mozliwe sg jego ogledziny tylko
z zewnatrz. Koszt wizji lokalnej ponosi Wykonawca. Termin do ustalenia z Zamawiajacym - kontakt
poprzez osobe wskazang w Ogloszeniu o zamdwieniu — Rozdziat XIlI pkt. 9) Ogtoszenia
0 zamowieniu — SIWZ.
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9. Termin wykonania

9.1.

9.2.

9.3.

94.

9.5.

Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca przystapit do wykonywania prac zwigzanych z wymiang
przegrzewaczy SH2 i SH1b zgodnie ze wzorem Umowy §2, z zastrzezeniem, Ze termin wymiany
przegrzewaczy nie moze przekroczy¢ 26 dni pod rygorem odrzucenia oferty.

Postdj remontowany Zaktadu zaplanowano od 35 tygodnia br. Rozpoczecie prac zwigzanych z
wymiang przegrzewaczy planuje sie na srodek 36 tygodnia po zakonczeniu innych prac, ktére
uniemozliwiatby prace z przegrzewaczami. Zamawiajacy ustali z Wykonawcg doktadny dzien
rozpoczecia prac.

Prace przygotowawcze takie jak dostawa konteneréw narzedziowych, sprzetu, elementéw
rusztowan, materiatow itp. mozna ewentualnie rozpocza¢ po wczesniejszym uzgodnieniu
z Zamawiajacym.

Wymiane przegrzewaczy nalezy prowadzi¢ zgodnie z zatozong przez Wykonawce technologig
i organizacjg pracy. Zamawiajacy udostepnia obiekt (miejsce pracy) catg dobe, 7 dni w tygodniu.
Zamawiajacy wymaga statej obecnosci nadzoru Wykonawcy podczas wykonywania prac.

Zataczniki / dokumentacja techniczna:

1.

ok w

Dokumentacja SH2 (rysunek i materiatowka)

- Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.21.0.201_06-Przegrzewacz SH2 - zestawienie

- Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.21.0.203_04-Przegrzewacz SH 2 - rury peczka

- Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.21.0.205_01-Przegrzewacz SH 2 - rury peczka

- Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.21.0.202_06-Przegrzewacz SH 2 - komora wlotowa
- Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.21.0.204_06-Przegrzewacz SH 2 - komora wylotowa
- Materiatowka ZUOK_PP_240_03_0.21.2.201_06-SH 2 bundles - assembly

- Materiatowka ZUOK_PP_240_03_0.21.2.203_04-SH 2 bundles - tube bending plan
- Materiatbwka ZUOK_PP_240_03_0.21.2.205_01-SH 2 bundles - tube bending plan
- Materiatéwka ZUOK_PP_240_03_0.21.2.202_06-SH 2 bundles - inlet header

- Materiatowka ZUOK_PP_240_03_0.21.2.204_06-SH 2 bundles - outlet header
Dokumentacja SH1b (rysunek i materiatowka)

- Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.21.0.101_05-Przegrzewacz SH1B - zestawienie

- Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.21.0.103_04-Przegrzewacz SH 1b - rury peczka

- Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.21.0.105_02-Przegrzewacz SH 1b - rury peczka

- Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.21.0.104_05-Przegrzewacz SH 1b - komora wylotowa
- Materiatowka ZUOK_PP_240_03_0.21.2.101_05-SH 1b bundles — assembly

- Materiatowka ZUOK_PP_240_03_0.21.2.103_04-SH 1b bundles - tube bending plan
- Materiatbwka ZUOK_PP_240_03_0.21.2.105_02-SH 1b bundles - tube bending plan
- Materiatbwka ZUOK_PP_240_03_0.21.2.104_05-SH 1b bundles - outlet header
12174_452_01_04025_01- BIALYSTOK Wytyczne dla stawiania rusztowan

Rysunek 12174_240_01_900_0 — Kociot wymiana peczkow przegrzewacza

Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.61.0.001_02-Bandaze parownika - zestawienie
Rysunek ZUOK_DP_240_03_0.11.0901_08 - 3 cigg $ciana tylna — zestawienie

- Materiatowka ZUOK_PP_240_03_0.11.2.901_08-3rd Pass RW Tubewall — assembly
- Materiatéwka ZUOK_PP_240_03_0.11.2.903_04-3rd Pass RW-tubewall

414



