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Zalacznik nr 1 do SIWZ
Opis przedmiotu zamoéwienia (OPZ)

Przedmiotem Zamowienia jest wykonanie dwoch kompletnych przegrzewaczy pary
(oznaczonych symbolem SH1b i SH2) kotla 0 mocy 32,2MW zasilanego odpadami

komunalnymi do Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych w Biatymstoku.

Dane techniczne:

Przegrzewacze SH1b i SH2 znajduja si¢ w III ciggu kotla.

Budowe  calego  peczka  przegrzewacza ~ SH1b  przedstawia  rysunek
DP_240 03 0.21.0.101_05, budowe pojedynczej wezownicy
DP_240 03 0.21.0.105 02 _revl oraz DP_240 03 0.21.0.103 04 revl wraz z listami
czesci (materiatdwka). Wezownice o wymiarze rury fi 38x5mm wykonane sg ze stali
16Mo03. Oba konce kazdej pojedynczej wezownicy nalezy wykona¢ 0 100 mm dtuzsze
niz jest w dokumentacji (tj. 399+100 oraz 949+100 i 758+100). Dtuzsze koncowki nalezy
wykona¢ w celu usprawnienia przysztego montazu w kotle.

Budowe calego  peczka  przegrzewacza SH2 przedstawia rysunek
DP_240 03 0.21.0.201_06, budowe pojedynczej wezownicy
DP_240 03 0.21.0.205 01 revl oraz DP_240 03 0.21.0.203 04 revl wraz z listami
czesci (materiatdwka). Wezownice o wymiarze rury fi 38x5 mm wykonane sg ze stali
16Mo3. Oba konce kazdej pojedynczej wezownicy nalezy wykona¢ o 100 mm dtuzsze
niz jest w dokumentacji (tj. 788+100 oraz 758+100). Dtuzsze koncowki nalezy wykonac
w celu usprawnienia przysziego montazu w kotle.

Pozostate elementy i materiaty oraz wymagania dotyczace norm i jako$ci podane sg w
materiatdéwkach.

Przegrzewacz SH1b sklada si¢ z dwoch rodzajéw wezownic: rysunek
DP_240_03_0.21.0.105_02_rev1 przedstawia wgzownice do wykonania w ilosci 2 szt.
DP_240 _03_0.21.0.103_04 revl przedstawia wezownice do wykonania w ilo$ci 59 szt.
Przegrzewacz SH2 sktada si¢ z dwdch rodzajow wezownic: rysunek
DP_240_03_0.21.0.205_01_revl przedstawia wgzownice do wykonania w ilosci 2 szt.
DP_240_03_0.21.0.203_04_revl przedstawia wgzownice do wykonania w ilosci 59 szt.
Na rysunkach pojedynczych wezownic przegrzewacza SH1b oraz SH2 do wykonania sa
ostony, ktore nalezy wydtuzyé¢. Zmiany przedstawiono na poszczegdlnych rysunkach:

- SH1b: DP_240 03_0.21.0.105_02_revl i DP_240 03 0.21.0.103 04 rev1i,

- SH2: DP_240_03_0.21.0.205_01_rev1i DP_240 03 0.21.0.203_04 revl.

Nalezy zwréci¢ uwage, iz jedna z oston w gornej czgsci wezownicy przegrzewaczy SH1b
oraz SH2 jest krétsza ze wzgledu na kolizj¢ z elementem 1.3 (wieszak)

Wykonawca musi indywidualnie przeliczy¢ catkowita mase¢ przegrzewaczy SH1b i SH2
ze wzgledu na to, ze materialdwki nie uwzgledniajg zmian polegajacych na wydhuzeniu
koncoéwek rur oraz oston.

Szczegolowy zakres prac:
Zakup stali z odpowiednimi certyfikatami zgodnie z w/w materiatdéwkami.
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Uzgodnienie technologii wytworzenia w/w elementoéw ci$nieniowych kotta z Urzedem
Dozoru Technicznego, przygotowanie niezbednej dokumentacji i spraw formalnych —
zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa w tym zakresie.

Sporzadzenie dokumentacji warsztatowej, jaka okaze si¢ niezbedna do wyprodukowania
kompletnych przegrzewaczy i pozostatych elementow.

Wykonanie przegrzewaczy SH1b i SH2 na podstawie dokumentacji zataczonej do
niniejszego postgpowania.

Przygotowanie i przeprowadzenie badania, prob i testow zgodnie z wytycznymi UDT.
Plukanie / czyszczenie wngtrza poszczegdlnych wigzek przegrzewaczy, a nastepnie
suszenie 1 zaslepienie za pomocg kapsli otwartych koncow rur.

Przygotowanie do wysylki, a nastgpnie transport do Zamawiajacego (Biatystok, ul. Gen.
W1 Andersa 40F), roztadunck we wskazanym miejscu. Zamawiajacy sam roztaduje
dostawy przy pomocy dzwigu. Wykonawca wykona odpowiedni stelaz do transportu,
roztadunku 1 magazynowania przegrzewaczy. Stelaz wraz z przegrzewaczami nie
powinien przekracza¢ wagi ok. 4,5 tony oraz powinien by¢ wyposazony w uszy
transportowe. Przegrzewacze powinny zostac tak utozone i zabezpieczone na stelazu, aby
nie byly w zadnym przypadku narazone na uszkodzenia (wygigcia, zgniecenia itp.)
podczas transportu oraz sktadowania na magazynie. Kazdy stelaz z przegrzewaczami
powinien zosta¢ oznakowany typem przegrzewacza i numerami rurek, aby uniknaé
pomyltki w czasie montazu.

Przygotowanie i przekazanie do UDT dokumentacji dotyczacej wytworzenia elementow
cisnieniowych kotla. Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu dokumentacje /
poswiadczenia wykonania i zatwierdzenia przez UDT elementow ci$nieniowych, ktéra
jest niezbedna do wykonania wymiany tych elementéw w kotle.

Wykonanie innych prac niewymienionych powyzej a niezb¢dnych do prawidtowego,
kompleksowego wykonania przedmiotu umowy.

Wykonawca na kazdy wniosek Zamawiajacego wyrazi zgode na przeprowadzenie wizyty
w zakladzie, w ktorym wytwarzane bedg przegrzewacze. Koszt wizyt/-y poniesie
Zamawiajacy.

Gwarancja / rekojmia na wykonane prace — zgodnie z postanowieniami umowy

Gwarancja zostanie udzielona na okres 12 miesiecy od zainstalowania przegrzewaczy w
kotle, lecz nie bedzie trwata dtuzej niz 18 miesigey od daty dostawy i podpisania protokotu
odbioru.

Termin wykonania

Nie dtuzej niz 100 dni od daty podpisania umowy.

Zalaczniki / dokumentacja techniczna:

1. Dokumentacja SH1b (rysunek i materiatlowka)

- Rysunek DP_240 03 0.21.0.101_05-Przegrzewacz SH1B - zestawienie

- Rysunek DP_240 03 0.21.0.103 04 revl1-Przegrzewacz SH 1b - rury peczka
- Rysunek DP_240 03 0.21.0.105_02_revl1-Przegrzewacz SH 1b - rury peczka
- Materiatowka PP_240 _03_0.21.2.101_05_rev1-SH 1b bundles - assembly
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- Materiatowka PP_240 03 0.21.2.103_04 rev1-SH 1b bundles - tube bending plan

- Materiatowka PP_240 03 _0.21.2.105_02_rev1-SH 1b bundles - tube bending plan
2. Dokumentacja SH2 (rysunek i materiatowka)

- Rysunek DP_240 03 0.21.0.201_06-Przegrzewacz SH2 - zestawienie

- Rysunek DP_240 03 0.21.0.203_04_rev1-Przegrzewacz SH2 - rury pgczka

- Rysunek DP_240 03 0.21.0.205_01_rev1-Przegrzewacz SH2 - rury pgczka

- Materiatowka PP_240 03_0.21.2.201_06_rev1-SH 2 bundles - assembly

- Materiatowka PP_240 03 0.21.2.203_04 _rev1-SH 2 bundles - tube bending plan

- Materiatowka PP_240 03 0.21.2.205 01 rev1-SH 2 bundles - tube bending plan
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