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Description No. Est.Weight
Ist Pass, Left Side L2 153 kg
Ist Pass, Right Side L2 762 kg
2nd Pass, Left Side 9 725 kg
2nd Pass, Right Side 9 739 kg
3rd Pass, Left Side 64 931 kg
3rd Pass, Right Side 66 808 kg
Boiler Drum 20 646kg
Blow Out Zone, Left Side 10 727 kg
Blow Out Zone, Right Side 10 717 kg
Flue Gas Ouflet Duct to Eco 9067 kg
Eco Casing 7-9 50 232 kg
Eco Casing 4-6 50 613 kg
Ash Hopper Eco 3/ Eco & 7915 kg
Eco Casing 1-3 3789 kg
Flue Gas Ouflef Duct 1267 kg
Blow Down Tank 1564 kg
19 125 kg
Superheaters Piping 18 8 010 kg
Eco Piping 19 L 139 kg
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Downcomers and Riser Pipes

0309

Flange for ash extractor 21 1145 kg
Downcomers supports 22 362 kg

Superheaters supports 23 1275 kg
Frame for ash exfractor 24| 200 kg
Buckstays parts for assembling on sife 25 3716 kg
Baffles with pipelines 26 8033 kg
2nd Pass, Rear wall top part, loose 2] L 650 kg
2nd Pass, Rear wall bottom part, loose 28 L 950 kg
SH1 inlet header 29 8477 kg
ECO3 outlet header 30 230 kg
Ist Pass, Rear wall, loose tubes 31 571 kg
Remaining internal piping 32 598 kg

Total 5711106 kg

/i

14/

Y/ 7/

REMARKS/UWAG]

1. Doors, bearings and compensators will be delivered to sife
separately. Part list does nof confain them.

2. Items 17+19,22+31 and elements of 21 will be delivered separafely.

3. Welding details of elements are shown on apposite drawings,

L. Doors, bearings and compensators mounting according to apposite
documentation.

1. Wlazy, podpory, zawiesia i kompensatory zostang dosftarczone na
As - BU"'T mantaz oscbno. Nie zostaly uwzglednione w spisie czesci.
Documentation 2. Pozycje 17+19,22+31 oraz elementy 21 zostang dostarczone na

Dokumentacja monfaz osobno.
P K 3. Szczeqoly spawania elementow pokazane na poszczegalnych
owykonawcza ysunkach,
L. Montaz wiazow, podpor i kempensatorow wedtug dekumentacji do
nich przynaleznej.
APPERTAINING DRAWINGS
ZUCK_DP_ 240 03 0.99.0.001 - Boiler assembly-overview
ZUCK_DP_ 240 03 0.99.0.002 - Boiler assembly-pressure part
10 | Change Weld Plan / Zmieniono plan spawania | 12.05.2015 G.F. J.K. H.S.
[l_ 09 | Dodano uwage dokumentacja powykonawcza 02-02-2015 G.F. J.K. H.S.
. Add note documentation as-built
08 | It1,2divided into it 31/ Wydzielono z 1,2 poz.31 25.08.2014 L.R. JK. H.S.
(7 | Drawing updated, changes marked / Uaktualniono rysunek, zmiany oznaczond  27.06.2014 L.R. JK. H.S.
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05 | 1t1-23 updated, remark changed/ Uaktualniono poz. 1-23, zmieniono uwage | 30.05.2014 L.R. J.K. H.S.
04 | item 13 divided, changes marked / Podzielono element 13, zmiany oznaczono|  11.03.2014 L.R. JK. H.S.
2 03 | Drawing updated, changes marked / Uaktualniono rysunek, zmiany oznaczond  03.03.2014 L. R. JK. H.S.
02 | Drawing updated, weld showed / Uaktualniono rysunek, pokazano spoinyl  06.02.2014 L. R. J.K. H.S.
01 | ltems 3+6 and 19 changed / Zmieniono poz. 3+6i19| 23.10.2013 G.K. JK H.S.
00 |[Firstissues / Pierwsze wydanie 06.09.2013 G.K. JK H.S.
REW OPIS DATA OPRA. | SPRAW. ZAT.
Fabryka kottéw SEFAKO S.A.
ul. Przemystowa 9, 28-340 Sedziszow
INFRASTRUKTURA ~ uNiAEuUROPEISKA e
| SRODOWISKO FUNDUsZ SPOINOSCI (SN
i NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI
ami
jnos
ZAMAWIAJACY Przedsiebiorstwo Ustugowo - Handlowo - Produkcyjne
C "LECH" Sp. z 0.0. w Bialymstoku,
ul. Kombatantéw 4, 15-110 Bialystok
WYKONAWCA:
Manufacturer Module acc. to PED Category acc. to PED \Zl K I,‘ Y| Seghers
Producent Keppel Seghers Modut wg. PED G | Kategoria wg. PED IV e 1l el
Budimex S.A., Cespa Compania Espanola Keppel Seghers Belgium N.V.,
Year of manufacture Notified Body Oil-gltw Vx_a;%zawa, dAe S_sl{rcicioss:uzlico:,_d de Ia Catedral Hoofd 1 B-2830 Willebroek
1 i . awKI uxiliares S.A. Avendida de la Catedral,
Rok budowy 2013 Jednostka notyfikujaca ubnT u 6.8 08002 Barcelona
. . . PROJEKTANT / Grontmij Polska Sp. z 0.0.
Fabricator Third Party Organization H ul. Zigbicka 35, 60-164 Poznari,
Wykonawca Sefako Instytucja zewnetrzna - &' G rontm U tel. (61) 864 93 00; fax (61) 864 93 01
e-mail : biuro@grontmi ij.pl
Serial number Volume INWESTYCJA )
Numer fabryczny 1217471 Objetosé (V) 1 BUDOWA ZAKLADU UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW KOMUNALNYCH (ZUOK) W BIALYMSTOKU-KONTRAKT Nr5
NAZWA | ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO
ZAKLAD UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW KOMUNALNYCH (ZUOK) W BIALYMSTOKU
ul. GEN W. ANDERSA, BIALYSTOK
Design Code Operating (gauge) pressure NAZWA RYSUNKU Boiler assembly - exploded view
Kod projektu EN12952 Cisnienie pracy SH& - Lk Tbar Rysunek zestawieniowy kotta - elementy wysytkowe
Maksymalne dopuszczalne ci$nienie Operating temperature FUNKCJA IMIE | NAZWISKO SPECJALNOSC NUMER UPRAWNIEN PODPIS
Maximum allowable pressure (PS) SH4 - 58 bar |Temperatura pracy (to) 430°C SPropiant T oy
Temperatura odniesienia Calculation pressure Projektant NAME
Reference temperature (tor)SHL4- 460 °C  |Cidnienie obliczeniowe (pc) 58bar Opracowal GK.
Naddatek na koroz je, wewnatrz/zewnatrz Calculation temperature Sprawdzajacy K
Metal wastage allowance, internal/external (c2) var mm |Temperatura obliczeniowa (tc) L65°C SKALA | DATA | STADIUM BRANZA NR RYS. REWIZJA
-:- | | DOKUMENTACJA
Pressure test acc. 97/23/EC Weld strength reduction factor 06.09.2013 |powvkonawczy)  TECHNOLOGIA ZUOK—DP—240—03—O'99'0'003 10
Ciénienie prébne wg. 97/23/WE 106,3 bar |Wspdtczynnik wytrzymatosci spoiny (VNDBE) 0,85
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ZUOK_DP_240_03_0.99.0.003_10-RYSUNEK ZESTAWIENIOWY KOTLA - ELEMEN




