Zatacznik nr 1 do Ogtoszenia 0 zamdwieniu — SIWZ

Opis Przedmiotu Zaméwienia

1. Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie kompleksowej ustugi czyszczenia wnetrza kotta (kociot 0 mocy 32MW,
paliwo: zmieszane odpady komunalne) w Zaktadzie Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Biatymstoku przy
ul. Gen. W, Andersa 40 F.

2. Przedmiot zaméwienia obejmuje w szczego6lnosci:

a) czyszczenie wewnetrznych powierzchni kotta parowego (ciagi: I, Il, ll, IV, V $ciany i wymienniki),

b) biezace usuwanie powstalych zanieczyszczen (recznie lub np.: poprzez odkurzanie specjalistycznym sprzetem),

c) odbior i zagospodarowanie powstatych odpadéw o kodzie 1901 13* (przez Wykonawce lub inny podmiot
dziatajacy na zlecenie Wykonawcy, ktory posiada stosowne uprawnienia do odbioru/zagospodarowania
powstatych odpadéw), powstate odpady nalezg do Wykonawcy jako produkt wytworzony podczas wykonywania
ustugi,

d) czyszczenie walczaka.

3. Metoda czyszczenia

Metoda czyszczenia kotta musi by¢ zgodna z ponizszg instrukcja:

Podczas okresowego (corocznego) postoju, jedng z czynno$ci konserwacyjnych jest reczne i mechaniczne
czyszczenie $cian i powierzchni grzewczych kotta. Zabrania sie czyszczenia z uzyciem wody. Powierzchnie kotta
wyposazone w wymuréwke powinny by¢ czyszczone poprzez piaskowanie. Dostep do kotta zapewniony jest przez
wiaz wejsciowy (1400*800 mm) na tylnej Scianie 1-go ciggu (tylna Sciana paleniska). Wiaz ten jest gtownym wtazem,
ktéry zapewnia dostep do rusztowin i komory spalania w celu wykonania prac naprawczych lub konserwacyjnych.
Kociot wyposazony jest takze w liczne wtazy umozliwiajace dostep do réznych czesci kotta.

4. Sposob wykonywania prac
Prace powinny by¢ wykonywane za pomocg czyszczenia recznego i piaskowania. Do czyszczenia | ciggu kotta
Zamawiajacy zapewni montaz rusztowania, do czyszczenia pozostatych powierzchni Wykonawca winien
dysponowac alpinistami przemystowymi. Wykonawca powinien posiada¢ inny wtasny sprzet i narzedzia, ktére okazg,
sie niezbedne do prawidtowego wykonania niniejszego przedmiotu zamoéwienia. Zaleca sie zabezpieczenie
przenosnika pod Il i Ill ciggiem przed opadaniem materiatu z czyszczenia.
| ciag nalezy wstepnie oczysci¢ z nawisow przy pomocy alpinistow ( w celu umozliwienia jak najszybszej
budowy rusztowania w dniu).
Wstepne prace w | ciaggu nalezy zaplanowa¢ w systemie 24-ro godzinnym, rozpoczecie prac zostanie
ustalone do dnia 21.08.2020 r. Nalezy przewidzie¢ maksymalny czas na oczyszczenie | ciagu do 24 godzin.

5. Koordynacja
W trakcie postoju instalacji na terenie obiektu oraz w kotle bedg wykonywane rowniez inne prace, m.in. naprawa i
konserwacja obmurza, pomiary grubo$ci Scianek i wymiennikdw kotta, dlatego prace stanowigce przedmiot
niniejszego zamowienia nie bedg mogty by¢ wykonywane w sposob ciggty — harmonogram wykonania prac zostanie
uzgodniony z wybranym Wykonawca przed rozpoczeciem prac, a nastepnie w miare potrzeb - bedzie na biezaco
weryfikowany i korygowany.

6. Mediai transport
Zamawiajacy zapewnia dostep do energii elekirycznej, w tym do jednego gniazda 125A (znajdujacego sie na
zewnatrz budynku kotta w odlegtosci okoto 50 m od kotta) oraz do wody sieciowe;.
Zamawiajacy zapewnia dostep do istniejgcych wciggnikow umozliwiajacych transport pomigdzy poziomami kotta.
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Prace musza by¢ wykonywane zgodnie z przepisami BHP i Instrukcjg Bezpiecznej Organizacji Pracy w ZUOK w
Biatymstoku. Przed rozpoczeciem prac pracownicy Wykonawcy zobowigzani bedg poddaé sie szkoleniu BHP
przeprowadzonemu przez zaktadowego specjaliste do spraw BHP i p.poz. Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do
skierowania do wykonania prac objetych niniejszym zamdwieniem wylgcznie pracownikdéw posiadajacych
odpowiednie przeszkolenie, kwalifikacje i aktualne badania lekarskie dopuszczajace do wykonywania tych prac oraz
przedstawienia Zamawiajacemu wykaz pracownikdw z posiadanymi kwalifikacjami i aktualnymi badaniami.
Zamawiajacy zapewnia dostep do pomieszczen sanitarnych (tj. toalety, prysznice, szatnie bez szafek) znajdujacych
sie na terenie Zaktadu oraz zapewnia miejsce dla ewentualnego ustawienia konteneréw biurowo-narzedziowych.

. Termin wykonania

Postoj technologiczny Zaktadu planowany jest we wrzesniu 2020 roku (od 01.09.2020 r.).

Terminy i etapy czyszczenia kotla zostana ustalone z Wykonawca do dn. 18.08.2020 r.

Nalezy przyjaé, ze wykonywanie piaskowania mozna przeprowadzac tylko i wytacznie w godzinach popotudniowych i
nocnych (po godzinie 16.00).

Zatgczniki:

1)  Obmuréwka — Gtéwny rysunek

2) Wytyczne dla stawiania rusztowan

3) ZUOK_DP_240_03_0.99.0.001_15 Rysunek zestawieniowy kotta

4) ZUOK_DP_240_03_0.99.0.003_10 Rysunek zestawieniowy kotta - elementy wysytkowe
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> Wstepne podgrzewanie powietrza pierwotnego / do spalania 110-150°C

Hammerholmen 48 DK-2650 Hvidovre
TIf.:+45 36772811 Fax:+45 36770805

Wytyczne dla stawiania rusztowan

2014-A1-0051

v 4 S h > Numer rysunku > Sporzadzony: WWE || 3 Sprawdzenie: WWE
eghers |ASB| 12174 452_01_04025_01  [romw o
» Efekt netto 32/2MW > Ten rysunek pozostaje naszg wtasnoscig i
> Piec, pojemnosc odpadéw 15,5 t/h nie moze by¢ bez naszej zgody kopiowany,
pokazywany lub przekazany osobom 01 || Aktualizacja 01 19.05.15| DVH
> D|UgOSC rusztu 10 m nieuprawnionym. - .
> Nr. || > Aktualizacja > Data > Podpis:
> Szerokosc rusztu 5700 mm |— -
N Szerokosc kotla 6160 mm f‘% Képpel Seghers > Projekt Nr.: E 6167 > Skala: 1:10
> Rury kotlowe, srednica zewnetrzna @57mm § § Calder\%z{: ) Data: 22.12.2014  ||> Konstr.: DVH
» Skok rury kotlowej 80 mm | REFRACTORY SO Lufﬁ BIALYSTOK WTE PLANT » AutoCad 2005 > Kontr.: SH
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Description No. Est.Weight
Ist Pass, Left Side L2 153 kg
Ist Pass, Right Side L2 762 kg
2nd Pass, Left Side 9 125 kg
2nd Pass, Right Side 9 739 kg
3rd Pass, Left Side 64 931 kg
3rd Pass, Right Side 66 808 kg
Boiler Drum 20 646kg
Blow Out Zone, Left Side 10 727 kg
Blow Out Zone, Right Side 10 717 kg
Flue Gas Ouflet Duct fto Eco 9067 kg
Eco Casing 7-9 50 232 kg
Eco Casing 4-6 50 613 kg
Ash Hopper Eco 3 / Eco & 71915 kg
Eco Casing 1-3 L3 789 kg
Flue Gas Ouflet Duct 1267 kg
Blow Down Tank 1564 kg
19 125 kg
Superheaters Piping 18 8 010 kg
Eco Piping 19 L 139 kg
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Downcomers and Riser Pipes

0309

Flange for ash extractor 21 1145 kg
Downcomers supports 22 362 kg

Superheaters supports 23 12715 kg
Frame for ash extractor 24| 200 kg
Buckstays parts for assembling on sifte 25 3716 kg
Baffles with pipelines 26 8033 kg
2nd Pass, Rear wall top part, loose 27 L 650 kg
2nd Pass, Rear wall bottom part, loose 28 L 950 kg
SH1inlet header 29 847 kg
ECO3 outlet header 30 230 kg
1st Pass, Rear wall, loose tubes 31 571 kg
Remaining internal piping 32 598 kg

Total 511106 kg
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REMARKS/UWAG]

1. Doors, bearings and compensators will be delivered fo site
separafely. Part list does nof contain them.

2. Items 17+19,22+31 and elements of 21 will be delivered separafely.

3. Welding details of elements are shown on apposite drawings,

L. Doors, bearings and compensators mounting according to apposite
documentation.

1. Wlazy, podpory, zawiesia i kompensatory zostang dostarczone na
AS-BU"'T maontaz osobno. Nie zostaty uwzglednione w spisie czesdi.
Documentation 2. Pozycje 17+19,22+31 oraz elementy 21 zostang destarczone na

Dokumentacja montaz osebno.
) K 3. Szczeqoly spawania elementow pokazane na peszczegolnych
owykonawcza ysunkach,
L. Montaz wiazow, podpor i kompensatorow wedlug dokumentacji do
nich przynaleznej.
APPERTAINING DRAWINGS
ZUCK_DP_ 240 03 0.99.0.001 - Boiler assembly-overview
ZUCK_DP_ 240 03 0.99.0.002 - Boiler assembly-pressure part
10 | ChangeWeldPlanZmienionoplanspawania 12.05.2015 G.F. J.K. H.S.
[l_ 09 |Dodanouwagedokumentacjapowykonawcza 02-02-2015 G.F. J.K. H.S.
. Addnotedocumentationas-built
08 | It1,2dividedintoit31Wydzielonoz1,2p0z.31 25.08.2014 L.R. J.K. H.S.
Q7 | prawing updated, changes marked / Uaktualniono rysunek, zmiany oznaczond ~ 27.06.2014 L.R. JK. H.S.
00 | S A masaomy | 10002014 | LR | UK | W
05 | 1t1-23 updated, remark changed/ Uaktualniono poz. 1-23, zmieniono uwage | 30.05.2014 L.R. J.K. H.S.
04 | ttem 13 divided, changes marked / Podzielono element 13, zmiany oznaczono|  11.03.2014 L.R. JK. H.S.
2 03 | Drawing updated, changes marked / Uaktualniono rysunek, zmiany oznaczond ~ 03.03.2014 L.R. JK. H.S.
02 | Drawing updated, weld showed / Uaktualniono rysunek, pokazano spoiny|  06.02.2014 L.R. J.K. H.S.
01 |ltems 3+6 and 19 changed / Zmieniono poz. 3+6i19 | 23.10.2013 G.K JK H.S.
00 [FirstissuesPierwszewydanie 06.09.2013 G.K. JK H.S.
REW OPIS DATA OPRA. | SPRAW. ZAT.
Fabryka kottéw SEFAKO S.A.
ul. Przemystowa 9, 28-340 Sedziszow
ZAMAWIAJACY Przedsiebiorstwo Ustugowo - Handlowo - Produkcyjne
C "LECH" Sp. z 0.0. w Bialymstoku,
ul. Kombatantéw 4, 15-110 Bialystok
WYKONAWCA:
Manufacturer Module acc. to PED Category acc. to PED \Z’ I IJ‘ el Seghers
Producent Keppel Seghers Modut wg. PED G |Kategoria wg. PED IV e il el
BudimexS.A., CespaCompaniaEspanola KeppelSegher sBelgiumN.V.,
Year of manufacture Notified Body Oil-sot4ovx_a4r§zawa, dAeSﬁfciciossiuAblico:,_d delaCatedral Hoofd1B-283 0Willebroek
H H ul.Stawki uxiliaresS.A.AvendidadelaCatedral,
Rok budowy 2013 Jednostka notyfikujaca ubT 6-8,08002Barcelonn
. . . PROJEKTANT / GrontmijPolskaSp.zo.o.
Fabricator Third Party Organization H 1. Zigbicka 35, 60-164 Poznan,
Wykenawca Sefako Instytucja yzewgetrzna - &' G rontm ] J :jel.(6_?)8;43300;fax(61_!8§493301
e-mail:biuro@grontmij.pl
Serial number Volume INWESTYCJA )
Numer fabryczny 12174 /1 Objetos (V) | BUDOWA ZAKLADU UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW KOMUNALNYCH (ZUOK) W BIALYMSTOKU-KONTRAKT Nr5
NAZWA | ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO
ZAKLAD UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW KOMUNALNYCH (ZUOK) W BIALYMSTOKU
ul. GEN W. ANDERSA, BIALYSTOK
Design Code Operating (gauge) pressure NAZWA RYSUNKU Boilerassembly-explodedview
Kod projektu EN12952 CliSnienie pracy SH& - L4, Tbar Rysunek zestawieniowy kotta - elementy wysytkowe
Maksymalne dopuszczalne cisnienie Operating temperature FUNKCJA IMIE | NAZWISKO SPECJALNOSC NUMER UPRAWNIEN PODPIS
Maximum allowable pressure (PS) SHL4 - 58 bar | Temperatura pracy (to) 430°C SPropiant T oy
Temperatura odniesienia Calculation pressure Projektant NAME
Reference temperature (tor)SHL4- 460 °C  |Cisnienie obliczeniowe (pc) S58bar Opracowal GK.
Naddatek na korozje, wewnatrz/zewnatrz Calculation temperature Sprawdzajacy K
Metal wastage allowance, internal/external (c2) wvar mm |Temperatura obliczeniowa (tc) 465 °C SKALA | DATA | STADIUM BRANZA NR RYS. REWIZJA
- | | DOKUMENTACJA
Pressure test acc. 97/23/EC Weld strength reduction factor 06.09.2013 |powvKonawczy)  TECHNOLOGIA ZUOK—DP—240—03—O'99'0'003 10
Ciénienie probne wg. 97/23/WE 106,3 bar |Wspdtczynnik wytrzymatoci spoiny (VNDE) 0,85

112174_BIALYSTOK_WTE\01_BEL\MODEL\1_CIVIL\101-CiviguidelinelRevit12174_101_01_1000.nt
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