Zatacznik Nr 1 do Umowy
Opis Przedmiotu Zaméwienia

Przedmiotem zamdwienia jest opracowanie kompletnej dokumentacji projektowo-technicznej, a
nastepnie dobdr, dostawa, montaz i uruchomienie kruszarki walcowej oraz montaz podestow
obstugowych w jej obrebie w Zaktadzie Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Biatymstoku przy
ul. Gen. Wt. Andersa 40 F.

Stan obecny:

Popi6t jest zbierany w dwdch miejscach kotta: w leju pod drugim i trzecim ciggiem oraz w leju pod 4 i
5 ciggiem kotta.

W przypadku leja zsypowego popiotu pod drugim i trzecim ciggiem kotta, zawor obrotowy
(1ETG10AB001C) jest zlokalizowany pomiedzy przenosnikiem $rubowym (1ETG10AF001C) a
przeno$nikiem tancuchowym (1ETG10AF002C). Nastepnie popioty kottowe podawane sg na
rozdrabiarkg (1ETG10AJ003C). Ze wzgledu na systemy czyszczenia kotta w drugim i trzecim jego
ciggu, mozliwe jest opadanie do leja zsypowego popiotu zbrylonych, spieczonych materiatéw sypkich.
Istniejgca rozdrabiarka kruszy wieksze elementy i umozliwia ich przejscie przez instalacje.

W przypadku leja zsypowego popiotu pod czwartym i pigtym ciggiem kotta, zawor obrotowy
(1ETG20AB001C) jest zlokalizowany nad przeno$nikiem taricuchowym (1ETG20AF001C).

Nastepnie popidt z obu ciggdw odpopielania kotta podawany jest na zbiorczy przenosnik taricuchowy
popiotu  kottowego (1ETG30AF001C) do instalacji transportu pneumatycznego. Przenosnik
taricuchowy (1ETG30AF001C) ma mozliwo$¢ zrzutu awaryjnego popiotéw do worka typu ,big bag” w
przypadku awarii instalacji pneumatycznego transportu popiotow (1ETG30BB001C) poprzez reczne
przestawienie recznych zasuw: (1ETG30AA201) i (1ETG30AA203).

Za przeno$nikiem tanicuchowym (1ETG30AF001C) znajduje sie system transportu pneumatycznego
popiotu kottowego w kierunku jednego z dwdch siloséw pozostatosci i popiotu.

Schemat PID technologii znajduje sie w zatgczniku ZUOK_DP_503_01_220_12-PID
PRZENOSZENIE POPIOLOW Z KOTLA. Rysunek ztozeniowy instalacji pokazano w zatgczniku:
12174_452_01_060210_0-Mechanical transport - Layout - Excl surroundings - 140765-Al-0001-02-
AFC.

Opis i cel inwestycji
Inwestycja przyczyni sie do optymalizacji pracy instalacji transportu pneumatycznego. Ma ona na celu
uzyskanie drobniejszej granulacji popiotdw, ktorej nie zapewnia obecna kruszarka.
Inwestycja polega na doborze, dostarczeniu i montazu kruszarki walcowej w ciggu technologicznym
pomiedzy elementami: reczng zasuwg 1ETG30AA201 (rys. 12174_452_01_060314_0-Al-0001 Pos 10 -
Slide Gate with chain T500 - 140765-SG-0200-02-AFC w zatgcznikach) a zbiomikiem buforowym
1ETG30BB001C (rys: 12174_452_01_060323_0-Al-0001 Pos 19 - Buffer hopper - 1ETG30 BB0O1 -
140765-XX-0100-01-AFC, 12174_452_01_060309_0-Al-0001 Pos 06 - Expansion Joint 400 x 400
250°C -140765-EJ-0200-01-AFC w zatgczniku), wpasowana w lej zsypowy: 12174_452_01_060317_0-
Al-0001 Pos 13 - Discharge Chute - 140765-XX-0045-01-AFC(rys. w zatgczeniu).
Uwaga: wymagany jest wiaz rewizyjny na kanale nad kruszarka.

Ponadto nalezy zaprojektowac i wykona¢ podest pomiedzy istniejgcym podestem zbiornika buforowego
1ETG30BB001C a prawym podestem estakady tasmociggu odzuzlania 1ETA10AF002. Nalezy
zlikwidowac istniejgce drabinki na prawy podest estakady odzuzlania i na podest zbiornika buforowego.
Zlikwidowang drabinke na podest zbiornika buforowego zastgpi¢ schodami z poziomu 0.00 m.




1. Przedmiot zamdwienia obejmuje w szczegdlnosci:
a) Dobdr oraz wykonanie dokumentacji technicznej, dostawe, montaz kruszarki walcowej
spetniajgcej nastepujace warunki:

= Wymagane parametry strumienia popiotu za kruszarkg: granulometria (uziarnienie) nie
wigksze niz 5,0 mm.

= Wymagana jest mozliwos¢ regulacji szczeliny migedzy walcami.

= Projektowe natezenie przeptywu przez kruszarke: 2200 kg/h, materiat o temperaturze
maksymalnej do 250°C; wielko$é materiatu na wejsciu do kruszarki ok. 35mm.

= Naped poprzez motoreduktor (w celu standaryzacji nalezy zastosowac napedy firm: SEW
lub NORD).

= W kruszarce zastosowac tozyska znormalizowane.

= Nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ zastgpienia kruszarki (w przypadku jej awarii) przez kanat
(,prostke”). Wykona¢ i dostarczy¢ element zsypu do zamontowania w miejsce kruszarki.
Zaproponowac i dostarczy¢ rozwigzanie umozliwiajgce tatwy montaz / demontaz kruszarki
(np.: wciagnik, szyny itp.).

= Kruszarke nalezy zabezpieczy¢ ostong termiczng (np. siatka druciana).

= Nad wlotem do kruszarki nalezy zamontowa¢ czujnik wysokiego poziomu materiatu w leju.

= Wykonawca powinien dostarczy¢ deklaracje zgodnosci CE dla kruszarki.

b) Montaz i podtgczenie instalaciji elektrycznych i akpia

= Doprowadzenie przewodu zasilajgcego z istniejgcej rozdzielni NN w budynku technicznym
(ok. 150mb) do napedu nowej kruszarki

= Doprowadzenie przewodu sygnatowego z istniejgcej rozdzielni NN w budynku technicznym
(ok. 150mb) do skrzynki sterowania lokalnego

= Wyposazenie w kasete sterujgco-zasilajgcg w istniejgcej rozdzielnicy modutowej Siemens
Sivacon S8 o wys. ok. 148mm w rozdzielni NN dostosowang do sterowania zdalnego z
DCS. Wykona¢ okablowanie sygnafowe z powyzszej kasety do szafy DCS 1CJA10GH001
umiejscowionej w tej samej rozdzielni.

= sterowanie z systemu nadrzednego DCS - sygnaly: lokal, manual, auto, zatacz/wytacz,
kontrola obrotéw. Oprogramowanie wykona¢ wg standardu obowigzujacego dla technologii
transportu pytu kottowego zastosowanego w DCS (Valmet DNA) w ZUOK w Biatymstoku.

= Nalezy wykona¢ zmiane blokad napedu (1ETG30AF001C) - Naped przeno$nika popiotow)
w DCS-ie tzn. uzalezni¢ jego prace od pracy kruszarki i prawidtowej pozycji klapy na big-
bag oraz zamontowaé wibracyjny sygnalizator poziomu Endress+Hauser w leju nad
kruszarkg popiotu kottowego uwzgledniajgc blokady w DCS. Szczegétowa dokumentacja
blokad zostanie udostepniona do wglgdu.

» Dodatkowa skrzynka sterowania lokalnego (zafgcz, wytacz, praca zdalna/lokalna
-przetacznik  krzywkowy  tréjpotozeniowy z  kluczykiem  800T-J69B,  wytgcznik
bezpieczenstwa, rewers) — w standardzie wystepujacym w ZUOK w Biatymstoku

c) Wykonanie dokumentacji projektowej, wykonanie oraz montaz podestu stalowego pomiedzy
istniejgcym podestem zbiornika buforowego (1ETG30BB001C) a prawym podestem estakady
tasmociggu odzuzlania (1ETA10AF002) wraz ze schodami wejSciowymi na podest zbiornika
buforowego (1ETG30BB001C).

= Wykonanie poreczy i barierek,

= Wykonanie stelazu pod kraty pomostowe typu WEMA antyposlizgowe (serrated) wraz z
zainstalowaniem krat,

= Wykonanie i montaz schodéw do podestu,



= Szeroko$¢ podestu: min. 900 mm; dtugos¢ ok. 3000 mm,

= Szeroko$¢ schoddw: min 800 mm,

= Podesty i elementy konstrukcyjne  zaprojektowaé i  wykonaé  zgodnie
obowigzujgcymi normami i przepisami,

= Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez —cynkowanie
galwaniczne o grubosci warstwy odpowiedniej dla srodowiska korozyjnego kategorii C4 wg.

d) Wykonanie dokumentacji powykonawczej dla catego zakresu prac (mechanicznej, elektrycznej i
AKPIA).

e) W dokumentacji nalezy zastosowa¢ system oznaczen KKS stosowany w ZUOK Biatystok.
Zamontowane urzgdzenia oznaczy¢ tabliczkami z nazwg i KKS-em.

. Wykonawca przed rozpoczeciem prac montazowych przedstawi Zamawiajgcemu do uzgodnienia i
akceptacji dokumentacje z branzy elekirycznej, AKPIA oraz mechanicznej przedmiotowe;
modernizacji.

. Ze wzgledu na ryczattowy charakter wynagrodzenia zaleca sie, aby Wykonawca dokonat wizji
lokalnej, a takze zdobyt na wtasng odpowiedzialno$¢ i ryzyko, wszelkie dodatkowe informacie, ktdre
jego zdaniem moga by¢ istotne i konieczne do przygotowania oferty oraz zawarcia umowy i
wykonania zamdwienia. Koszt wizji lokalnej ponosi Wykonawca. Termin do ustalenia z
Zamawiajgcym.

. Przed rozpoczeciem procesu projektowania Wykonawca przeprowadzi szczegétowg weryfikacje
istniejgcych rozwigzan na obiekcie, w celu wyeliminowania ewentualnych niezgodno$ci z
dokumentacjg zatgczong do niniejszego OPZ.

. Koordynacja

W trakcie postoju instalacji na terenie obiektu bedg wykonywane réwniez inne prace, dlatego
harmonogram wykonania prac stanowigcych przedmiot niniejszego zamdéwienia zostanie uzgodniony
z wybranym Wykonawca przed rozpoczeciem prac, a nastepnie w miare potrzeb - bedzie na biezgco
weryfikowany i korygowany.

. Ruch prébny

Wykonawca dokona prébnego ruchu i regulacji wykonanej modernizacji. Wykonawca zapewni
obstuge i usuniecie usterek powstatych podczas 48-godzinnego ruchu prébnego przy petnym
obcigzeniu linii, ktéry nastgpi po zakonczeniu wrzesniowego przestoju remontowego Zakfadu.

. Dokumentacja

Wykonawca dostarczy dokumentacje powykonawczg, DTR oraz deklaracje zgodnosci dla
przedsiewziecia.

Dokumentacja powinna zawiera¢ szczegdtowe rysunki ztozeniowe wraz z wykazem czesci, w tym
szczegGtowe dane czesci znormalizowanych i szybkozuzywajgcych sie.

Standard wykonania dokumentacji: dokumentacje nalezy dostarczy¢ w trzech egzemplarzach w
wersji papierowej a takze w wersji elektronicznej (pliki pdf i edytowalne pliki Zrodtowe) na ptycie CD
(zatgczonej do wersji papierowe;).

. Media, transport



Zamawiajgcy zapewnia dostep do energii elektrycznej, wody oraz do pomieszczen sanitarnych (4.
toalety i prysznicow). Dodatkowo Zamawiajagcy wskaze miejsce dla ewentualnego ustawienia
kontenerdw biurowo-narzedziowych i miejsce na sktadowanie dostarczonych elementéw.

Prace muszg by¢ wykonywane zgodnie z przepisami BHP i Instrukcjg Bezpiecznej Organizacji Pracy
w ZUOK w Biatymstoku. Przed rozpoczeciem prac pracownicy Wykonawcy zobowigzani bedg
poddaé sie szkoleniu BHP przeprowadzonemu przez zaktadowego specjaliste do spraw BHP i ppoz.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do skierowania do wykonania prac objetych niniejszym
zamowieniem wytacznie pracownikéw posiadajgcych odpowiednie przeszkolenie, kwalifikacje i
aktualne badania lekarskie dopuszczajgce do wykonywania tych prac. Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu o$wiadczenie o spetnianiu tych wymagan przez swoich pracownikdw.

. Odpady powstate podczas prac prowadzonych przez Wykonawce muszg zosta¢ zagospodarowanie

przez Wykonawce lub inny podmiot dziafajacy na zlecenie Wykonawcy, ktdry posiada stosowne
uprawnienia do odbioru/zagospodarowania powstatych odpadéw.

10.Termin wykonania

11.

Wykonawca dostarczy projekt wykonawczy do akceptacji Zamawiajacego w terminie do 4 tygodni od
daty podpisania umowy.

Zamawiajgcy udostepni miejsce pracy podczas postoju wrze$niowego ZUOK (w uzgodnieniu z
Zamawiajgcym istnieje mozliwo$¢ wczesniejszego rozpoczecia prac). Zamawiajacy wymaga, aby
Wykonawca wykonat dostawe, montaz i uruchomienie do 21 dnia postoju wrzesniowego. Po tym
uruchomieniu przeprowadzony zostanie ruch prébny zgodnie z pkt. 6 OPZ, a po jego pozytywnym
zakonczeniu przekazanie kompletu dokumentacji powykonawczej i odbidr przedmiotu Umowy.
Zamawiajgcy wymaga, aby dokumentacja powykonawcza i odbidr nastgpity nie pdzniej niz 14 dni od
zakonczenia ruchu prébnego. Szczegétowy harmonogram realizacji inwestycji zostanie ustalony z
Wykonawcg po podpisaniu Umowy.

Wykonawca udzieli Zamawiajacemu 24-miesiecznej gwarancji na wszystkie wykonane prace,
dostarczone urzgdzenia i poprawne dziatanie kruszarki a takze na powtoke antykorozyjna.

Zatgczniki:

1) ZUOK_DP_503_01_220_12-PID PRZENOSZENIE POPIOLOW Z KOTLA

2) 12174_452_01_060210_0-Mechanical transport - Layout - Excl surroundings - 140765-Al-0001-
02-AFC

3) 12174_452_01_060314_0-Al-0001 Pos 10 - Slide Gate with chain T500 - 140765-SG-0200-02-
AFC

4) 12174_452_01_060323_0-Al-0001 Pos 19 - Buffer hopper - 1ETG30 BB001 - 140765-XX-0100-
01-AFC

5) 12174_452_01_060309_0-Al-0001 Pos 06 - Expansion Joint 400 x 400 250°C - 140765-EJ-
0200-01-AFC

6) 12174_452_01_060317_0-Al-0001 Pos 13 - Discharge Chute - 140765-XX-0045-01-AFC



