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l.  OPISPRZEDMIOTUZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest zaprojektowanie, dostawa i montaz (w formule ,pod klucz”)
kompletnej, instalacji pn. ,Doswiadczalna instalacja realizacji ptyty kompozytowej na bazie
odpadéw wielomaterialowych typu Tetra Pak oraz tworzyw sztucznych w Hryniewiczach

k/Biategostoku.

Zakres przedmiotu zamowienia obejmuje:

1. Zaprojektowanie i opracowanie dokumentacji technicznej i technologicznej wraz
z inwentaryzacjg obiektowa, pomiarami i badaniami tgcznie z uzyskaniem wszystkich
wymaganych pozwoleh formalno-prawnych potrzebnych do zrealizowania
i przekazania kompletnej instalacji do eksploatacji i uzytkowania.

2. Prefabrykacja, dostawa, wykonanie i montaz elementéw sktadowych instalacji wraz
z ich potgczeniem w jedng funkcjonalng cato$¢ w formule ,pod klucz’.
Dokonanie rozruchu technicznego i technologicznego instalaciji.

4. Optymalizacja pracy instalacji i przekazanie catosci instalacji do eksploataciji.

o

Opracowanie dokumentacji powykonawcze] wraz z aktualizacjg archiwalnej
dokumentaciji zwigzanej z inwestycjg u Zamawiajgcego.

Opracowanie Szczegdtowych Instrukcji Eksploatacii.

Dostawa czesci zamiennych w okresie gwarancyjnym.

Szkolenie personelu Zamawiajgcego.

© © N o

Serwis gwarancyjny.

W przypadku pominiecia w niniejszym Programie Funkcjonalno - Uzytkowym
jakiegokolwiek elementu, ktory bedzie niezbedny dla kompletnosci dostawy i prawidtowej
pracy Instalacji lub niezbedny dla jej prawidlowego potgczenia i wspdtpracy z sgsiadujgcymi
urzgdzeniami i instalacjami w budynku tzw. starej sortowni, to taki element nalezy do
zakresu Wykonawcy w ramach przedmiotu umowy. Przedstawione w niniejszym zatgczniku
zakresy dostaw, prace i ustugi sg zakresem podstawowym nalezgcym do obowigzkéw
Wykonawcy. Jezeli w trakcie montazu Instalacji wystgpi konieczno$¢ przekroczenia ww.
granic dla zapewnienia prawidtowego dziatania Instalacji, to Dostawy, Roboty i Ustugi poza
granicami okreslonymi w niniejszym PFU nalezg do zakresu obowigzkéw Wykonawcy
w ramach przedmiotu zamdwienia.

Nadzér nad realizacjg przedmiotu zamowienia sprawuje Inzynier Umowy, ktéry ocenia
zgodno$¢ dokumentacji z wymaganiami Zamawiajgcego oraz zgodnos¢ realizacji przedmiotu

zamodwienia, kontroluje jakos¢ i ilo$¢ dostaw, a takze Swiadczone w ramach przedmiotu



zamowienia ustugi i wykonane roboty budowlane. Wskazane w niniejszej PFU uprawnienia

Inzyniera Umowy przystugujg takze Kierownikowi Projektu.

II. JEDNOSTKI

Wszystkie wymiary i jednostki bedg zgodne z systemem Sl podstawowych, z wyjatkiem:

temperatury

kata

- °C;
- ° (stopnie);

Poza jednostkami SI mogg by¢ rowniez uzywane nastepujgce:

cisnienie - bar (z wytaczeniem zastosowania na instrumentach);
objetos¢ - (M3, dm?);

masa - t (tona) lub Mg;

czas - minuty, godziny, dni.

. ZALOZENIA OGOLNE

Wykonawca gwarantuje wykonanie wszelkich zobowigzan wynikajgcych z Umowy zgodnie
z obowigzujgcym u Wykonawcy systemem zapewnienia jakosci, obowigzujgcymi przepisami
prawa odpowiednimi do przedmiotu Umowy, w tym prawa budowlanego, systemu oceny
zgodnosci, przepisami ochrony srodowiska, przepisami o ochronie przeciwpozarowej, bhp,
przepisami o dozorze technicznym.

Zamawiajgcy lokalizuje dostawe i montaz doswiadczalnej instalacji realizacji ptyty
kompozytowej na bazie odpadow wielomateriatowych typu Tetra Pak oraz tworzyw
sztucznych w Hryniewiczach k/Biategostoku na terenie Zaktadu Utylizacji Odpadow
Komunalnych ZUOK.
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Zaktada sie usytuowanie linii technologicznej na hali mieszczacej ,starg” linie do segregacji
odpadéw komunalnych, bez wptywu na jej dotychczasowe funkcjonowanie. Na terenie catej
nieruchomosci ZUOK Hryniewicze znajdujg sie instalacje zwigzane z przetwarzaniem
odpaddéw (nowa hala mieszczaca nowoczesng linie technologiczng przetwarzania odpadow
o wydajnosci 100 000 Mg/rok, hala mieszczgca ,starg” linie do segregacji odpadow
komunalnych, na ktérej aktualnie segreguje sie szkio, sktadowisko odpaddéw innych niz
niebezpieczne i obojetne, zaktad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz infrastruktura towarzyszgca), dlatego tez realizacja doswiadczalnej
instalacji ptyty kompozytowej jest zgodna z zakresem dziatalnosci do jakiej powotano ZUOK
Hryniewicze w zakresie zagospodarowania i przetwarzania odpadow.

W zatgcznikach nr 1,2,3 do PFU Zamawiajgcy przedstawit istniejgcy uktad tzw. ,starej”
sortowni odpadow wraz ze wskazaniem dostepnego terenu do montazu nowej instalacii.

Na trzech rysunkach z dokumentacji archiwalnej budynku segregacji odpadow:

- rzut na poziom 0,00m budynku ,

- rzut na poziom czesci | pietra budynku

- przekroje budynku I-I'; 1I-11; [HI-11I

opracowanej przez Arka Konsorcjum S.A. nr rej proj. DP.5.11.120/2.1.1. zostaty wskazane
obszary do zabudowy projektowanej instalacji, ktore nie spowodujg ograniczenia
dotychczasowej funkcji zabudowanych urzadzeh w budynku.

Odpady tetra pak i odpady tworzyw sztucznych do nowej instalacji mogg by¢ bedg
dostarczane z istniejgcej linii ich segregacji w ZUOK w stanie luznym lub w balotach.

Na ponizszych fot . przedstawiono wysegregowane w ZUOK odpady tertra pak i tworzywa
sztuczne jako wsad do projektowanej instalacii.

4

Fot. 1. Folia polietylenowa w stanie luznym



Fot. 2 Odpady tetra pak w stanie luznym .

Istnieje réwniez mozliwos¢ dostarczania  odpaddéw doprojektowanej instalacji po ich
sprasowaniu na prasie w baloty o regulowanych wymiarach ok. 80 x110 x.150 cm.
Cigzar pojedynczego balotu wynosi ok.500kg.

.....
Ty,

Fot.3. Odpady tetra pak w balotach.



Zamawiajgcy preferuje uktad dostarczania odpadéw w stanie luznym dlatego tez
dostarczana instalacja winna zapewni¢ przyjecie odpadéw do produkcji w takim stanie.

W chwili obecnej po segregacji odpadow uzyskuje sie ok. 600 Mg/rocznie odpadéw w
postaci folii do przetworzenia oraz nalezy przyjg¢ docelowo 0k.450 Mg odpaddéw typu tetra
pak. Do przetwarzania w zamawianej instalacji przewiduje sie odpady powstate w
procesach ich segregacji w ZUOK Hryniewicze takie jak: odpady wielomateriatowe po
produktach spozywczych tzw. Tetra — Paki klasyfikowane jako odpady o kodzie 15 01 05 —
opakowania wielomateriatowe oraz odpady z tworzyw sztucznych o kocie 15 01 02 —
opakowania z tworzyw sztucznych - LDPE gtéwnie folii polietylenowe;.

Doswiadczalna instalacja do produkcji plyty kompozytowej na bazie odpadéw
wielomateriatowych typu Tetra Pak oraz odpaddéw tworzyw sztucznych w Hryniewiczach
k/Biategostoku winna mie¢ zdolnos¢ produkcyjng wytwarzania produktu w postaci ptyty
kompozytowej (wydajnos¢ instalacji) w ilosci 1000 Mg/rocznie. Jednoczesnie czesé
skfadowa instalacji przetwarzajgca odpady z foli na potrzeby linii produkcyjnej ptyty
kompozytowej, winna mie¢ wydajnos¢ w segmencie oczyszczania (mycie, rozdrabianie ) w
iloéci 600Mg/rocznie, a nastepnie nalezy zapewni¢ przetwarzanie tej ilosci odpaddéw na ok.
300Mglrocznie w granulat, a z pozostatg iloS¢ wykorzysta¢ do potrzeb produkcji ptyty
kompozytowej np. przez produkcje folii.

Produkt w postaci ptyty kompozytowej winien mie¢ wymiary:

- dlugos¢ 2,0 m

- szerokos¢ 1,0m

- grubos¢ — zmienna od 0,6 cmdo 2,0cm .

Zamowienie pn. ,Doswiadczalna instalacja realizacji ptyty kompozytowej na bazie odpadéw
wielomateriatowych typu Tetra-Pak oraz tworzyw sztucznych” moze byé zrealizowane
w oparciu o patent PL 216 083 B1 ,,Sposob wytwarzania ptyty kompozytowej na bazie tetra
pakéw oraz ptyta kompozytowa na bazie tetra pakéow” stanowigcy Zatgcznik nr 4 do PFU.
Istotg wynalazku ktory ma by¢ wdrozony w postaci linii doswiadczalnej jest sposéb
wytwarzania ptyty kompozytowej na bazie Tetra-Pakow, ktéry polega na oczyszczeniu i
rozdrabnianiu odpadéw opakowaniowych Tetra-Pak na drobne kawatki, ktére poddaje sie
prasowaniu w temperaturze 110 + 230°C, do uzyskania ptyty o grubosci od 0,5 mm, ktére
uktada sie naprzemiennie z foliami z polietylenu i prasuje przy podwyzszonym cisnieniu i
odpowiednim czasie w celu uzyskania plyty o zadanej grubosci. Tak stworzona piyta
kompozytowa bedzie magazynowana, a powstate odpady, jakie bedg powstawa¢ w wyniku
prowadzenia procesu, gtéwnie pozostatosci z wymiarowego formowania ptyt kompozytowych
bedg ponownie rozdrabniane i zawracane do procesu w celu ich ponownego przeksztatcenia
w produkt finalny lub granulat. Ptyty tego rodzaju mogg mie¢ zastosowanie w przemysle
budowlanym oraz opakowaniowym. Uprawnionym do patentu jest Zamawiajgcy - PUHP
.,LECH” Sp. z 0.0. Powstaly produkt w wyniku przetworzenia odpadéw wielomateriatowych
typu Tetra Pak zostanie poddany szczegotowym badaniom i procesowi certyfikacji.
Zakonczeniem tych prac (z udziatem Wykonawcy) winno by¢é uzyskanie certyfikatu
zmieniajgcego status z odpadu na produkt, ktéry bedzie dopuszczony do obrotu i sprzedazy.
Szczegotowe dane techniczne dotyczace technologii wytwarzania ptyty kompozytowej na
bazie patentu Rn. 216083 zawiera Zatgcznik nr 4 do PFU.

Przyktadowy schemat ideowy instalacji - procesu technologicznego przestawiono ponizej:
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Legenda:

1) wsad w postaci odpaddéw Tetra-Pak i tworzyw sztucznych;

2) rozdrabniacz wstepny odpadow wielomateriatowych Tetra-Pak, oraz rozdrabniacz
wstepny odpaddéw tworzyw sztucznych (LDPE — polietylen niskiej gestosci, HDPE —
polietylen wysokiej gestosci, PP — polipropylen, PE — polietylen);

3) myjka rozdrobnionych odpadéw wielomateriatowych Tetra-Pak, oraz myjka
rozdrobnionych odpaddéw tworzyw sztucznych;

4) suszarka rozdrobnionych odpadoéw wielomateriatowych Tetra-Pak, oraz suszarka
rozdrobnionych odpaddéw tworzyw sztucznych;

5) rozdrabniacz odpaddéw wielomateriatowych Tetra-Pak, oraz rozdrabniacz odpadow
tworzyw sztucznych (LDPE - polietylen niskiej gestosci, HDPE — polietylen wysokiej
gestosci, PP — polipropylen, PE — polietylen);

6) podajnik rozdrobnionych odpadéw wielomateriatowych Tetra-Pak;

7) segment automatycznego podawania ;

8) linia do produkcji folii PE metodg maszynowego wylewu od 0,211mm do 1 mm wraz z
uktadem do produkciji granulatu .;

9) system prasowania ptyt;

10)segment odciggu i odbiér gotowych ptyt oraz mozliwos¢ dalszego przeksztatcania
odpadow produkcyjnych
wg (11) i (12)

11) granulator;

12) granulat.

W technologii zgodnej z ww patentem oczyszczone (np. umyte i wysuszone ) opakowania
poddaje sie rozdrobnieniu na fragmenty opakowan o wymiarach nie przekraczajgcych 3 x 3
mm. W Kkolejnym etapie otrzymuje sie plyty poprzez sprasowanie ciSnieniowe w
odpowiedniej temperaturze naprzemiennie utozonych warstw: foli z polietylenu i
rozdrobnionych fragmentéw pochodzacych z opakowan typu tetra pak. Plyty otrzymane w
powyzej opisany sposob powinny zawiera¢ od 50 % do 90 % materiatu z opakowan tetra
pak. Optymalna temperatura w zakresie 110 do 230 °C, natomiast ci$nienie prasowania ok.
50 bar. Wypraski z gniazda formy sg odbierane po ochtodzeniu do temperatury ok. 40°C.
Szczegotowe dane w tym zakresie zawiera zatgcznik nr 4 do PFU. Instalacja powinna
umozliwia¢ ok. 20% zmienno$¢ wagowg wkiadu komponentéw tj. odpadow
wielomateriatowych oraz odpadow tworzyw sztucznych. W okresie optymalizacji instalaciji
zostang okreslone dane dotyczace sktadu wagowego komponentéw w celu uzyskania ptyty o
najlepszych parametrach technicznych m.in. wytrzymatosciowych itp.

Zaktada sie, ze instalacja maby¢ zaprojektowana na 20 lat uzytkowania,



Wszelkie zobowigzania Wykonawcy wynikajgce z Umowy winny by¢ wykonane zgodnie z
patentem PL 216 083 B1 i obowigzujgcymiw Polsce normamii przepisami.

Praca doswiadczalnej instalacji wytwarzania ptyty kompozytowej na bazie Tetra-Pakow nie
moze powodowac zakidcen w pracy dotychczasowych instalacji zabudowanych w budynku.
Zaktada sie ze usytuowanie linii technologicznej na hali mieszczacej ,starg” linie do
segregacji odpadéw komunalnych, pozostanie bez wplywu na jej dotychczasowe
funkcjonowanie, w tym celu zaleca sie odbycie wizji lokalnej w celu zapoznania sie z
uwarunkowaniami na obiekcie, w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym.

Nie przewiduje sie powstawania odpaddéw i znaczgcej ilosci sciekow w trakcie pracy
doswiadczalnej instalacji produkciji ptyty kompozytowej gdyz:

- pozostatosci z wymiarowego formowania ptyt kompozytowych bedg ponownie rozdrabniane
i zawracane do procesu w celu ich ponownego przeksztatcenia w produkt finalny lub
granulat,

- proces mycia odpadéw wielomateriatowych typu Tetra Pak lub tworzyw sztucznych typu
foli (PE) przed procesem ich dalszego przetwarzania bedzie sie odbywat w cyklu
zamknietym. Wykonawca okresli w Ofercie ilosci sciekow ktére bedg powstawac w tym
procesie (Zgodnie z Rozdziatem IX. Warunki wykonania i odbioru przedmiotu zamoéwienia
pkt 2.7 ppkt. 4) lit ¢).

W uwagi na uwarunkowania lokalizacyjne kompletna linia technologiczna sktadaé sie
powinna z 2 rownolegtych instalacji przygotowania komponentow do wytwarzania produktu w
postaci ptyty kompozytowej oraz instalacji bezposrednio jej produkciji oraz magazynowania.
Zaktada sie segmentowg budowe instalacji (linii technologicznej).

Segment | przygotowanie wsadu z opakowan typu tetra pak sktada sie z elementow:

- odbiér i magazynowanie oraz podawanie odpadow wielomateriatowych tetra pak do
rozdrabniacza,

- rozdrabniacz wstepny odpaddw tetra pak,

- czyszczenie odpaddéw np. myjka rozdrobnionych odpadéw wielomateriatowych tetra pak
oraz suszarka rozdrobnionych odpadoéw wielomateriatowych,

- rozdrabniacz gtéwny odpadow wielomateriatowych tetra pak,

- uktad podawania rozdrobnionych odpaddéw wielomateriatowych tetra pak do segmentu
produkciji ptyty kompozytowe;.

Segment Il przygotowanie wsadu z opakowan z tworzyw sztucznych (LDPE, HDPE, PP, PE)
skfadajgcy sie z elementdw :

- odbiér i magazynowanie oraz podawanie odpadoéw z tworzyw sztucznych do rozdrabniacza,
- rozdrabniacz wstepny odpadow z tworzyw sztucznych,

- myjka rozdrobnionych odpaddéw z tworzyw sztucznych,

- suszarka rozdrobnionych odpadow z tworzyw sztucznych,

- rozdrabniacz gtéwny odpadoéw z tworzyw sztucznych,

- uklad podawania i wytltaczania rozdrobnionych odpadéw z tworzyw sztucznych do
segmentu produkc;ji ptyty kompozytowej z mozliwoscig jej barwienia.

- ukfad produkciji granulatu z czesci nadmiarowej ilosci odpaddéw z folii w stosunku do potrzeb
produkcji ptyty kompozytowe;.

Segment Il - produkcja ptyty kompozytowej sktadajgca sie z elementow:

- uktadu automatycznego podawania przygotowanych komponentéw z odpadow typu tetra
pak i tworzyw sztucznych formujgcy wsad do systemu prasowania,



- system prasowania piyt,

- system odciggu (w tym chiodzenia) i odbioru gotowych ptyt.

Segment IV — Przeksztatcanie odpadéw produkcyjnych ptyty kompozytowej w granulat do

ponownego wykorzystaniaw produkcji sktadajgcy sie z elementéw:

- uktad rozdrabniania (ciecia),

- granulator,

- uktad odbioru i pakowania granulatu.

Przedstawiony ukfad segmentowy instalacji zawiera jedynie elementy gtdwne linii

technologicznej, wszystkie uktady pomocnicze niezbedne do powigzania ich w jedng

funkcjonalna cato$¢ winien zaprojektowac, dostarczy¢ i wykona¢ montaz wykonawca.

Zamawiajgcy dopuszcza inne alternatywne technologie oraz inne rozwigzania techniczne linii

produkcyjnych (w tym inna kolejnos¢ poszczegolnych operaciji w ramach linii technologicznej

w stosunku do podanej w powyzszym opisie), ktére przetwarzajg odpady wielomateriatowe

typu tetra pak oraz odpady z tworzyw sztucznych w produkt korncowy o podobnych

parametrach fizyko-chemicznych w postaci ptyty kompozytowej.

Wykonawca na etapie sktadania oferty winien okreslic wstepne parametry techniczne

produktu w postaci ptyty kompozytowej.

Analiza budowlana mozliwosci zabudowy instalacji w budynku tzw ,,starej sortowni

odpadow):

1.) W istniejgcej hali mozemy wydzieli¢ 2 obszary o powierzchni ok. ok.160m? oraz 180m?,
ktére mogg by¢ potgczone w jeden proces technologiczny dla zabudowy nowej instalacji.
Sugerowane pole do zabudowy instalacji realizacji ptyty kompozytowej to obszar ok.
180m? w miejscu istniejgcego zbiornika $ciekdéw do likwidacji. Zabudowe nalezy
lokalizowa¢ pomiedzy osiami 7-10 oraz osiami A-B. Czes¢ sktadowa linii technologicznej
zwigzang z przygotowaniem komponentu z przetwarzania odpadow z tworzyw
sztucznych proponuje sie lokalizowa¢ w osiach 5-9 oraz C-D;

2.) Sumarycznie na potrzeby zabudowy urzadzeh technologicznych nowej Instalaciji
Zamawiajgcy przeznacza powierzchnie ok. 340 m?, w przypadku koniecznosci
zwigkszenia wskazanej powierzchni Wykonawca wskaze to na etapie ofertowania
(Zgodnie z Rozdziatem IX. Warunki wykonania i odbioru przedmiotu zaméwienia pkt 2.7
ppkt. 4) lit d). Zamawiajgcy dopuszcza zabudowe rozdzielni zasilania elektrycznego
nowej instalacji w istniejgcym pomieszczeniu rozdzielni NN powierzchnia do zabudowy
wg zatgcznika nr 5 do PFU. Obecne bramy wjazdowe do transportu odpaddéw i
materiatdbw do ,starej hali sortowni” pomiedzy osiami budynku 6-7 oraz 4-5 poza
zaznaczonym obszarem dyspozycyjnym moga by¢ wykorzystywane réwniez dla potrzeb
transportowych do nowej instalaciji;

3.) Przekroje przez budynek hali sortowni wykazujg, ze maksymalna wysokosc
dyspozycyjna do zabudowy nowych urzgdzen liczona od poziomu 0.00m do belek
dzwigaréw dachowych wynosi 9m. Przy projektowaniu montazu, eksploatacji urzadzen
skfadowych instalacji, nalezy uwzgledni¢c wymagany dostep dla obstugi i celéw
remontowych;

4) W planowanych obszarach zabudowy nowej instalacji w budynku sortowni istnieje
posadzka z podbudowg sktadajgca sie z warstw:

- zageszczony zwir ptukany @5-20mm — grubosci 30 cm,

- beton B20 zbrojony siatkg @ 10mm o oczkach 20x20 mmm grubosci 20 cm,

- wyroéwnanie zaprawg cementowa - grubosci ok. 1 cm z folig budowlang 0,2mm,

- beton B25 + korodur zatarty na gtadko z powtokg z litorinu o grubosci 15 cm.

W zakresie Wykonawcy jest wykonanie wszelkich modyfikacji posadzki koniecznych do
posadowienia maszyn i urzgdzen oraz prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji wszelkich
instalacji zwigzanych z funkcjonowaniem doswiadczalnej instalaciji;
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5.) Szczegotowe obliczenia sprawdzajgce ww aspekty wytrzymatosciowe w aspekcie
statycznym i dynamicznym, bedg obowigzkiem Wykonawcy na etapie projektowania linii
technologiczne;j.

Na obecnym etapie realizacji Umowy zaktada sie, ze zabudowa instalacji nie bedzie

wymagac¢ uzyskania odpowiednich decyzji administracyjnych, poprzedzajgcych proces

montazu np. pozwolenia na budowe lub zgloszenia robét budowlanych. W przypadku
wystgpienia takiej potrzeby w zwigzku z fundamentowaniem urzadzeh w budynku lub jego
rozbudowg bedzie to zadaniem przysziego Wykonawcy.

Budynek — hali ,starej sortowni” odpadéw wyposazony jest w instalacje sanitarne tj. wodno-

kanalizacyjne oraz ogrzewania i wentylacji. Instalacje jak rowniez instalacja zabezpieczenia

p.poz. budynku bedg réwniez wymagaty sprawdzenia przez Wykonawce w zakresie swoich
wydajnosci po zabudowie nowych urzgdzen. Na potrzeby pracownikow obstugi nowej

Instalacji nie nalezy projektowac zaplecza socjalnego.

Analiza formalna mozliwosci zabudowy doswiadczalnej instalacji do produkcji ptyty

kompozytowej na bazie odpadéw wielomateriatowych typu Tetra Pak oraz tworzyw

sztucznych w zakresie ochrony srodowiska.

Zamawiajgcy posiada dla catego zakladu ZUOK zlokalizowanego w Hryniewiczach

pozwolenie zintegrowane na eksploatacje instalacji - Decyzja nr. DOS-117222.2.1.2018 z dnia

26 kwietnia 2018r. wydana przez Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego. Przedmiotowa

decyzja jest udostepniona - do pobrania przez Wykonawce na stronie internetowej

Zamawiajgcego. Analiza zapiséw przedmiotowej decyzji pozwala stwierdzic:

- rodzaj prowadzonej dziatalnosci przez PUHP ,LECH” Spdtka z 0.0. (punkt 1 str. 2 decyzji)

obejmuje przetwarzanie odpaddw w sposob przewidziany technologig produkcji ptyty

kompozytowej,

- opis instalacji do przetwarzania odpadéw w hali tzw. ,starej sortowni” punkt 2.2.6 -str.6

decyzji bedzie wymagat aktualizacji co jest réwnoznaczne ze zmiang pozwolenia

zintegrowanego W zwigzku z realizacjg przedmiotowego projektu. Aktualizacja
przedmiotowej decyzji zostanie wykonana przez Zamawiajgcego na podstawie danych

Wykonawcy Instalacji, gdy bedg znane parametry techniczne i technologiczne

poszczegdlnych urzgdzen,

- Szczegdlowy opis mechanicznego przetwarzania odpadéw innych niz segregowane

(zmieszane) odpady komunalne - ,stara sortowania” odpadéw punkt 3.7 — str.15-16 Decyzja

w tym zakresie rowniez wymagacé bedzie aktualizacji po opracowaniu przez Wykonawce

dokumentacji instalaciji.

Zawarte w omawiane] decyzji w rozdziale V Warunki wprowadzania do $rodowiska

substancji i energii w trakcie normalnej eksploataciji w zakresie zrédet emisji - emitory oraz

rodzaje i ilosci emitowanych zanieczyszczen oraz hatasu z obiektu ,stara sortowania , w

zwigzku z zabudowg nowej instalacji moze ulec zmianie. Wykonawca winien dotozy¢ staran ,

aby obecnie zapisane w decyzji poziomy emisji maksymalnej byty dotrzymane , co znaczgco

uprosci zmiane pozwolenia zintegrowanego. Zadaniem Wykonawcy jest dostawa instalacji w

sposdb zapewniajgcy dotrzymanie wymienionych w decyzji parametréw w przypadku braku

takich mozliwosci technicznych i technologicznych zobowigzany jest do opracowania
wymaganych dokumentéw w celu jej zmiany.

IV. DANE ZALOZENIOWE DLA ZAMAWIANEJ INSTALACII.

Doswiadczalna instalacja realizacji plyty kompozytowej na bazie odpadow
wielomateriatowych typu Tetra Pak oraz tworzyw sztucznych na terenie ZUOK
Hryniewiczach jak tez wszystkie jej elementy pomocnicze powinny byé zaprojektowane i
wykonane, dostarczone i zabudowane:

¢ stosownie do uwarunkowan lokalizacyjnych w tzw. starej sortowni,
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e stosownie do panujgcych w miejscu lokalizacji danego elementu sktadowego
instalacji warunkéw pracy (temperatura, wilgotnosé, zapylenie, atmosfera itp.),

e zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Wykonawca przy kompletacji urzgdzen skfadowych instalacji w celu zapewnienie jej
wydajnosci produkcyjnej w ilosci 1000Mg produktu rocznie winien przyjg¢ zatozenie, ze
produkcja ptyty kompozytowej bedzie prowadzona jedynie w dni robocze oraz na | i ll
Zmianie tj. w godzinach 6.00 - 22.00 .
IV.1.Parametry wody dla potrzeb nowej instalacji.

Zrédtem zasilania nowej instalacji w wode ,procesowg” (woda na potrzeby mycia odpadéw
itp.) bedzie woda z istniejace] sieci wodociggowej w budynku sortowni. Miejsca poboru do
uzgodnienia na etapie opracowywania dokumentaciji.

Tabela 1. Parametry wody wodociggowej na terenie ZUOK

Parametr Wartosé

Potrzebny strumien wody oraz ilos¢| okresli wykonawca @ -

Sciekéw powstajgcych w instalacji m3/dobe
Odczyn pH Ok. 7
Cisnienie Ok. 3 atm
Temperatura 5-15°C

Zamawiajgcy informuje, ze doprowadzenie wody z sieci wodociggowej do budynku
segregacji odpadéw odbywa sie przewodami PE @ 63mm, pomiar wody wodomierzem z
odcieciem @ 40mm. Zimna woda z wezta wodomierzowego rozprowadzona jest rurami
stalowymi @ 50mm i .25 mm do pomieszczenh sanitarnych i obstuguje:

- 4 kabiny natryskowe

- 8 umywalek

- pisuar

- 3 sedesy

- zZlewozmywak

- hydrat p.poz. — fi 50 mm — 1szt

Pobdr wody na ww potrzeby jest okresowy, w zwigzku z powyzszym jest mozliwos¢ poboru
wody na potrzeby nowej instalacji przy zachowaniu pokrycia dotychczasowych potrzeb. W
samej hali segregacji odpadow nie ma rozprowadzenia instalacji wody, dlatego tez jej
doprowadzenie do nowej instalacji i w jej obrebie zabudowy jest po stronie Wykonawcy. W
przypadku zapotrzebowania instalacji na wode wodociggowa przewyzszy mozliwosci
istniejgcej instalacji w budynku ,starej sortowni” jej rozbudowa jest w zakresie Wykonawcy.

IV.2. Energia elektryczna

Na potrzeby nowej instalacji przewiduje sie jej zasilanie z istniejgcej infrastruktury
elektrycznej Zamawiajgcego, zrozdzielni w budynku sortowni lub rozdzielni zewnetrznej
15kV. Budynek technologiczny starej sortowni zasilany jest z rozdzielni RG nn zasilanej z
transformatora 15/0,4 kV o mocy 1000 kVA zlokalizowanego w budynku stacyjnym nr 11-X-
1352. Moc przytgczeniowa okreslona w warunkach przytgczenia wydanymi przez PGE
Dystrybucja dla tego obiektu okreslono na poziomie 570 KW.
Catkowita moc przytgczeniowa ZUOK Hryniewicze na podstawie nowych warunkow
przytgczenia wydanych w zwigzku z uruchomieniem nowej sortowni wynosi 1,9 MW.
Maksymalna moc pobrana dla catego ZUOK wynosi: 1,25 MW — w okresie zimowym (wg.
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danych pomiarowych uktadu pomiarowo — rozliczeniowego energii elektrycznej za lata 2018 i
2019 r). Moc zamowiona wg. obowigzujgcej umowy na dostawe energii elektrycznej:
- miesigce - l, Il, I, v, X, Xl, Xl - 1,5 MW
- miesigce — V, VI, VII, VI, IX - 1,2 MW

Z budynku stacji 11-X-1352 z rozdzielnicy gtéwnej wyprowadzony jest kabel niskiego
napiecia 3 X YAKY 4 x 185 mm? i wprowadzony do rozdzielni gtéwnej RG 101 budynku starej
sortowni. Rozdzielnia gitbwna nn RG 101 w budynku starej sortowni wyposazona jest w 2
wyltgczniki typ C801 N/800A z zabezpieczeniami STR45AE i zabezpieczenia od przecigzen
LT z nastawg 0,7 x In, oraz zabezpieczeniem od zwar¢ ST-1,5 X In ze zwtokg 0,1 s — zasilanie
urzgdzen technologicznych i pomocniczych, oraz 1 wytgcznik typu NS 630N — zasilanie
baterii kondensatorow. Z wyfgcznikéw typu C801 N/800 A zasilane sg nastepujgce odbiory:
- urzadzenia technologiczne linii sortowniczej — moc zainstalowana 280 kW
- czes¢ socjalna budynku starej sortowni — moc zainstalowana 54 kW, oraz obwody
pomocnicze na hali technologicznej: wentylatory, gniazda wtyczkowe, oswietlenie, napedy
bram — moc zainstalowana 25 kw
-bateria kondensatoréw BK88-120/20 o mocy 180 kVAr. Razem moc zainstalowana w
budynku starej sortowni: 359 kW. Rezerwa mocy dla tego obwodu wynosi: 211 kW.
Rozdzielnia gtdbwna RG 101 zlokalizowana w budynku starej sortowni nie posiada
rezerwowych pdél wyposazonych w roztgczniki umozliwiajgce wydzielenie odrebnego obwodu
zasilajgcego nowg linie technologiczng. Mozliwa jest natomiast rozbudowa istniejgcej
rozdzielni poprzez dostawienie nowych szaf rozdzielczych z ktérych zostang wyprowadzone
nowe obwody zasilajgce. W budynku starej sortowni istnieje rowniez niewykorzystywany
wydzielony obwdéd 3 fazowy 5 x 70 mm? YKY o dtugosci 120 m, zasilany bezposrednio ze
rozdzielni RG nn stacji ST 11-X-1352 pole nr Q5 z zabezpieczeniem BM 250 A. Obwadd
wyposazony jest w rozdzielnice wyposazong w zabezpieczenia BM 160 A oraz odtgcznik
typu: VC 2P I =160 A. Moc przytgczeniowa tego obwodu — 122 kW.

Wykonawca zaprojektuje, dostarczy i uruchomi kompletng instalacje elektryczng dla potrzeb
nowe;j linii technologicznej i uktadéw z nig zwigzanych. Wykonawca dla waznych napedow
ze wzgledow technologicznych lub bezpieczenstwa pracy wykona zasilanie podstawowe i
rezerwowe. Wykonawca wykona niezbedne prace dostosowawcze w instalacji elektrycznej
Zamawiajgcego, jesli jest to niezbedne dla zasilenia nowej instalacji np. przektadki instalaciji
istniejgcej lub w celu bezpiecznej i zgodnej z przepisami jej eksploatacji np. oswietlenie.
Urzadzenia instalowane powinny by¢ fabrycznie nowe, nowoczesne oraz energooszczedne.
Zapotrzebowanie na energie elektryczng instalacji powinno zostaé zoptymalizowane dla
cafego zakresu obcigzen.

W przypadku zastosowania urzgadzen typu falowniki lub szafy procesowe i bedzie dla nich
wymagane chodzenie , Wykonawca zaprojektuje i wyposazy pomieszczenia ich zabudowy w
instalacje klimatyzacji. Jesli potrzebne bedzie technologicznie napiecie gwarantowane
przewidzie¢ odpowiednie zasilacze UPS. Wykonawca opracuje dane i wnioski niezbedne do
wystgpienia o0 zwiekszenie mocy zamowionej do PGE Dystrybucja w imieniu
Zamawiajgcego. W zatgczniku nr 5 do PFU przedstawiono  wymiary istniejgcego
pomieszczenia ruchu elektrycznego wraz z wskazaniem wolnych obszaréw do wykorzystania
na potrzeby nowej instalacji.

IV.3. AKPIiA i sterowanie

Wykonawca zaprojektuje, dostarczy i uruchomi kompletng instalacje AKPIA dla instalaciji
produkcji ptyty kompozytowej. Podstawowym trybem pracy instalacji jest praca
automatyczna.

Zdalna obstuga instalacji od miejsca dostawy odpadow typu tetra pak i folii polietylenowej lub
jej granulatu bedzie realizowana w ramach nowego systemu automatyki klasy DCS z
wykorzystaniem stacji operatorskiej zainstalowanej na nastawni w sortowni. Wizualizacja i
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sterowanie procesem bedzie zrealizowane w oparciu o jedng platforme systemowg z
mozliwoscig archiwizacji danych.

Urzadzenia sktadowe instalacji mogg posiada¢ wiasne sterowniki renomowanych firm z
mozliwoscig komunikacji z systemem DCS.

System automatyki klasy DCS dla instalacji bedzie spemiat wszystkie wymagania
istniejgcego u Zamawiajgcego systemu automatyki klasy DCS i zapewni takze przekazanie
danych procesowych o instalacji do bazy danych w zaktadowej sieci komputerowej (nowa
sortowania odpaddw) na terenie ZUOK.

Wykonawca dostarczy wszystkie konieczne narzedzia, licencje i prawa autorskie
umozliwiajgce edycje, diagnostyke i zmiany algorytmow uktadow sterowania i automatyki
oraz uktadow elektrycznych przez Zamawiajgcego w zakresie instalaciji.

V. PODSTAWOWY ZAKRES i GRANICE DOSTAW i USLUG

Zamawiajgcy przewiduje dostawe i montaz instalacji realizacji ptyty kompozytowej z
odpadow typu tetra pak oraz tworzyw sztucznych w formule ,pod klucz” o wydajnosci 1000
ton/rok.

V.1. Gléwne elementy instalacji
Zamawiajgcy oczekuje, iz uktad technologiczny oferowanej instalacji stanowigcej przedmiot
umowy zawiera¢ bedzie miedzy innymi nastepujgce gtéwne elementy:

1. Kompletny uktad magazynowania wstepnie rozdrobnionych odpadéw (odpady
wielomateriatowe i odpady tworzyw sztucznych) do biezgcej produkcji w ilosci
niezbednej na jednodniowg prace instalaciji.

2. Kompletne ukfad czyszczenia np. mycie, suszenie wstepnie rozdrobnionych
odpadéw w systemie zamknietym.

3. Kompletny uktad rozdrabniania odpadow (odpady wielomateriatowe i odpady
tworzyw sztucznych) wraz z urzgdzeniami transportujgcymi.

4, Kompletny uktad formowania i prasowania ptyt z mozliwoscig barwienia wraz z
uktadem chtodzenia i ciecia na zadany wymiar 2,0m x1,0m oraz dla regulowanej
ich grubosci w zakresie 0,6 cm-2,0 cm.

5. Instalacja umozliwiajgca powtorny przerdb pozostatosci z procesu formatowania
(ciecia na wymiar ) ptyt oraz samych ptyt jezeli nie bedg spetiaty zatozonych
wymagan jakosciowych.

6. Kompletny uktad produkcji granulatu z odpadéw z tworzyw sztucznych z
mozliwoscig barwienia dla ilosci niezuzytej do produkciji ptyty kompozytowe;.

7. Kompletne sieci, instalacje, urzadzenia pomocnicze m.in. (belki, wciggniki,
pomosty transportowe, podesty, luki montazowe, zabezpieczenia
przeciwwybuchowe (ATEX) — w przypadku wystepowania stref wybuchowych
oraz inne wymagane dla bezpiecznej i zgodnej z przepisami eksploatacji nowej

instalaciji.
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Dowdz odpadéw do linii technologicznej oraz wywéz produktu odbywat sie bedzie srodkami
transportu po istniejgcym uktadzie drogowym ZUOK.

Zakres dostaw obejmujacy urzadzenia i ustugi.

V.2. Czes¢ mechaniczna i instalacje pomocnicze

1. Uktad technologiczny instalacji z przynaleznymi uktadami — cato$¢ w granicy dostaw
Wykonawcy.

2. Dostawa odpadéw i ich wprowadzanie do instalacji poza budynkiem tzw. starej
sortowni nie jest w zakresie Wykonawcy

3. Zbiornik(i)/pojemnik(i) magazynowy odpaddéw na biezgcg prace instalacji w zakresie
dostaw Wykonawcy. Optymalna pojemnos¢ zasobnika(éw) odpadow to jednodniowa
wydajnos¢ instalaciji.

4. Ukfad odbioru - wyprowadzenia produktu (ptyty) z instalacji w zakresie dostaw
Wykonawcy. Magazynowanie produktu (éw) poza budynkiem sortowni jest poza
zakresem Wykonawcy.

5. Woda procesowa - W zakres Instalacji wchodzi wykonanie podtgczenia od instalaciji
wody wodociggowej w budynku do urzadzen skfadowych instalacji (w przypadku
potgczenia rurociggowego zabudowaé zawér antyskazeniowy z odcieciem w celu
zapobiezenia skazenia wody w istniejgcej instalacji.

6. Sprezone powietrze na potrzeby Instalacji w przypadku wystgpienia takich potrzeb -
catos¢ w granicy dostaw Wykonawcy.

7. Schody i podesty obstugowe, kré¢ce pomiarowe do pomiarow AKPIA, konstrukcije
wspomagajgce wykonywanie prac remontowych i serwisowych — cato$¢ w granicy
dostaw Wykonawcy.

8. Urzadzenia dzwigowo- transportowe do obstugi i remontow instalacji wystgpienia

takich potrzeb - cato$¢ w granicy dostaw Wykonawcy.

V.3. Urzadzenia elektryczne i AKPIiA

Wykonawca dostarczy kompletng instalacje elektryczng i AKPIA dla Instalacji z
uwzglednieniem niezbednych przektadek kabli i modernizacji istniejgcych rozdzielni w
zakresie zwigzanym z ich dostosowywaniem i montazem niezbednego wyposazenia

elektrycznego Instalacji.

VI. SZCZEGOLOWY ZAKRES, WYMAGANIA I GRANICE DOSTAW I USLUG
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Do zakresu dostaw nalezg wszystkie uktady i elementy niezbedne dla prawidtowego

funkcjonowania Instalaciji.

VI.1. Przygotowanie terenu montazu (zabudowy) Instalacji

1. W ramach prac objetych przedmiotem zamowienia, Wykonawca dokona rozbiérek w
zakresie niezbednym dla realizacji przedmiotu zamodwienia oraz wykona przektadki
instalacji podziemnych i nadziemnych, ktére sg przytgczone do czynnych instalacji lub
sieci w budynku ,starej sortowni” i muszg pozosta¢ czynne.

Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym sposob i termin usuniecia nieczynnych lub
kolidujgcych elementéw budowlanych w miejscu zabudowy nowej instalacji.

2. Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym wykonanie wszelkich potrzebnych jedynie na czas
prowadzenia montazu dodatkowych przytgczy, drég tymczasowych, utwardzen placéw,
obiektow tymczasowych, oswietlenie, ogrodzenia, kontenery dla personelu, wezly
sanitarne, magazyny, place odktadcze i montazowe iin. wedtug potrzeb znajdujgcych sie
na lub poza terenem montazu linii technologicznej produkcji ptyty kompozytowej bedace;j
przedmiotem zamowienia.

3. Wykonawca zabezpieczy istniejgce urzgdzenia i instalacje w budynku starej sortowni
przed uszkodzeniem w trakcie prowadzenia prac montazowych i rozruchu nowej
instalaciji.

4. Wytwoércg odpaddw powstatych w wyniku prac objetych Umowa jest Wykonawca, ze
wszystkimi konsekwencjami w zakresie obowigzkéw wynikajgcych z ustawy o odpadach
(tj. Dz. U.z 2019 r. poz. 701 ze zm.).

5. Przygotowanie podioza, fundamentéw, posadzek pod montaz maszyn i urzgdzen linii
technologicznej, oraz niezbednych placow manewrowych do produkcji ptyty
kompozytowej zostanie wykonane przez Wykonawce w zakresie niezbednym do
realizacji prac montazowych.

6. W przypadku zaistnienia potrzeby Wykonawca wykona wytyczenia geodezyjne pod
zabudowe linii technologicznej produkcji ptyty kompozytowej i instalacji pomocniczych,
wykona badania geotechniczne gruntu w miejscu montazu (zabudowy) instalacji, zapewni
pod swoje potrzeby obstuge geodezyjng i geotechniczng oraz wykona dokumentacje
geodezyjng powykonawczg dla instalacji podziemnych poza budynkiem jesli takie
wystgpig.

7. Wykonawca wykona inwentaryzacje obiektowg w miejscu zabudowy linii technologicznej
wytwarzania ptyty kompozytowej przed przystgpieniem do prac montazowych.

8. Wykonawca wykona przytgcza do istniejgcej sieci infrastruktury technicznej jak rowniez
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dokona zabudowy stacjonarnych lub przejezdnych urzadzen dzwigowych dla potrzeb

montazu

instalacji w budynku wg wskazan Zamawiajgcego i na warunkach z nim

uzgodnionych.

Powyzsze dziatania wymagajg akceptacji Zamawiajgcego, co do zakresu jak i termindéw, a

takze Wykonawca winien uzyska¢ na w/w zakres prac wymagane pozwolenia i

uzgodnienia w imieniu Zamawiajgcego (o ile bedg wymagane).

Podczas realizacji Umowy, Wykonawca zobowigzany bedzie w ramach organizaciji terenu

montazu instalacji do ciggtego:

prawidtowego eksploatowania obiektéw, urzadzeh i instalacji na terenie
montazu,

usuwania gruzu, odpaddéw, ztomu i innych materiatbw nadmiarowych z terenu
prowadzonych robét montazowych wraz z ich utylizacjg zgodnie z
wewnetrznymi procedurami obowigzujgcymi na terenie ZUOK,

nadzoru nad przestrzeganiem przepisow dotyczgcych terenu prac
montazowych, w tym szczegdlnie wymogow bhp i ochrony zdrowia,
zabezpieczenia mienia w petnym zakresie (magazynowane elementy dostaw,
elementy wbudowane, maszyny, narzedzia itp.),

ograniczenia do niezbednego minimum ewentualnych utrudnien dla
Zamawiajgcego oraz podmiotéw trzecich wykonujgcych prace i ustugi na jego
rzecz w normalnym funkcjonowaniu, wynikajgcych z faktu prowadzenia robot
montazowych przez Wykonawce.

utrzymywania statego porzadku na terenie ktory zostat mu przekazany.

VI.2. Uzgodnieniai pozwolenia

Wszystkie dokumenty niezbedne do rozpoczecia prac montazowych (zabudowy) linii
technologicznej wytwarzania ptyty kompozytowej oraz uzyskanie odpowiednich pozwolen
(jesli bedg wymagane) sg zadaniem Wykonawcy, w szczegolnym przypadku, gdy bedzie
naruszana konstrukcja lub architektura budynku , starej sortowni odpadéw” bedzie to proces
od pozwolenia na budowe do pozwolenia na uzytkowanie Instalaciji.

Wykonawca bedzie zobowigzany do takiej realizacji dostaw oraz prac i ustug zwigzanych,
aby procedury administracyjne zwigzane z realizowang inwestycjg ograniczy¢ do minimum.
Obowigzki wykonawcy:

1. Uzyskiwania wszystkich opinii, uzgodnien i decyzji wymaganych ustawami i przepisami

szczegdtowymi, w celu montazu (zabudowy) linii technologicznej do produkciji ptyty

kompozytowej w budynku starej sortowni.
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Zatatwienia wszystkich spraw formalnych, ktére wymagane sg przepisami ustawy Prawo
budowlane i ustawy Prawo ochrony srodowiska, w celu uzyskania decyzji zezwalajgcych
na eksploatacje/uzytkowanie Instalacji (o ile bedzie to wymagane).

Niezwtocznego uzupetienia dla potrzeb Zamawiajgcego dokumentacji niezbednej do
przediozenia wtasciwym Organom i Urzedom na ich zgdanie.

Przekazania Zamawiajgcemu przed podpisaniem przez Zamawiajgcego Protokotu
przejecia do eksploataciji, kompletnej instrukcji eksploatacji, kompletnej wielobranzowe;j
dokumentacji powykonawczej, DTR maszyn i urzgdzen, oraz kazdej innej niezbednej do
prawidtowego i zgodnego z obowigzujgcym prawem uzytkowania w zakresie eksploataciji,
serwisu, remontow, przegladéw itp. Po przekazaniu dokumentacji Wykonawca
przedstawi odwiadczenia o kompletnosci dokumentacii, uzgodnien i pozwoleh w zakresie
montazu i eksploatacji Instalacji (w tym przekaza¢ certyfikat CE/WE dla catej instalacii).
Uzyskania wszystkich niezbednych pozwolen, uzgodnieh i zgtoszen niezbednych do
otrzymania odbioru koncowego (w tym np. UDT, CLDT oraz TDT je$li bedzie
wymagane).

Dostarczenia Zamawiajgcemu kopii wszystkich wnioskow wraz z zatgcznikami,
dostarczenie kopii wszystkich pism wystanych w imieniu Zamawiajgcego w toku
ewentualnego postepowania administracyjnego oraz przekazanie Zamawiajgcemu
ostatecznych decyzji.

Niezwtocznie po podpisaniu Umowy, Wykonawca zobowigzany bedzie poda¢ dane osob,
ktére bedg reprezentowa¢ Zamawiajgcego w urzedach administracji publicznej. W tym
celu Zamawiajgcy udzieli stosownego petnomocnictwa (0 ile bedzie wymagane).
Petnomocnictwo zostanie wydane w terminie do 14 dni od daty otrzymania tekstu
petnomocnictwa i danych oséb przez Wykonawce.

VI.3. Zakres dostaw i montazu urzgadzen i instalacji

VI.3.1 Urzadzeniai maszyny skfadowe linii technologicznej

Zakres dostaw obejmuje dobdr i dostawe lub zaprojektowanie i wykonanie wszystkich

maszyn i urzgdzen niezbednych do kompletnego wyposazenie linii technologicznej do

realizacji ptyty kompozytowej z odpadéw wielomaterialowych typu tetra pak oraz tworzyw

sztucznych. Elementy sktadowe linii technologicznej winny by¢é wyposazone w niezbedne

podpory, kompensatory, otwory rewizyjne, krécce pomiarowe, aparature AKPIA, schody,

drabinki i podesty do obstugi , przytgcza elektryczne i okablowanie oraz posiada¢ izolacje

cieplng (ograniczenie temperatury zewnetrznej powtoki - max 50°C).
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VI.3.1.1 Woda procesowa dla Instalaciji
Zamawiajgcy zapewnia dla potrzeb instalacji wode do celéw np. mycia . Granice dostaw
stanowi punkt poboru wody w budynku ,starej sortowni” do uzgodnienia z Zamawiajgcym na
etapie opracowywania dokumentacji . W zakresie dostaw Wykonawcy pozostaje catosé
instalacji wody dla potrzeb Instalacji od punktu poboru wody do myjek lub innych urzadzen (o
ile wymaga tego technologia), wraz z przynalezng armaturg, podparciami, zawieszeniami itp.
W przypadku gdy zapotrzebowanie na wode wodociggowg przekroczy mozliwosci
przesytowe instalacji w budynku , wykonawca doprowadzi nowe przytgcze z istniejgcej sieci
na terenie zaktadu.

VI.3.1.2 Wezet przyjecia odpadéw wielomateriatowych na potrzeby Instalacji
Wymagania:
Do obliczen projektowych instalacji nalezy przyjg¢ czas retencji dla zasobnika - 1 dniowg
zdolnos¢ do przetwarzania odpadow typu tetra pak i tworzyw sztucznych w instalaciji.
Wykonawca uzgodni objetos¢ catkowitg i uzytkowg (roboczg) zasobnikéw na etapie
opracowywania dokumentacji linii technologicznej. Optymalne rozwigzanie to zabudowa
zasobnikéw/zbiornikow magazynowych wraz z uktadem pomiaru wagowego ilosci.

Uktad winien zapewniaé system kontroli ilosci podawanych odpadéw do procesu.

VI.3.1.3 Produkt poprocesowy z Instalaciji
Wymagania:
W budynku starej sortowni nalezy wydzieli¢ i oznakowaé miejsce na czas sktadowania
produktu poprocesowego w postaci plyty kompozytowej z 1 dniowej produkcji linii
technologiczne;j.
Ukfad zatadunku i magazynowania produktu powyzej tej ilosci bedzie po stronie

Zamawiajgcego w magazynie zewnetrznym poza budynkiem starej sortowni.

VI.3.1.4 Sprezone powietrze na potrzeby Instalaciji
W przypadku gdy do celéw procesowych, technologicznych wymagane bedzie sprezone
powietrze do w zakresie dostawy jest kompletna instalacja wytworcza powietrza dla pokrycia
wszystkich potrzeb Instalacji z armaturg i stacjg uzdatniania powietrza itp. o ile bedzie
wymagana. W przypadku zaistnienia powyzszej potrzeby instalacja ta powinna byé¢
wyposazona w dwie sprezarki tak dobrane, aby jedna z nich byta wstanie w petni pokryé

zapotrzebowanie linii na sprezone powietrze
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VI1.3.2 Branza Budowlana

VI.3.2.1 Branza budowlana - zakres prac i granic dostaw

W ramach realizacji zadania - dostawa doswiadczalnej instalacji realizacji ptyty

kompozytowe] z odpaddéw wielomateriatowych typu tetra pak oraz tworzyw sztucznych w

systemie ,pod klucz” wykonane zostang przez Wykonawce wszystkie niezbedne prace

montazowe i budowlane, w tym miedzy innymi:

1. inwentaryzacja obiektowa i uzbrojenia podziemnego terenu, oraz jesli na etapie
opracowywania dokumentacji instalacji w celu jej montazu (zabudowy) projektant
stwierdzi konicznos¢ wymiany i wzmocnienie gruntu, palowanie, rozbiorki obiektéw
nadziemnych i podziemnych, odwodnienia i drenazu to prace te zostang wykonane
przez wykonawce.

2. fundamenty i konstrukcje wsporcze urzgdzen i instalacji, zbiorniki itp.,
przytacza i instalacje niezbedne do poprawnego funkcjonowania Instalacji w tym m.in.
c.0., wody ppoz., kanalizacji deszczowo - przemystowej — odprowadzonej do
istniejgcych sieci. W przypadku podtgczenia sie do istniejgcych instalacji ZUOK
obowigzywa¢ bedg wydane przez Zamawiajgcego warunki podigczenia do tych
instalacji.

4. ukitad sieci i instalacji wentylaciji, klimatyzacji, o ile bedg wymagane,

5. zagospodarowanie terenu po wykonanych pracach,

6. adaptacja istniejgcych pomieszczenh na szafy obiektowe AKPIA i elektryczne.

Wymagania:

1. Kazdy wyrdb i materiat przeznaczony do zabudowania, a dostarczony na teren montazu
instalacji powinien posiada¢ dokumenty stwierdzajgce jego pochodzenie, przydatnosé
techniczng, spetnienie warunkéw wymagan BHP, ppoz. i Sanepidu (atesty, certyfikaty,
poswiadczenia, Swiadectwa jakosci).

2. Wszystkie obiekty budowlane oraz instalacje z nimi powigzane (jesli takie powstang w
celu montazu Instalacji ) muszg spetia¢ wymagania obowigzujgce w zakresie prawa
budowlanego, przepiséw ochrony srodowiska, BHP, p.poz i zagrozenia wybuchowego, a
takze musza by¢ zrealizowane zgodnie ze sztukg budowlang i obowigzujgcymi w Polsce
normami i przepisami.

3. Beton przywozony na teren montazu powinien posiadaé deklaracje wytwoércy. Po
pobraniu prébek i wykonaniu préb wytrzymatosciowych przez niezalezne laboratorium,
wyniki badan nalezy przechowywac¢ w dokumentaciji jakosciowej .

4. Wszystkie betonowe i Zzelbetowe konstrukcje powinny byé zabezpieczone przed
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wplywem czynnikéw atmosferycznych i wéd gruntowych.

5. Wszystkie konstrukcje stalowe muszg zosta¢ odpowiednio zabezpieczone (np. powioki
epoksydowe) w zaleznosci od lokalizacji i funkcji jakg bedg petni¢, w szczegdlnosci
zabezpieczone przeciw czynnikom atmosferycznym, technologicznym czy pozarowym.
Zestaw farb i technologie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej
Wykonawca uzgodni na etapie opracowywania dokumentac;ji .

Potgczenia montazowe zostang wykonane jako skrecane z uzyciem srub.

7. Wszystkie elementy powigzane na state z gruntem nalezy wykonaé z zastosowaniem
odpowiedniej izolacji przeciwwilgociowej.

8. Podziemne elementy obiektéw (w tym fundamenty) powinny by¢ zaprojektowane jako
zelbetowe, monolityczne.

9. Giéwne maszyny i urzadzenia technologiczne generujgce drgania, powinny byc¢ tak
posadowione, aby spetniaty wymogi normy PN-B-03040:1980 Fundamenty i konstrukcje
wsporcze pod maszynami — Obliczenia i projektowanie lub odpowiednie wytyczne
miedzynarodowe.

10. Fundamenty, konstrukcje wsporcze oraz urzgdzenia technologiczne, ktdre generujg
drgania powinny zosta¢ wyposazone w odpowiednie elementy ttumigce te drgania do
poziomu dopuszczalnego.

11. Stalowe stopnie schodoéw/podestow obstugi powinny by¢ wykonane z ocynkowanych
kratek z zabezpieczeniami antyposlizgowymi.

12. Wszelkie zanieczyszczenia wynikajgce z dziatalnosci Wykonawcy powinny zosta¢ przez
niego uprzatniete.

13. Wykonane przez wykonawce obiekty/budowle powinny spetiac wymagania w zakresie
poziomu drgan zgodnie z PN-80/B-03040 oraz DIN 4150-3

14. Wchodzace w sktad instalacji (dostarczone lub zmodernizowane) maszyny wirnikowe
powinny spetniaC wymagania w zakresie poziomu drgan zgodnie PN-ISO 10816-1 ISO
10816-3 ISO 10816-7.

VI.3.3 Branza AKPIA

Instalacja AKPIA obejmuije:
a. czesc obiektowg AKPIA,
b. monitoring prowadzonego procesu produkcyjnego ze stacji inzynierskiej oraz
udostepnienie sygnatéw monitoringu do istniejgcego systemu zarzgdzania eksploatacjg
ZUOK w Hryniewiczach,
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C.

uktad zasilania napieciem gwarantowanym ( o ile bedzie wymagany).

Zakres dostaw dla AKPIA instalacji obejmuje:

a.

dostawe kompletnej aparatury obiektowej AKPIA oraz zabezpieczen w zakresie
niezbednym do zdalnego nadzoru i prowadzenia ruchu instalacji z nastawni za pomocg
nadrzednego systemu sterowania oraz aparatury miejscowej,

kable zasilajgce, sterownicze, sygnatowe oraz kable swiattowodowe,

materiaty prefabrykowane,

dla czesci wykonawczej pneumatycznej (jesli taka bedzie wystepowata) : instalacje
rozprowadzenia powietrza dla poszczegdlnych potrzeb AKPIA,

krocce, sondy i przytgcza pomiarowe dla zabudowy czujnikéw,

czujniki i przetworniki pomiarowe przetwarzajgce wielkosci mierzone na standardy
sygnatéw akceptowalnych przez system sterowania ,

sitowniki organow wykonawczych uktadow automatycznej regulacji i odcinajgcych,
elementy wykonawcze uktadow automatycznej regulacji jak: zawory i klapy regulacyjne,
kierownice, falowniki pompki dozujgce itp.

szafy i skrzynki dla zabudowy przetwornikbw pomiarowych oraz zbiorczych listew
zaciskowych wraz z ich zabudowg na obiekcie o stopniu ochrony co najmniej IP 65,
kable, przewody i konstrukcje do prowadzenia kabli od czujnikow i przetwornikoéw do

stojakéw, szaf i skrzynek zbiorczych.

Zakres ustug dla AKPIA instalacji obejmuje:

a.

b
C.
d

A €]

s Q@

i

K.

dokumentacje,

montaz aparatury obiektowej,

nadzor nad montazem przytgczy AKPIA ,

montaz tras kablowych, kabli zasilajgcych, sterowniczych, sygnatowych oraz kabli

Swiattowodowych,

wykonanie potgczen AKPIA,

uruchomienie i optymalizacja systemu sterowania ,

wykonanie niezbednych prob, testow i odbiordéw,

sprawdzenie catosci obwodéw,

sprawdzenie aparatury obiektowej, dostarczenie protokotéw sprawdzen,
sprawdzenie stanu izolacji i ochrony przeciwporazeniowe;j,

dostarczenie niezbednej dokumentaciji i instrukciji.

Ponadto nalezy przewidzie¢ potgczenia systemu automatyki dostarczanej instalacji z

systemami automatyki w ZUOK Hryniewicze.

Potgczenia te majg zapewnic:

22



przekazanie niezbednych sygnatbw o pracy, rozruchu instalacji do systemoéw
komputerowych ZUOK,

kontrole z nastawni ZUOK parametréw technologicznych Instalacji oraz stanu pracy
napeddéw poszczegolnych maszyn,

VI.3.3.1 Wymagania w zakresie dostaw i montazu aparatury obiektowe;j

Wymagania ogélne

1.

10.
11.

12.

14.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia lub zaprojektowania i wdrozenia w
peti funkcjonalnego systemu sterowania i pomiaréw zapewniajgcego bezpieczng
prace instalaciji.

Wykonawca poda liczbe UAR, obwoddéw sterowania, torébw pomiarowych oraz
proponowane typy urzadzeh i aparatury.

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca dostarczy dokumentacje, ktdra bedzie
akceptowana przez Zamawiajgcego.

Urzadzenia pomiarowe, napedy, osprzet bedg odpowiednio dobrane do warunkéw
pracy w miejscuich zainstalowania.

Elementy obiektowe bedg posiadacé stopien ochrony nie nizszy niz IP 65 wg PN92/E-
08106.

Wszystkie elementy sktadowe instalacji AKPIA bedg posiadaé dokumentacje
techniczno - ruchowg wraz z instrukcjami eksploatacji w jezyku polskim.

Podstawowe ukfady pomiarowe dostarczone bedg w wykonaniu dwuprzewodowym
(24VDC; 4-20mA).

Dopuszczalne sg przetworniki czteroprzewodowe, pod warunkiem stosowania
separatora sygnatu analogowego.

Wykonawca odpowiedzialny jest za dostawe kabli zasilajgcych, pomiarowych
i sterowniczych zapewniajgcych prawidtowg prace systemu sterowania.

Wykonawca wykona niezbedne fawy kablowe, przepusty, ostony, maszty, wsporniki.
Wykonawca przedstawi opis i konfiguracje proponowanego systemu sterowania
wigczajgc w to niezbedne rysunki i zestawienia.

Wykonawca dostarczy wszystkie konieczne narzedzia, licencje i prawa autorskie
umozliwiajgce edycje, diagnostyke i zmiany algorytméw uktadow sterowania i
automatyki oraz uktfadow elektrycznych przez Zamawiajgcego w zakresie instalaciji
Przed zakonczeniem prac Wykonawca przedstawi program odbioru systemu

sterowania instalacji na potrzeby rozruchu.
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15.

Wykonawca zobowigzany jest do spetienia wszystkich wymagan okreslonych przez

polskie prawo, az do chwili przekazania do eksploatacji systemu sterowania.

Preferowana u Zamawiajgcego jest unifikacja stosowanej aparatury ztego tez wzgledu

zastosowana zostanie aparatura pochodzgca w miare mozliwosci od jednego producenta

i tego samego typu.

Zakresy pomiarowe przetwornikéw powinny wynosi¢ ok. 130 % mierzonej wielkosSci

w warunkach znamionowych.

elementy majgce kontakt zagresywnymi substancjami chemicznymi wykonane
zostang z odpowiednich materiatow (np. stali kwasoodpornej).

w przypadku, kiedy demontaz czujnika moze powodowac niebezpieczny wyciek
czynnika mierzonego, nalezy stosowac petne tuleje pomiarowe.

zastosowane zostang wiasciwe srodki zapobiegania korozji szaf, stojakéw, urzgdzen
AKPIA.

zastosowane zostang odpowiednie $rodki ochrony przeciwporazeniowej oraz
przeciwpozarowe;.

do wszystkich urzadzen nalezy zapewnic tatwy dostep (podesty itp.) oraz mozliwos¢
demontazu w czasie pracy instalacji (zawory odcinajgce, tuleje pomiarowe dla
czujnikéw temperatury).

dostep do nich nie powinien powodowa¢ koniecznosci posiadania przez obstuge
specjalnych narzedzi ani uprawnien (np. wysokosciowych). Zaleca sie rowniez, aby
przebieg tras kablowych uwzgledniat koniecznos¢ okresowego dostepu do nich.

w przypadku wystepowania drgah elementéw maszyn i urzadzen , na ktérych
zainstalowano pomiary lub napedy nalezy zastosowa¢ $rodki przeciwdziatajgce (lub
CO najmniej ograniczajgce) przenoszenie sie tych drgan na aparature pomiarowg

i sterownicza.

sygnalizacja przekroczenia poziomoéw alarmowych z wypracowanymi progamiw
systemie.

do podtgczenia sygnatdbw pomiarowych i sygnalizacyjnych zaleca sie stosowanie
kabli z przewodami parami skreconymi iekranowanymi. Do podigczenia
wykonawczych elementéw automatyki kable sygnalizacyjne z wigzkami parowanymi.
Sposob prowadzenia kabli bedzie spetniat wymagania dotyczgce odstepdéw pomiedzy
kablami, promienia tukéw itp. Preferowany pionowy montaz koryt kablowych,
w przypadku montazu poziomego wymagane zabezpieczenie Kkabli przed

zabrudzeniem.

24



e wszystkie informacje z instalacji do systemu automatyki bedg pochodzity z obwoddéw
pomiarowych analogowych idwustanowych (uktad niepreferowany) oraz
bezposrednio z przetwornikéw z wyjsciami cyfrowymi nalezy zabudowac kroéce
pomiarowe dla wykonania pomiaréw kalibracyjnych.

e wszelkie potgczenia rurek impulsowych bedg wykonane przy uzyciu rurek stalowych
o srednicy wewnetrznej nie mniejszej niz 8 mm.

e Ukfady pomiarowe, stosowne do rozliczen, powinny spetnia¢ wymagania ustawy
Prawo o miarach.

Wykonawca dostarczy zestawienie — pomiaréw analogowych zdalnych i miejscowych oraz
napeddw, zasuw i urzgdzen.

Wymagania szczegotowe

Pomiary cisnienia, réznicy cisnien

Temperatura pracy: -20... +60°C (pomieszczenia zamkniete)
-40... +70°C (otwarta przestrzen)

Stopien ochrony >|P65

Sygnat wyjsciowy:

4+20 mA Robc > 500 Ohm dwuprzewodowy, zasilany z systemu
lub cyfrowy.

Doktadnos¢ pomiaru:
zgodnie z wymogami technologii, jednak nie
gorsza od 0,1% zakresu pomiarowego.

MTBF (Sredni czas pomiedzy uszkodzeniami): > 35 lat
Stabilnos¢ dtugookresowa: nie gorsza niz 0,5%/10 lat
Odpornos¢ na zaktocenia: wg EN 50082 — 2

Komunikacja cyfrowa: zalecana
Wymagana jest programowa parametryzacja przetwornika (np. przy pomocy komunikatora).
Pomiary poziomu

Zalecana metody pomiarowa: Radarowa, ultradzwiekowa, magnetostrykcyjna
Temperatura pracy: -20... +60°C (pomieszczenia zamkniete)
-40... +70°C (otwarta przestrzen)
Stopien ochrony >|P65
Sygnat wyjsciowy:
4+20 mA Robc > 500 Ohm dwuprzewodowy, zasilany z systemu
lub cyfrowy.

Doktadnos¢ przetwornika pomiarowego:
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zgodnie z wymogami technologii, jednak nie
gorsza od 0,1% zakresu pomiarowego.

MTBF (Sredni czas pomiedzy uszkodzeniami): > 35 lat

Odpornos¢ na zaktoécenia: wg EN 50082 - 2

Komunikacja cyfrowa: zalecana.

Wymagana jest programowa parametryzacja przetwornika (np. przy pomocy komunikatora).

Pomiary przeptywu, gestosci

Zalecane metody pomiarowe: Ultradzwickowa, elektromagnetyczna, masowy dla pomiaru
przeptywu, zwezkowa.
Masowa i roznicy cidnien — dla pomiaru gestosci
Temperatura pracy: -20... +60°C (pomieszczenia zamkniete)
-40... +70°C (otwarta przestrzen)

Stopien ochrony >|P65

Sygnat wyjsciowy:

4+20 mA Robc > 500 Ohm dwuprzewodowy, zasilany z systemu
lub cyfrowy.

Doktadnosé¢ przetwornika pomiarowego:
zgodnie z wymogami technologii, jednak nie
gorsza od 0,1% zakresu pomiarowego.

MTBF (Sredni czas pomiedzy uszkodzeniami): > 35 lat

Odpornos¢ na zaktécenia: wg EN 50082 — 2

Komunikacja cyfrowa: zalecana

Wymagana jest programowa parametryzacja przetwornika (np. przy pomocy komunikatora).

Pomiar temperatury

Rezystancyjne czujniki pomiarowe - preferowane

Potgczenie trojprzewodowe, klasa czujnika - A

Termoelektryczne czujniki pomiarowe

klasa czujnika — 1, odizolowane ztgcze pomiarowe

Temperatura pracy: -20... +60°C (pomieszczenia zamkniete)
-40... +70°C (otwarta przestrzen)

Stopien ochrony >|P65

Sygnat wyjsciowy:

4+20 mA Robc > 500 Ohm dwuprzewodowy, zasilany z systemu
lub cyfrowy.
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Doktadnos¢ przetwornika:
zgodnie z wymogami technologii, jednak
zalecana nie gorsza od 0,1% zakresu
pomiarowego.

MTBF (Sredni czas pomiedzy uszkodzeniami): > 35 lat

Odpornos¢ na zaktocenia: wg EN 50082 — 2

Komunikacja cyfrowa: zalecana

Wymagana jest programowa parametryzacja przetwornika (np. przy pomocy komunikatora).

W miejscach, gdzie przewody kompensacyjne sg narazone na uszkodzenia mechaniczne,

powinny by¢ zastosowane przewody w oplocie z siatki stalowe;.

Sygnalizatory poziomu

Zalecana metody (poziom): radarowa, wibracyjna, ptywakowa dla cieczy

Temperatura pracy: -20... +60°C (pomieszczenia zamkniete)
-40... +70°C (otwarta przestrzen)

Stopieh ochrony >|P67

Separacja galwaniczna: wymagana pomiedzy obwodami zasilania i
wyjéciowymi  oraz  pomiedzy = obwodami

wyjsciowymi  poszczegbélnych  kanatbw w

przypadku zastosowania urzadzen
wielkokanatowych.

Progi dziatania: nastawialne.

Nieczutosc¢: nastawialna (zalecana)

Powtarzalnos¢ zadziatania: lepsza od 1% (poziom), lepsza od 0,25 %

(cisnienie, temperatura).

Gwarantowana ilos¢ zadziatan: >106

Zalecany typ obwodu wyjsciowego: przekaznik DPDT, 48 V, > 2,5 VA. Wykluczone
jest stosowanie stykow rteciowych.

MTBF (Sredni czas pomiedzy uszkodzeniami): > 35 lat.

Odpornos¢ na zaktécenia: wg EN 50082 - 2

Tam gdzie to mozliwe preferowana jest programowa parametryzacja przetwornika (przy

pomocy komunikatora lub komputera).

Pomiary drgan

Zalecane metody pomiarowe — pomiar przyspieszenia
Temperatura pracy czujnika -40... +140°C

Zakres czestotliwosci czujnika 2Hz do 10kHz
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Czutos¢ czujnika 100mV/g AC
Przetwornik drgan

Zasilanie

Stopien ochrony >|P65

Sygnat wyjsciowy:

4+20 mA Robc > 500 Ohm dwuprzewodowy, zasilany z systemu

lub cyfrowy.

Doktadnosé przetwornika:
zgodnie z wymogami technologii, jednak
zalecana nie gorsza od 0,1% zakresu
pomiarowego.

MTBF (Sredni czas pomiedzy uszkodzeniami): > 35 lat

Odpornos¢ na zakiocenia: wg EN 50082 — 2

Komunikacja cyfrowa: zalecana.

Wymagana jest programowa parametryzacja przetwornika (przy pomocy komunikatora lub

komputera).

Oznaczniki na przewody

Na przewodach nalezy stosowa¢ kostki opisowe zpeinym adresem macierzystym
i docelowym, zaréwno miedzy aparatami w szafach i skrzynkach, jak réwniez na przewodach
zewnetrznych i podtgczeniach do aparatury.

Oznaczenie powinno by¢ umieszczone co 20 m i na kazdym zakrecie oraz przed i za
przepustami przez przegrody. Opis powinien zawieraé informacije np. ,SWIATLOWOD” oraz
adresy, macierzysty i docelowy.

Szafy, skrzynki pomiarowe

a) Preferowane szafki i skrzynki firmy Rittal, ZPAS lub rownowazne bedg dostarczone w
uzgodnionym z Zamawiajgcym kolorze RAL i wymiarach.

b) Wielkos¢ szaf bedzie uwzglednia¢ ok. 20% zapas miejsca dla ewentualnej
rozbudowy. Wielko$¢ zapasu zostanie zweryfikowana przed koncem okresu
gwaranciji.

¢) Wewnatrz szaf, skrzynek pomiarowych bedg stosowane zaciski jednopoziomowe .

d) Bedzie stosowana zasade podigczania jednego przewodu pod jeden zacisk. Mostki

taczgce zaciski o jednakowym potencjale bedg w wykonaniu fabrycznym.
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e) Przy projektowaniu listew zaciskowych bedg stosowane zasade grupowania zaciskow
o jednakowym potencjale (dla przewodow zasilajgcych) i oddzielenia ich od zaciskow
dla przewoddw sygnatowych.

f) Kable dochodzgce do skrzynek powinny trwale by¢ oznakowane (nie dopuszcza sie
opisdw wykonanych w postaci papieru lub tadmy samoprzylepnej).

g) Szafy powinny by¢ jednoznacznie opisane wedtug standardu KKS lub podobny, a te
ktére posiadajg zasilanie powinny by¢é w sposdb trwaty opisane informacjg skad
pochodzi zasilanie.

h) Wielkos¢ szaf bedzie uwzglednia¢ swobode wykonywania czynnosci remontowo-
naprawczych. Warunek ten nie moze by¢ zapewniony poprzez istnienie opisanego w
pkt. b zapasu miejsca.

i) Skrzynki na zewnagtrz oraz w innych miejscach, gdzie mozliwa jest kondensacja
wilgoci, bedg posiada¢ termostaty i grzatki antykondensacyjne.

i) Numeracja skrzynek oraz listew zaciskowych powinna odpowiadaé standardom u
Zamawiajgcego.

k) Do szaf i skrzynek nalezy stosowaé¢ zamki z odpowiednim oznaczeniem Kklucza
(zalecany jeden rodzaj klucza).

VI1.3.3.2 Zasilanie napieciem gwarantowanym

W rejonie montazu Zamawiajgcy nie dysponuje zasilaniem elektrycznym bezprzerwowym
dla potrzeb AKPIA (dla systemu zdalnego nadzoru i sterowania, w tym réwniez dla
stanowiska operatorsko-inzynierskiego oraz dla aparatury kontrolno-pomiarowej), ktére ma
zapewni¢ podtrzymanie napiecia w zakresie petnego obcigzenia przez okres minimum
120min. Wykonawca zapewni pokrycie mocy z nowych urzadzen UPS (o ile bedzie to
wymagane).

Ponadto w zakresie Wykonawcy w czesci elektrycznej bedzie wykonanie gldbwnego zasilania
elektrycznego niegwarantowanego dla potrzeb AKPIA (dla elementéw wykonawczych
automatyki).

Tabliczki opisowe

Na wszystkich czujnikach pomiarowych, przetwornikach, przytaczach zwezek i sond
pomiarowych, bedg umieszczone trwate tabliczki opisowe, zawierajgce numer i opis punktu
pomiarowego, zakres pomiarowy. Tabliczki grawerowane, czarne napisy na biatym tle, bedag
zawiera¢ oznaczenie KKS plus krétki opis zgodny z petnym opisem w bazie punktow.

Tam gdzie jest to wymagane przez UDT bedg umieszczone dane z parametrami
znamionowymi. Tabliczki bedg wykonane zgodnie z obowigzujgcymi standardami .

Uwagi koncowe
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Stosowane beda przetworniki i elementy wykonawcze podstawowo z sygnatem analogowym
4-20mA. Do zastosowanych powyzszych rozwigzan bedzie dostarczona odpowiednia
aparatura diagnostyczna obiektowa i laboratoryjna oraz niezbedne licencjonowane
oprogramowanie do diagnostyki, konfiguracji itp. tych urzgdzen.

W kazdym przypadku, jesli zastosowana aparatura bedzie posiada¢ mozliwosci konfiguraciji
lub diagnostyki przez odpowiednie oprogramowanie bedzie ono dostarczone wraz z
niezbednym osprzetem (np. komunikatory, modem, konwerter sygnatow itp.).

Dostarczony osprzet bedzie posiadaé wykonanie przemystowe, a jego ilos¢ bedzie
zapewnia¢ sprawne prowadzenie prac konserwacyjno-serwisowych takze w czasie pracy
kotta. W/w rozwigzania muszg uzyskac¢ akceptacje Zamawiajgcego.

Swiadectwa sprawdzenia lub wzorcowania aparatury pomiarowej bedg oznaczone numerem
KKS.

VI1.3.4 Branza systemowa

Nalezy dostarczyé, zamontowac i uruchomi¢ system automatyki klasy DCS do nadzoru i
sterowania instalacjg. System automatyki bedzie realizowat sterowanie sekwencyjne,
sterowanie napedami, automatyczng regulacje parametrow technologicznych oraz blokady,
zabezpieczenia, sygnalizacje i wizualizacje.
Nowe szafy procesowe bedg kompletne w zakresie zredundowanych procesoréw, kart
wej/wyj. (redundowane w razie potrzeby), redundowanego uktadu zasilania (w zakresie
zasilania szafy, jak rowniez w zakresie zasilania kaset modutdbw wejSc/wyjsé),
redundowanych modutbw komunikacyjnych oraz bedg wyposazone w komplet kaset do
zabudowy kart wej/wyj.. Sygnaty obiektowe bedg wprowadzone do systemu DCS za pomocg
kabli sygnatowych poprzez nowe szafy krosowe, zabudowane zgodnie ze standardem
obowigzujgcym u Zamawiajgcego (szafa dwustronna).
System bedzie wykorzystywat redundantng architekture w zakresie magistral systemowych,
co oznacza zdwojenie urzgdzeh sieciowych oraz potgczen pomiedzy nimi. W redundantny
sposob do magistral systemowych bedg tgczy¢ sie:

e stacje operatorskie

e stacje inzynierskie

e serwery informatyczne i inzynierskie
W zakresie dostaw znajduje sie rowniez router z VPN, kitory umozliwi zdalne wsparcie
inzyniera serwisu.

Obserwacjai kontrola procesu technologiczneqo
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Komputerowy system sterowania DCS bedzie w sposéb niezawodny umozliwiat:

1.

a ~ wDN

6.
7.

sterowanie procesem,

przetwarzanie danych pomiarowych,

wizualizacje stanéw i proceséw obiektu,

archiwizacje danych,

rejestrowanie i raportowanie, oparte o relacyjng baze danych, dowolnie wybranych
sygnatéw wejsciowych lub wtérnie wytworzonych w systemie,

diagnostyke usterek,

sygnalizacje przekroczen z odpowiednimi priorytetami.

Przetwarzanie danych bedzie obejmowac:

a)

b)

przetwarzanie pierwotne, realizowane na wejéciu do systemu, zawierajgce miedzy
innymi filtracje wedtug zadanych parametrow, kontrole wiarygodnosci, usrednianie,
obliczanie szybkosci zmian w deklarowanym przedziale czasowym, realizacje funkcji
nieliniowych dopasowujgcych podigczenie do systemu roznych czujnikow
pomiarowych, korekcje pomiaréw poziomu i przeptywu,

przetwarzanie wtérne, majgce na celu takg prezentacje odpowiednio przetworzonej
informaciji, aby zachowujgc jej wartos¢ niezbedng do optymalnego i bezpiecznego

prowadzenia ruchu instalacji , przedstawi¢ jg w czytelny sposob dla obstugi.

Wizualizacja stanow i procesow w stacji

Prezentacja danych bedzie zorganizowana w sposob hierarchiczny, a catos¢ wyswietlanych

informacji uszeregowana logicznie zaleznie od tego, czy dotyczy catej instalacji, odrebnych

wezidw technologicznych, grup funkcyjnych czy indywidualnych obwodéw pomiarowych lub

sterowniczych. Grafiki operatorskie nalezy wykona¢ w strukturze i kolorystyce uzgodnionej z

Zamawiajgcym.

Struktura obrazéw bedzie zawieraé:

1.

© 0o N o g & W DN

schematy technologii,

obraz przegladowy,

obraz grup zmiennych,

obraz nakfadany — okno,

obraz sterowania sekwencyjnego,

obrazy przebiegu w czasie — wykres w czasie,
charakterystyke,

obrazy alarmow,

obrazy sekwenciji zdarzen,

10. obraz raportoéw operacyjnych,
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11. obrazy systemowe dla celéw diagnostyki.

System bedzie umozliwiat szybki dostep do sterowania waznymi urzgdzeniami

technologicznymi instalacji, bez koniecznosci stronicowania lub wyszukiwania

odpowiednich obrazéw z obrazu przeglagdowego.

System bedzie umozliwiat petny dostep do danych archiwalnych i obliczonych na stacji

operatorskiej.

System bedzie zapewniat:

a)

b)

dwukierunkowa, online wymiane danych w zakresie obejmujgcym odczyt izapis
danych biezgcych, historii, zdarzeh i alarméw dla wszystkich sygnatéw, zaklada sie
zachowanie rozdzielczosci przesytanych danych i automatycznej ich aktualizacji w
systemie.

czas aktualizacji obrazu od wydania rozkazu przez operatora za pomocg stacyjki
wirtualnej do otrzymania potwierdzenia od sterownika na obrazie stacji operatorskiej
nie bedzie przekracza¢ 1 sekundy, a aktualizacja wykreséw (trendéw) na obrazach

trendéw nie bedzie gorsza niz 1 sekunda.

System powinien umozliwiac:

a)

b)

d)

f)
9)

h)

petng separacje galwaniczng pomiedzy obwodami wejs¢ i wyjs¢ (tak binarnych, jak
i analogowych), a szyng wewnetrzng sterownika, dopuszcza sie separacje galwaniczng
pomiedzy sygnatami binarnymi we/wy realizowang nie indywidualnie, a pomiedzy
grupami sygnatéw na karcie,

standard sterowania urzadzen (regulatoréw itp.), dla aparatury nie wyposazonej
w transmisje cyfrowg, zgodny ze standardami u Zamawiajgcego dla podobnych
urzadzen,

zasilanie we/wy obwoddw zewnetrznych - przetwornikédw pomiarowych z wyjsciem
prgdowym,

zabezpieczenie od zwar¢,

zabezpieczenie od przecigzenia,

tworzenie wartosci progowych (np.. 4 swobodnie ustawiane progi dla jednego sygnatu),
nadawanie stempla czasowego na kanale wejsciowym modutu wejs¢ cyfrowych z
rozdzielczoscig 1ms,

dokfadnos¢ przetwarzania wejs¢ analogowych nie mniejszg niz 0,1% zakresu
pomiarowego,

petng diagnostyke wejs¢ i wyjs¢ w dowolnym stanie pracy stacji procesowej oraz
mozliwos¢ stwierdzenia stanu wejs¢ i wyjS¢ za pomocg stacji inzynierskiej (w trakcie

uruchomien),
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)

k)

n)
0)
p)

bb)

cc)

mozliwo$¢ doktadania i konfigurowania dodatkowych kaset I/O oraz pojedynczych
modutéw |/O bez koniecznosci zatrzymywania kontrolera,

mozliwos¢ dokonywania zmian w systemie wizualizacji (Synoptyka, zmienne,
komunikacjaz CPU, alarmy, trendy) bez koniecznosci zatrzymywania systemu,

w przypadku zastosowania aparatury wykorzystujgcej sieci przemystowe mozliwosé
integracji w systemie oprogramowania do konfiguracji i obstugi tychze urzgdzen,

petng integracje automatyki i sterowan odznaczajgcg sie jednolitoscig zarzadzania
danymi, komunikacji i konfiguracii,

integracje narzedzi programowych,

zapamietywanie i ewentualne raportowanie dziatan obstugi,

otwarto$¢ systemu opierajgcg sie na stosowaniu standardow dla interfejsow danych
i komunikacji takich jak OPC,

cykl przetwarzania powinien by¢ dostosowany do potrzeb technologii,

programowanie zarowno na poziomie narzedzi graficznych wyzszego rzedu,

tatwe Sledzenie programu i jego diagnostyke,

przetadowywanie programu bez zatrzymywania pracy stacji procesowej i blokady wejs¢

i wyjsc,
mozliwos¢ symulacji sygnatdw zewnetrznych obiektowych jak i zmiennych
wewnetrznych,

tatwag i zcentralizowang diagnostyke i konfiguracje wszystkich urzagdzen wchodzacych
w sktad systemu,

wymiane modutéw w czasie pracy pod napieciem,

synchronizacje czasu, (w zakresie Wykonawcy znajduje sie dostawa zegara do
synchronizacji GPS)

komunikacje za pomocg sieci: Profibus, IEC 61850, Modbus z szerokg gamg urzgdzen
obiektowych,

tatwg rozbudowe,

preferowane napiecie wejs¢/wyjs¢ dwustanowych — 24V. Sygnat binarny z obiektu do
systemu — styk beznapieciowy,

co najmniej dla najwazniejszych urzadzen powinny zosta¢ zastosowane Kkarty
umozliwiajgce analize sekwencji zdarzen w celu wykrycia, zapamietania
i zaprezentowania pierwszej przyczyny wytgczenia,

system DCS bedzie zawiera¢ jedng spdjng baze zmiennych systemowych dla systemu

sterowania i wizualizacji (wejs¢/wyjs¢, sygnatébw wewnetrznych itp.),
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dd) dla urzadzeh sie rezerwujgcych nalezy sterowanie, automatyke, sygnalizacje wykonac¢
w roznych modutach.

ee) Zapewnienie sprzetu komputerowego.

Rezerwy w zasobach systemowych zweryfikowane przez Zamawiajgcego, na koniec okresu
gwaranciji:

a) obcigzenie pamieci nie wigksze niz 75 %,

b) obcigzenie czasu cyklu nie wieksze niz 75% wymaganego cyklu technologicznego,
jezeli wymagany przez technologie cykl bedzie wynosit x [ms] to czas cyklu nie
powinien przekraczac x/2 [ms],

c) 10% wolnych wejsé/wyjs¢ analogowych (wolne zasoby roziozone réwnomiernie w
szafach obiektowych),

d 10% wejs¢/wyjs¢ dwustanowych (wolne zasoby roziozone réwnomiernie w szafach
obiektowych),

e) 20 % wolnych zasobéw zmiennych w przypadku, kiedy Srodowisko wizualizacyjne
posiada ograniczenia, co do maksymalnejilosci zmiennych.

Dla systeméw automatyki, w ktdérych obowigzuje zasada wykupywania licencji na obstuge
wejsé/wyjs¢ oraz zmiennych w wizualizacji itp. rezerwy bedg posiada¢ wykupiong licencije.
Konfiguracja systemu (magistrale, moduty, miejsca w szafach obiektowych i systemu) bedzie
zapewnia¢ mozliwos¢ rozbudowy lub uzupetnienia o nowe obwody pomiarowe/sterowania o
ok. 20%. Magistrala systemowai komunikacyjna bedg redundantne.

Dla modutéw rezerwowych bedg wykonane potgczenia do listew wejsciowych/krosowych.
Dopuszcza sie krotkie odcinki magistrali nie redundantne pod warunkiem, iz odcinki te
znajdujg sie w obrebie jednej szafy i bedg prowadzone w sposdb utatwiajgcy ich naprawe lub
wymiane.

Wszystkie dynamiczne zmienne (programy konfiguracyjne, wartosci zadane, progi alarmowe,
parametry nastaw, itp.) bedg zabezpieczone i przechowywane tak, aby w przypadku
catkowitego zaniku zasilania, system po usunieciu awarii zasilania zostat odtworzony
automatycznie. Wraz z systemem bedg dostarczone petne, niezabezpieczone hastem zrédia
oprogramowania z komentarzami oraz szczegotowe opisy protokotow transmisiji.

W szafach stacji procesowych i krosowych wszystkie przewody podtgczone do zaciskéw w
listwach powinny posiada¢ adresy zwrotne.

Zamawiajgcy nie dopuszcza w urzgdzeniach stosowania dedykowanych sterownikéw.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo akceptacji odnos$nie rodzaju dostaw w omawianym

zakresie.
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Alarm

System alarmowania bedzie umozliwiat szybkie rozpoznawanie sytuacji niebezpiecznych
i prezentacje alarméw (z co najmniej 2 poziomami waznosci) na odpowiednich obrazach
technologicznych. Komunikaty awaryjne oraz informacje o zdarzeniach dwustanowych bedg
wysSwietlane na biezgco i drukowane na Zgdanie wg zadanych kryteribw wyboru z
mozliwoscig podziatu na grupy, wezly technologiczne, stopiefh waznosci zwigzany ze zmiang
atrybutéw wyswietlania. System bedzie zapewnia¢ mozliwos¢ wykluczania alarmow,
zakfadania filtréow czasowych na generowane komunikaty oraz na biezgco dostep do zdarzen
archiwalnych 2 lat wstecz.

Lista alarmowa powinna umozliwia¢ analize danych z rozdzielczoscig 1ms. Sygnaty binarne
powinny trafia¢ na moduty wejsciowe nadajgce stempel czasu przy aktywacji kanatu
wejsciowego.

Alarmy powinny by¢ zbierane i porzadkowane z wykorzystaniem redundantnej staciji

alarmowe;.

Archiwizacja

System bedzie posiada¢ archiwizacje danych procesowych i alarméw obejmujgce krotko i
diugoterminowe okresy czasowe wraz z programem zarzgdzajgcym danymi archiwalnymi
oraz efektywnym narzedziem do archiwizacji na nosnikach trwatych.

Przedmiotem archiwizacji bedg wartosci zmiennych procesowych, analogowe, binarne,
przekroczenia parametréw, czynnosci operatora istotne dla procesu technologicznego i
raporty.

Dla kazdej zmiennej bedzie mozliwos¢ swobodnego wprowadzania horyzontu czasowego
archiwizacji, np. archiwizacja z ostatniej godziny, dnia, tygodnia. Czestotliwos¢ archiwizaciji
nie bedzie ograniczana systemowo (minimalnie jedna sekunda). System bedzie zapewniaé
réznorodng prezentacje zmiennych systemowych na przyktad w postaci wykresow
graficznych typu trend z mozliwoscig przesuwania i zmian skali czasu, chwilowego usuwania
wybranych krzywych.

System bedzie umozliwia¢ na biezgco dostep do danych archiwalnych 2 lat wstecz.

Ponadto system bedzie umozliwia¢ export zagregowanych danych archiwalnych do aplikacji
Excel przy czym mozliwe do zadeklarowania i pozyskania w Excelu agregaty powinny
obejmowaé przynajmniej Srednie arytmetyczne oraz wartosci minimalne i maksymalne
w zadeklarowanych przedziatach czasowych.
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Raportowanie

Wykonawca zrealizuje system raportowania dla dokumentowania pracy instalacii
i przebiegdéw zdarzen. System bedzie zawiera¢ nastepujgce rodzaje raportéw:

1. Raport ruchowy dla dowolnie wybranych wielkosci i stanéw generowany cyklicznie lub
inicjowany przy wystepowaniu okreslonego zdarzenia. Forma protokotu i czestotliwosé
generacji powinna by¢ swobodnie konfigurowalna.

2. Raport zdarzen wyzwalany sygnatami z procesu, przetgczenia, oddziatywania
operacyjnego, z mozliwoscig narzucenia priorytetow raportowanym komunikatom.

3. Raport z przebiegu wystepowania zakiécen wyzwalany sygnatami awaryjnymi,
gromadzacy informacje dla pewnego okresu czasu przed i po wystgpieniu zaktocenia.
Forma raportu, wybor sygnatbw do raportowania powinny by¢ swobodnie
konfigurowalne.

4. Swobodnie konfigurowalny raport srednich godzinowych.

5.  Swobodnie konfigurowalny raport czasu pracy urzadzen.

Mozliwe bedzie tworzenie dowolnej liczby raportéw kazdego typu.

Komunikacja z Systemem Wspomagania Zarzadzania Produkcja

Wykonawca zrealizuje komunikacje nowego systemu automatyki z istniejgcym u

Zamawiajgcego Systemem Zarzgdzania ZUOK.

Wymagania dla stacji operatorskiej i inzynierskiej

Do sterowania i nadzoru procesu technologicznego nalezy dostarczy¢ dwie dwumonitorowe
stacje operatorskie. Stacje bedg w wykonaniu redundantnym — bedg posiadaty takg samg
funkcjonalno$¢ i bedg sie wzajemnie zastgpowaty. Stacje bedg korzystaly z danych
archiwalnych w celu wizualizacji stanéw historycznych alarméw i zmiennych procesowych na
grafikach operatorskich. Stacja operatorska powinna w ten sposéb umozliwi¢ operatorowi
ptynne odtworzenie na grafikach operatorskich zakiocen w prowadzeniu instalaciji .

Nalezy przewidzie¢ pulpit operatora w pomieszczeniach starej sortowni i drugg stacje
operatorskg w nastawni ZUOK. Projekt powinien uwzglednia¢ réwniez rozwigzanie problemu
chtodzenia komputeréw zainstalowanych na nastawni.

W zakresie dostaw znajduje sie nowy:

- Serwer inzynierski wraz z kompletem narzedzi wykorzystywanych przy konfiguracji
systemu. Serwer powinien posiada¢ redundancje zasilania jak réwniez redundancje dyskow
twardych. Zamawiajagcy zezwala na wykorzystanie istniejgcego serwera inzynierskiego
systemu DCS oraz narzedzi.
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- Stacje archiwizacji aplikacji back-up. Stacja ta umozliwia¢ bedzie automatyczne
uruchomienie systemu, gdzie stacje operatorskie i procesory bedg fadowacC z tej staciji

ostatnig zachowang wersje aplikacji.

Sterowanie napedoéw jedno i dwukierunkowych

Uktady sterowania napeddw jedno i dwukierunkowych bedg zasilane z rozdzielni 0,4 kV.
Uklady sterowania w systemie bedg zorganizowane przy zachowaniu aktualnie
obowigzujgcych standardéw w sposob hierarchiczny z nastepujgcymi poziomami sterowania:
a) poziom sterowania napedami i podgrupami napedow,
b) poziom sterowania sekwencyjnego dla zespotow technologicznych.
Zdalne sterowanie pojedynczym napedem bedzie odbywac sie ze stacji operatorskiej.
Napedy wyposazone w sterowanie lokalne bedg miaty mozliwos¢ takiego sterowania wraz z
przestaniem informacji do systemu nadrzednego stacji operatorskiej. Sterowanie napedami
bedzie zawiera¢ odpowiednio reprezentowang graficznie logike wszystkich zabezpieczen i
blokad zwigzanych z tym napedem. Dla urzgdzen rezerwujgcych sie oprocz sterowania
indywidualnego bedzie zastosowane sterowanie w ramach podgrupy.
Poziom sterowania zespotami technologicznymi powinien realizowa¢ sekwencje rozruchu
i odstawiania poprzez oddziatywanie na poszczegdlne napedy lub grupy napeddw.
Inicjowanie sterowania bedzie odbywaé sie ze stacji operatorskiej. Bedzie istniata mozliwosé
recznego zatrzymania sekwencji w dowolnym momencie i przejScia na sterowanie
indywidualne.

Uktad automatycznej requlacji

System bedzie zapewnia¢ mozliwos¢ zadawania zmiany warto$ci zadanych w okreslonym
czasie (dochodzenie do wartosci zadanej z nastawionym gradientem).
Zaleca sie stosowanie sterowania w uktadzie 4-20mA Ilub transmisji cyfrowej sygnatéw

sterujgcych uktadéw regulaciji

Uklad sterowania sekwencyjneqo, zabezpieczen

Ogodlne zasady realizacji sekwenciji oraz blokad i zabezpieczen technologicznych :
e wszystkie napedy biorgce udziat w realizacji sekwencji muszg by¢ wigczone w tryb
pracy automatycznej — to ogdiny warunek startowy,
e poprawne wykonanie kazdego kroku jest warunkiem koniecznym do realizaciji
nastepnego kroku; w przypadku braku potwierdzenia wykonania, musi wystgpi¢

czytelna sygnalizacja informujgca operatora o przyczynie braku realizacji kroku,
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w przypadku wczesniejszego wykonania kroku (np. pracy napedu, ktéry ma byc
zatgczony w danym kroku) nie bedzie wysytany kolejny rozkaz - nastgpi bezzwtoczne
przejscie sekwenciji do nastepnego kroku,

e pewne kroki sekwencji (przewidziane przez projektanta) bedg mogty by¢ pominiete;

o pominieciu takiego kroku decydowac bedzie operator,

e sygnalizacja dziatania blokad i zabezpieczen technologicznych na poziomie napedow,

e w dowolnym miejscu realizacji programu bedzie istniata mozliwo$¢ wstrzymania
sekwencji, wykonania pewnych operacji sterowniczych inastepnie kontynuacje

realizacji sekwencji.

System zabezpieczen

System zabezpieczen musi umozliwia¢ bezpieczne odstawienie instalacji w sytuacjach
awaryjnych.

Ukfady pomiarowe biorgce udziat w zabezpieczeniach technologicznych bedg zrealizowane
w uktadzie redundantnym.

Wykonawca przedstawi stosowny certyfikat kompetencji pracownikéw w dziedzinie
bezpieczenstwa funkcjonalnego.

System zabezpieczer technologicznych musi spetniac obowigzujgce wymagania prawne.
Okreslenie i spetnienie tych wymagan lezy po stronie Wykonawcy.

Zakres ustug dla czesci systemowej obejmuije:

a. dokumentacja,

opis systemu sterowania i wizualizacji,

prefabrykacje i montaz szaf systemowych i krosowych,
nadzoér nad montazem,

montaz sprzegow z istniejgcg komputerowg siecig przemystowa,

-~ 0o e o0 o

montaz tras kablowych, kabli zasilajgcych, sterowniczych, sygnatowych oraz
kabli swiattowodowych,

g. wykonanie niezbednych prob, testéw i odbioréw,

h. sprawdzenie catosci obwodéw,

i. sprawdzenie stanu izolacji i ochrony przeciwporazeniowej,

j. dostarczenie niezbednej dokumentacji i instrukciji.

VI1.3.5 Branza elektryczna
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VI.3.5.1 Wymagania ogdine

Na potrzeby Instalacji przewiduje sie wykorzystanie zasilania z istniejgcej infrastruktury
elektrycznej Zamawiajgcego na terenie ZUOK Hryniewicze. Rozdzielnie dysponujg rezerwa
mocy lub mozliwoscig jej rozbudowy. Zakres zamdwienia w czesci elektrycznej obejmuje
kompletne wyposazenie uktadéw do zasilania wszystkich odbioréw nowej infrastruktury
technologicznej produkcji ptyty kompozytowej oraz jej sterowania, sygnalizacji, automatyki
wizualizacji i pomiaréw.

Wszystkie instalacje i wyposazenie elektryczne majg by¢ zaprojektowane , dostarczone i
zmontowane zgodnie z aktualnymi Polskimi Normami (PN/E). Dokumentacja instalacji
skfadajgca sie z projektow: podstawowy, wykonawczy i powykonawczy powinny byc¢
zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Jesli wprowadzane bedg zmiany w istniejgcych urzgdzeniach elektrycznych nalezy
uaktualni¢ istniejgca dokumentacje archiwalng.

Zaktada sie unifikacje stosowanych urzadzen u Zamawiajgcego, z tego tez wzgledu
zastosowane zostang urzgdzenia pochodzgce w miare mozliwosci od jednego producenta i
tego samego typu. Zastosowane zostang urzgdzenia producentéw posiadajgcych
odpowiednie referencje w branzy energetycznej. Zamawiajgcy preferuje standaryzacje

urzadzen, jakie dostarczy Wykonawca ze stosowanymi u Zamawiajgcego.

VI1.3.5.2 Wymagania dla ukfadu sterowania i pomiaréw

Sterowanie, sygnalizacje oraz pomiary dla instalacji elektrycznej Instalacji nalezy wykonac
zgodnie ze standardem sterowania stosowanym u Zamawiajgcego. Wszystkie uktady
pomiarowe, wraz z osprzetem towarzyszacym (liczniki i przekfadniki) powinny posiadac
legalizacje. Wybdr miejsca sterowania (zdalny lub lokalny) dla napeddéw technologicznych
zasilanych z rozdzielni 0,4kV bedzie realizowany z systemu DCS. Zestawy sterowania
lokalnego dla napeddéw nalezy wyposazy¢ w przycisk zatgcz (zielony) i przycisk wytgcz
(czerwony) ryglowany (odryglowanie przez obroét) oraz w przetgcznik zdalny/miejscowy.
Skrzynki sterownicze majg by¢ o stopniu ochrony IP65, a dodatkowo skrzynki sterownicze
zamontowane poza budynkami muszg posiada¢ daszki zabezpieczajgce przed opadami.
Kable wprowadza¢ od dotu skrzynek przez diawiki kablowe dostosowane do przekrojow
kabli. Na skrzynkach sterowniczych umiesci¢ trwale (nitowanie, przykrecanie) tabliczke
grawerowang z oznaczeniem technologicznym i KKS-em sterowanego urzgdzenia oraz
tabliczke z opisem punktu zasilania (oznaczenie rozdzielnicy, nr pola/odptywu). Wszystkie
tabliczki grawerowane wykonane jako czarne litery na biatym tle.
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Nowe rozdzielnice 0,4kV nalezy wyposazy¢ w analogowe amperomierze i woltomierze oraz
zabudowac¢ analizatory sieci i liczniki energii zgodne ze stosowanymi u Zamawiajgcego
realizujgce nastepujgce pomiary:
e napiecia rozdzielni,
e prad obcigzenia zasilania podstawowego i rezerwowego oraz silnikéw waznych
ruchowo lub o mocy wigkszej niz 10 kW,
e obwody grzejnikbw muszg mie¢ pomiar prgdu na wszystkich fazach z
przekazaniem do systemu DCS i sygnalizacjg awarii oowodu w systemie DCS,
e analizator sieci nalezy podtgczy¢ do systemu DCS poprzez tgcze cyfrowe,
e W polach zasilania podstawowego (oraz rezerwowego jesli bedzie wymagane)

nowych rozdzielnic nalezy zabudowac liczniki energii.

VI1.3.5.3 Aparatura elektryczna sredniego i niskiego napiecia

Aparatura przewidywana do zainstalowania bezposrednio na obiekcie technologicznym musi
by¢ dostosowana do wystepujgcych tam warunkéw srodowiskowych.

Dla urzadzeh wymagajgcych ciggtego, niezawodnego zasilania nalezy przewidzie¢ zasilanie
napieciem gwarantowanym.

Rodzaje napie¢ i prgdow:

— niskie napiecie 0,4kV; 50Hz,

— napiecie zasilania silnikéw >160 kW 6kV; 50Hz,

— napiecie zasilania silnikéw <160 kW 0,4kV; 50Hz,

— napiecie gniazd remontowych 400/230V AC,
50Hz,

— napiecia instalacji prgdu statego 220V DC,

— oswietlenie pomieszczen podstawowe, awaryjne, ewakuacyjne 230V AC;
220V DC,

— napiecie znamionowe z przektadnika napieciowego 100V,

— prad znamionowy z przektadnika prgdowego 5A.

VI1.3.5.4 Wymagania dla prac w rozdzielniach

W przypadku koniecznosci modyfikacji pdl rozdzielni w budynku starej sortowni nalezy pola
wyposazy¢ w aparature obwoddéw pierwotnych - wylgczniki prézniowe, uziemniki,
przekfadniki oraz aparature obwoddw wtdrnych — przekaznik zabezpieczen pola, liczniki
energii elektrycznej , wytgczniki samoczynne i bezpieczniki, przekazniki pomocnicze

i separacyjne, przetworniki pomiarowe, listwy, liczniki energii elektrycznej.

40



Elewacje segmentdéw pdl zostang przez Wykonawce wyposazone w aparature pomiarowg
(mierniki prgdu), sterowniczg (przyciski sterownicze) oraz w niezbedne wskazniki dla
wizualizacji stanu pracy pol (wskazniki potozenia czlonu ruchomego, wskazniki potozenia

wyltgcznikai uziemnika, wskaznik obecnosci napiecia).

VI.3.5.5 Wymagania dla rozdzielni i podrozdzielni 0,4 kV

Dla nowej rozdzielni i podrozdzielni 0,4kV dla poszczegdlnych segmentow instalacji nalezy

wykona¢ zasilania podstawowe i rezerwowe jesli bedzie wymagane ze wzgledéw

technologicznych.

Wymagane jest, aby pomiedzy polami zasilajgcymi byta blokada od réwnolegtego zasilania

podrozdzielni. Opisy podrozdzielni majg by¢ wykonane trwale (grawerki) i trwale

zamontowane (np. poprzez nitowanie).

s Proponowany typ rozdzielnicy 0,4kV musi posiada¢ atesty z przeprowadzonych

badan petnych wyrobu oraz atest dopuszczajgcy urzadzenie do stosowania
w przemysle.

Proponowana rozdzielnia, podrozdzielnia musi by¢ przeznaczona do rozdziatu energii

elektrycznej oraz do zasilania isterowania urzadzen odbiorczych w sieciach pradu

przemiennego.

Wymagane dane znamionowe rozdzielnicy bedag nastepujace:

Ukfad szyn L1, L2, L3, N, PE
Czestotliwosé 50Hz
Napiecie znamionowe izolacji 1,0kV

Napiecie znamionowe robocze

230/400V AC

Znamionowy prad ciggly szyn zbiorczych

dobrany do mocy zainstalowanej

Napiecie zasilania obwodéw pomochiczych | 230V AC
i sterowania pél pozostatych
Oszynowanie rozdzielni Miedz

Uktad szyn zbiorczych

wedtug producenta

Warunki srodowiskowe Normalne
System ochrony przeciwporazeniowej TN-S
Stopienh ochrony IP54

Rozdzielnia, podrozdzielnia ma by¢:
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przedziatowa w ostonie metalowej, ktorej komponenty sg usytuowane w oddzielnych
przedziatach ograniczonych metalowymi przegrodami,
posadowiona na ramie posadowczej,
whnetrzowa,
stacjonarna,
wolnostojgca,
jednosekcyjna
odporna na skutki dziatania tuku elektrycznego powstatego wewnatrz ostony,
w kolorze RAL uzgodnionym z Zamawiajgcym,
dostarczona rozdzielnica musi by¢ poddana fabrycznym badaniom wyrobu wg
wymagania norm PN-EN 60439-1:2003,
przestawianie czlonu wysuwnego z potozenia ,PRACA” w potozenie ,PROBA” ma sie
odbywac po uprzednim zwolnieniu blokady,
aparatura obwodow pierwotnych i wtérnych dostosowana do wspétpracy z systemem
klasy DCS,
oznaczenie przewoddéw szynowych kolorami, nalezy wykona¢ w sposob trwaty przez
malowanie,
rozdzielnica musi by¢ wyposazona w uchwyty do zaktadania uziemiaczy przenosnych
na szynach zbiorczych,
konstrukcja rozdzielnicy ma umozliwia¢ bezposrednie wprowadzenie wszystkich kabli
w dolny przedziat rozdzielnicy (sitowych, sterowniczych, systemowychiitp.),
jako lampki sygnalizacyjne nalezy zastosowac¢ diody LED 20mm,
zamkiw szafach muszg by¢ zgodne ze standardem stosowanym u Zamawiajgcego,
rozdzielnica ma posiada¢ 20% odptywoéw rezerwowych. Pola rezerwowe muszg by¢
wyposazone w kompletng aparature obwodow pierwotnych i wtornych,
obwody pierwotne odptywow majg by¢ wyposazone w kompleksowe zabezpieczenia
od zwarc i przecigzen,
obwody sterownicze majg by¢ zasilane napieciem gwarantowanym z nowych
zasilaczy UPS,
listwy zaciskowe w rozdzielni majg by¢ wyposazone w zaciski Srubowe stosowanymi
u Zamawiajgcego uwzgledniajgce nastepujgcg kolorystyke:

— Pomaranczowy — zacisk fazowy pradowy,

— Czerwony - zacisk fazowy sterowniczy,

— Niebieski - zacisk N,
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— Zotto-zielony — zacisk PE,

— Zielony - zacisk pomiarowy,

— Bez — pozostate zaciski.
Rozdzielnice nalezy zabudowa¢ w budynku sortowni w istniejacych pomieszczeniach ruchu
elektrycznego. W przypadku ich przebudowy nalezy je dostosowac¢ wg ponizszych wymagan.
W pomieszczeniach majg zostaC zamontowane drzwi wyposazone w klamki typu
antypanicznego. Ponadto zamki nalezy wyposazy¢ we wktadki zgodne ze stosowanymi u
Zamawiajgcego (tzw. Klucz energetyczny). W pomieszczeniu nalezy zapewni¢ odpowiednig
temperature pracy urzgdzen (ogrzewanie, klimatyzacja).
Ze wzgledu na standaryzacje urzgdzen Wykonawca dostarczy rozdzielnice typu

stosowanego u Zamawiajgcego.

VI.3.5.6 Wymagania dla skrzynek sterowania miejscowego

— obudowa o stopniu ochrony nie mniejszym niz IP65,

— przyciski otwérz/zamknij - kolor zielony z guzikiem krytym uszczelnionym,

— przycisk stop - kolor czerwony, przycisk dtoniowy i uszczelniony ryglowany,

— lampka diodowa gigant @20 - kolor zielony — zasuwa otwarta,

— lampka diodowa gigant @20 - kolor czerwony — zasuwa zamknieta,

— lampka diodowa gigant @20 - kolor z6tty — obecnos¢ napiecia sterowania,

— tabliczka opisowa zawierajgca oznaczenie napedu wg KKS,

— tabliczka opisowa zawierajgca nazwe rozdzielnicy zasilajgcej i numer obwodu,

— tabliczki opisowe przyciskow i lampek sygnalizacyjnych,

— nie dopuszcza sie opisdbw wykonanych w postaci papieru lub tasmy samoprzylepnej, opis
w postaci grawerowanej tabliczki — ciemne litery na jasnym tle,

— nalezy stosowac zasade podtgczania jednego przewodu pod jeden zacisk. Mostki fgczace
zaciski o jednakowym potencjale powinny by¢ w wykonaniu fabrycznym.

Przy projektowaniu i dostawie listew zaciskowych nalezy stosowaé zasade grupowania

zaciskéw o jednakowym potencjale (dla przewoddéw zasilajgcych) i oddzielenia ich od

zaciskow dla przewodow sygnatowych. Listwy zaciskowe w skrzynce majg by¢ wyposazone

w zaciski Srubowe.

VI.3.5.7 Wymagania dla silnikow elektrycznych li Il grupy
Wszystkie silniki bedg mieé izolacje odporng na dziatanie gorgcego, wilgotnego powietrza
nie wymagajgcg dodatkowych zabiegéw lub pomiaru w eksploatacji przed uruchomieniem

silnika po dowolnym czasie postoju w miejscu zainstalowania. Ponadto izolacja zwojowa
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przewoddw uzytych do uzwojen przed wykonaniem cewek bedzie wytrzymywaé prébe
napieciem 5000V w ciggu 3 minut. Silniki powinny by¢ wykonane na bazie tasmy mikowej i
podktadzie z widkna szklanego w klasie izolacji F i technologii impregnaciji prézniowo-
cisnieniowej (VPI).
Oczekuje sie dostawy silnikow w wykonaniu energooszczednym.
Niniejsze warunkitechniczne uwzgledniajg nastepujgce warunki napieciowe:
- w czasie rozruchu silnika napiecie nie nizsze niz 0,9Un,
- W czasie dziatania automatyki SZR napiecie nie nizsze niz 0,75Un,
przy zapewnieniu mocy znamionowej na wale silnika.
Zywotnos¢ silnika bedzie wynosié co najmniej 20 lat. Silnik w ciggu czterech lat pracy nie
bedzie wymagat przegladu potgczonego z demontazem.
Silnik bedzie bez uszkodzen wytrzymywac¢ co najmniej 5000 rozruchéw w nastepujgcych
warunkach:
- napiecie na zaciskach silnika podczas rozruchu w granicach 0,9Un do 1,0Un,
- obcigzenie na wale (moment hamujgcy i moment bezwfadnosci) jest takie, ze przy
kazdym rozruchu adiabatyczny przyrost temperatury w uzwojeniu stojana osigga
60% dopuszczalnego przyrostu dla danej klasy izolaciji.
Wszystkie czesci metalowe silnikéw bedg zabezpieczone przed korozja.
Nawiew powietrza chtodzgcego bedzie w kierunku urzadzenia napedzanego. W przypadku
zastosowania silnika z chtodnicami wodnymi bedg dostosowane do temperatury wody
chtodzgcej 33°C. Maksymalna temperatura powietrza chtodzgcego 40°C.
Jezeli bedzie stosowana ostona akustyczna to ma by¢é ona dostarczona i wykonana w
sposdb nie zwiekszajgcy nagrzewania sie fozysk i uzwojen silnika oraz musi by¢ tatwo
demontowana.
Silniki bedg mie¢ co najmniej stopien ochrony wg PN-EN 60034-5:
- IP-23 dla silnikéw przeznaczonych do pracy w pomieszczeniach wydzielonych, w
ktérych nie bedg narazone na zapylenie i zawilgocenie,
- IP65 — dla pozostatych silnikow.
Skrzynki zaciskowe silnikow bedg miec¢ stopier ochrony IP-65 wg PN-EN 60034-5. Skrzynki
bedg wyposazone w dwa otwory dtawnicowe. Konce kazdej fazy uzwojenia stojana bedag
wyprowadzone na tabliczke zaciskowa.
Ewentualne odchylenia od w/w wymagan bedg przedmiotem ustalen miedzy
ZAMAWIAJACYMiWYKONAWCA.
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Silniki o mocy powyzej 30kW przeznaczone do pracy w atmosferze o duzej wilgotnosci oraz

silniki przeznaczone do pracy na zewngtrz pomieszczeh bedg wyposazone w grzejniki

antykondensacyjne samoczynnie wigczane przy postoju silnika.

Silniki bedg wyposazone w zaciski do przewodéw ochronnych umieszczone na obudowie

silnika, niezaleznie od zacisku znajdujgcego sie w skrzynce zaciskowej.

Poziom hatasu silnika w stanie jatowym nie bedzie przekraczaé hatasu o wartosci 80 dB(A).

WYKONAWCA przekaze dla kazdego silnika nastepujgce dane znamionowe (w nawiasach

wymagany wymiar):

typ,

moc (KW),

napiecie stojana (V),

predkos¢ obrotowa (1/min),

prad znamionowy (A),

krotnos¢ pradu rozruchowego,

sprawnosc¢ (%),

wspotczynnik mocy (cos o),

moment bezwtadnosci (kgm?),

moment rozruchowy,

masa silnika (kg),

inne dane dodatkowe okreslone w zamdwieniu.

rysunek wymiarowy z doktadnym podaniem usytuowania skrzynek przytgczowych
oraz szkicem rozmieszczenia punktow pomiaru temperatury uzwojen (dla silnikow, w

ktérych taki pomiar sie przewiduje).

WYKONAWCA przekaze wraz z silnikiem nastepujacg dokumentacije:

dokumentacje techniczno-ruchowg (DTR),
karte gwarancyjng po okresie gwarancyjnym,

protokét préb odbiorczych.

Zaproponowane silniki muszg rowniez spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:

— PN- EN 60034 Maszyny wirujgce elektryczne,
— PN-IEC 60072 Wymiary i ciggi mocy maszyn elektrycznych wirujgcych,

— PN- E 06741 Silniki indukcyjne o wysokiej sprawnosci. Wymagania i badania.
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V1.3.5.8 Uktad regulacji predkosci obrotowej napedéw

Uktady regulacji predkosci obrotowej napedéw bedg rozwigzane przy pomocy

przemiennikdw czestotliwosci. Regulacja predkosci obrotowej napedu bedzie stosowana w

przypadku wymaganego przez technologie duzego zakresu regulacji predkosci. Silniki

napeddw bedg dostosowane do wspodtpracy z przemiennikami czestotliwosci i bedg spetniaty
wymagania normy PN-E-06717. Zakres regulacji uktadu bedzie ustalony przez

WYKONAWCE uktadu procesowego, w ktérym znajduje sie dany naped.

Uktad regulaciji (dla napiecia 0,4kV) sktadac¢ sie bedzie z nastepujgcych elementéw:

- przeksztattnik potprzewodnikowy (6-pulsowy) z dtawikami ttumigcymi,

- ukfad sterowania i regulacii,

- potgczenia miedzy elementami uktadu i silnikiem,

- bedg spetia¢ wymagania normy PN-E 60146 ,Przeksztattniki potprzewodnikowe o
komutacji wewnetrznej’, oraz normy i akta normatywne dotyczgce kompatybilnosci
elektromagnetyczne;.

Zespoty przemiennikéw czestotliwosci bedg zainstalowane w wydzielonych pomieszczeniach

urzadzen elektrycznych lub zabudowane na obiekcie (wowczas wymaga sie obudowy dla

falownika o stopniu ochrony IP54 i daszka ochronnego).

Silnik przeznaczony do wspoipracy z przemiennikiem musi by¢ do tego odpowiednio

dostosowany.

Silnik ma posiadac nastepujgce wyposazenie dodatkowe:

e termiczne zabezpieczenie uzwojehn 6xPT100,

e termiczne zabezpieczenie tozysk 2xPT100,

e czujniki drgan bezwzglednych w ptaszczyznie poziomej,
e kofkido pomiaru drgan silnika,

e grzatke antykondensacyjna,

e skrzynke przytgczeniowg stalowg z membrang.

Pomiary temperatury i drgan nalezy wprowadzi¢ do systemu DCS. Wymaganie dotyczy

silnikéw | i Il grupy to jest silnikdw o mocy powyzej 50 kW. Do systemu DCS zatozy¢ nalezy

wprowadzenie potowy zainstalowanych czujnikéw temperatury. Pozostate czujniki bedg

stanowity rezerwe.

Wymagania dla urzadzen requlaciji predkosci obrotowej

Do regulacji obrotéw silnikéw nalezy zastosowac¢ przemienniki spetiajgce nastepujgce
warunki:

e poziom napiecia przemiennika bedzie dobrany do silnika,
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obwody pomocnicze przemiennikow zasilane z dwdch torédw z ukiadem
automatycznego przetgczania zasilan (AC / DC), ktéry nie bedzie zakidcat pracy
przemiennika,

posiadajg sterowanie mikroprocesorowe,

bedg niewrazliwe na obnizenie napiecia zwigzane z rozruchem silnikéw,

majg mozliwos¢ automatycznego startu po chwilowym zaniku napiecia,

zapewniajg mozliwos¢ sterowania poprzez informatyczng sie¢ przemystowa,

majg wyjscia magistralg informatyczng przemystowg lub analogowe 4+20mA
umozliwiajgce pomiar pradu i czestotliwosci w systemie DCS,

zapewniajg kompleksowe zabezpieczenie silnika oraz przemiennika,

posiadajg dedykowane wejscie dla odczytywania ciggtego temperatury uzwojen
silnika (czujnikow Pt100),

sprawnos$¢ wynosi nie mniej niz 97%,

zawartos¢ harmonicznych jest nie wigksza niz 5%,

dostawa z instrukcjg w jezyku polskim,

wysSwietlacz alfanumeryczny z komunikatamiw jezyku polskim.

VI.3.5.9 Wymagania dla urzgdzen tagodnego startu i zatrzymania

Urzadzenia fagodnego rozruchu i zatrzymania silnikébw napedow technologicznych nalezy

wyposazy¢ w funkcje:

rozruch ze sterowaniem momentem (prad ograniczony do 5 In),

zabezpieczenie cieplne silnika,

zabezpieczenie maszyny: niedocigzenie i przecigzenie, blokada wirnika, kontrola
kierunku wirowania,

sygnaty analogowe i binarne muszg byc¢ przestane do systemu DCS,

VI.3.5.10 Wymagania dla napedow elektrycznych

a) Dla elementow typu zamknij-otwérz nalezy dostarczy¢ napedy elektryczne zgodnie ze

stosowanymi u Zamawiajgcego.

b) Dla napedéw zasuw odcinajgcych nalezy zastosowac skrzynki sterowania miejscowego.

c) Wymagania dla napedow elektrycznych typu zamknij-otworz:

typ sterowania — sterowanie trojstawne,
napiecie zasilania 400VAC,

statopredkosciowe,
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e spetniajgce wymagania normy PN-92/M-42011,

e podwdjne wytgczniki krancowe i momentowe,

o trwate zabezpieczenie antykorozyjne,

e stopien ochrony dobrany do przewidywanych narazen, ale nie mniejszy niz IP65 wg
normy PN — 92/E-08106,

e napedy wyposazone w rury ochronne trzpienia (rura ochronna, pokrywa ochronna
rury, pierscien uszczelniajgcy),

e nalezy dostarczy¢ rame mocujgcg dla wtyczki odtgczonej od napedu,

e nalezy dostarczy¢ pokrywe ochronng komory wtyczki,

e temperatura pracy oraz inne parametry dobrane do przewidywanych i rzeczywistych

warunkow pracy.

VI.3.5.11 Wymagania dla gospodarki kablowej

1.

10.
11.
12.

Instalacje kablowe (kable elektroenergetyczne, sygnatowe i systemowe) bedg spetniac
wymagania: N-SEP-E-004 oraz PN — 76/E-05125.

Kable nalezy dobra¢ odpowiednio do warunkéw obcigzeniowych, napieciowych,
zwarciowych

i klimatycznych, oraz na spadek napiecia (rozruch silnikéw).

Kable nie bedg tgczone za pomocg muf.

Utozone kable zostang obrobione, wykonane zostang wszystkie konieczne pomiary,
badania i préby, a nastepnie kable bedg podtgczone.

Wszystkie kable bedg posiadaty zyly miedziane. Zyly kabli sitowych o przekroju do 6mm?
bedg jednodrutowe. Dla wigkszych przekrojow bedg zastosowane kable z Zytami
wielodrutowymi. Minimalny przekroj zyty miedzianej dla kabli sitowych bedzie wynosit 2,5
mm?,

Dla kabli sterowniczych ogdlnego przeznaczenia minimalny przekroj zyly nie bedzie
mniejszy niz 1,5 mm?, dla obwoddéw przektadnikéw prgdowych nie mniej niz 2,5 mm2.
Kable sterownicze o przekroju powyzej 1,5 mm? bedg miaty zyty wielodrutowe.

Kable narazone na promieniowanie UV muszg by¢ odporne na to promieniowanie.

Kable sitowe dla napiecia 6kV bedg posiadaty izolacje 6/10kV.

Kable sitowe dla napiecia do 1kV beda posiadaty izolacje 0.6/1kV.

Kable (do 1kV)i przewody (do 750V) bedg miedziane.

Wszystkie kable do opraw oswietlenia awaryjnego i ewakuacyjnego muszg byc¢
prowadzone zgodnie z normg PN-EN 1838:2005.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

Dla kabli zasilajgcych napedy 6kV oraz 0,4kV nalezy przewidzie¢ skrzynki posredniczgce

przy napedzie umozliwiajgce podigczenie do silnika kabla elastycznego.

Do podtgczenia sygnatdw pomiarowych i sygnalizacyjnych stosowane bedg kable

z przewodami parami skreconymi i ekranowanymi. Do podigczenia wykonawczych

elementéw automatyki kable sygnalizacyjne z wigzkami parowanymi. Sposob

prowadzenia kabli bedzie spetniat wymagania dotyczgce odstepdw pomiedzy kablami,

promienia tukow itp. Generalnie zastosowany bedzie pionowy montaz koryt kablowych, w

przypadku montazu poziomego zastosowane zostanie zabezpieczenie kabli przed

zabrudzeniem.

Kable z sygnatami cyfrowymi oraz Swiattowody beda specjalnie oznaczone i bedag

posiada¢ wiasne koryta.

Przepusty kablowe w strefach zagrozonych wybuchem bedg wykonane w technologii

systemowej w oparciu o mechaniczny docisk umozliwiajgcej uszczelnienie jednego lub

wielu kabli, przepusty bedg zapewni¢: swobodne przeprowadzenie kabli o réznych

Srednicach, prawidlowe uszczelnienie, tatwg mozliwos¢ wymiany kabla lub dotozenie

nowych. Wszystkie kable muszg by¢ oznaczone na poczatku i koncu kabla, w miejscach

rozgatezien przy przejsciu przez przegrody i przepusty z kazdej strony, oraz w

odstepach, co okoto 20 m. Stosowac¢ trwate oznaczniki metalowe lub inne, odporne na

rézne warunki otoczenia. Na oznaczniku nalezy umiescic trwale opisy zawierajgce:

e Oznaczenia kabla,

e typiprzekrdj kabla,

e poczatkowy i kohncowy adres (oznaczenie rozdzielnicy zasilajgcej — oznaczenie
rozdzielnicy zasilanej),

e rok utozenia.

Przewody majg by¢é wyposazone w kostki opisowe (adresowe, kierunkowe) z petnym

adresem macierzystym i docelowym umozliwiajgcym jednoznaczne okreslenie miejsca

ich podpiecia w rozdzielnicach.

Kable muszg by¢:

uktadane w sposéb uporzgdkowany,

e przytwierdzone do tras za pomocg przykrecanych obejm w odlegtosciach 2+3 m — na
pionowych odcinkach oraz w sposob uniemozliwiajgcy przemieszczanie sie kabla na
poziomych odcinkach,

e zakonczone w sposob chronigcy je przed dostaniem sie do nich wilgoci,

e W miejscach przejs¢ przez Sciany i stropy chronione, a wiec wykonane w przepustach

rurowych; wszystkie miejsca przejs¢ przez sciany i stropy nalezy uszczelnic masg
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ognioodporng; nowe kable i pdtki kablowe w obrebie przepustow kablowych oraz
300 mm przed i za nim nalezy pokry¢ powtokg przeciwogniowg o grubosci 1 mm,
przy przejsciach przez podiogi chronione do wysokosci bezpiecznej przed
przypadkowymi uszkodzeniami; jako ostony przed uszkodzeniem mechanicznym
mozna stosowac rury stalowe, korytka blaszane, itp.,

prowadzone po trasach wyznaczonych na rysunkach w projekcie technicznym,

kable, ktore w wyniku realizacji przedmiotu zamowienia, staty sie zbedne, nalezy

usungé na catej dtugosci.

19. Trasy kablowe:

nowe trasy kablowe nalezy wykona¢ korytkami, i elementami systemu o grubosci co
najmniej 1,5 mm, blacha stalowa cynkowana metodg zanurzeniowg wg. PN-EN I1ISO
1461:2000. Po zakonczeniu prac trasy muszg byc¢ przykryte pokrywami, wszelkie
ostre krawedzie tras sygnatowych majgce stycznosé¢ z kablami, przewodami muszg
zosta¢ zabezpieczone,

istniejgce trasy kablowe wykorzystywane w przedmiocie zamoéwienia nalezy odnowic i
dostosowac do standardéw opisanych ponizej,

elementy ocynkowane nie bedg spawane,

muszg byC przejrzyste, wskazane jest, aby przebiegaty w liniach poziomych
i pionowych,

bedg prowadzone tak, aby minimalizowac niebezpieczehstwo pozaru,

konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalaciji
elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj instalacji, majg by¢ zamocowane do podtoza
(Scian, stropow, elementéw konstrukcji budynku itp.) w sposob trwaty,

muszg mie¢ zapewniong ciggtos¢ uziemienia catosci konstrukciji.,

odlegto$¢ pomiedzy sgsiednimi wspornikami nie moze by¢ wieksza niz 2 m,

rurowe przejscia kablowe musza by¢ oczyszczone i wygtadzone dla unikniecia
uszkodzenia kabla. Kable prowadzone przez takie przejscia muszg by¢é umieszczone
w ochronnych rurach,

wszystkie odcinki metalowych tras kablowych majg by¢ potgczone mechanicznie
i elektrycznie,

potgczenia kablowe i montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi prowadzenia
tras kablowych oraz montazu urzadzeh pomiarowych i sterowniczych uwzgledniajgc
zalecenia Polskiej Normy PN — IEC 60364 “Instalacje elektryczne w obiektach

budowlanych” gtdwnie w zakresie instalacji ochrony przeciwporazeniowej,
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nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie uszkodzone podczas docinania krawedzie tras
kablowych,

na korytkach kablowych w miejscach zejs¢ z nich kabli muszg by¢ natozone nakfadki,
ktére zapobiegng uszkodzeniu sie izolacji kabli,

kable majg by¢é prowadzone po zoptymalizowanych trasach wyznaczonych na
rysunkach w projekcie technicznym,

przepusty kablowe pomiedzy rozdzielnicami, szafami i innymi urzgdzeniami
elektrycznymi bedg uszczelnione preparatami o odpornosci ogniowej EI60 zgodnie z
przepisami przeciwpozarowymi (Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji z 7 czerwca 2010 roku w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow,
innych obiektow budowlanych i terenéw - Dz. U nr 84 poz.563 z 2006 roku),

w celu ograniczenia zakioceh nalezy zachowa¢ odpowiednig odlegtos¢ tras
kablowych systemowych od kabli sitowych 6kV.

20. Wymagania dotyczgce rezerwy kablowej (na koniec okresu gwaranciji):

a) w kablach z jednym pomiarem lub elementem sterujgcym - 10% rezerwy, ale nie mniej
niz 2 zyty,

b) w kablach z wiecej niz jednym pomiarem lub elementem sterujgcym - 10% rezerwy, ale
nie mniej niz 3 zyty,

c) dla kabli pomiedzy szafami (lub szafami a systemem) powyzej 20 par przewoddw — co
najmniej 4 pary rezerwy,

d) dla swiattowoddéw do 10 witdkien — minimum 4 witdkna rezerwy,

e) dla swiattowodu powyzej 10 wtdkien — minimum 6 widkna rezerwy.

VI.3.5.12 Oswietlenie

Instalacja oswietlenia bedzie spetniaé generalnie ponizsze warunki:

natezenie oswietlenia dostosowane bedzie do warunkow pracy,

lokalizacja punktow swietlnych bedzie dostosowana do miejsca pracy,

obstuga punktow Swietlnych bedzie mozZliwa bez specjalnych podestow czy
rusztowan,

zastosowane bedzie energooszczedne oswietlenie fluorescencyjne
i metalohalogenkowe lub LED.

Natezenie oswietlenia bedzie dobrane zgodnie z normg PN-EN 12464-1.

Instalacja oswietlenia podstawowa oraz lokalna wykonane bedzie w systemie TN-S

tréjffazowo z wydzielonym przewodem neutralnym (N) iochronnym (PE). Urzadzenia

instalowane na zewnatrz bedg miaty stopiehh ochrony IP65. Zasilanie instalacji bedzie z tablic
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i skrzynek oswietleniowych. Osprzet elektroinstalacyjny bedzie posiadat stopien ochrony
IP65.

Zgodnie z Warunkami Technicznymi okreslonymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
Dz. U. 02.75.690 zdnia 12 kwietnia 2002r. oswietlenie ewakuacyjne musi dziata¢ co
najmniej 2 godziny od zaniku oswietlenia podstawowego. Natezenie oswietlenia przyjgé
zgodnie z normg PN-IEC 12464-1 oraz PN-EN 1838:2005.

Pomieszczenia ruchu elektrycznego zostang wyposazona w oswietlenie podstawowe,
awaryjne i ewakuacyjne.

Zalgczanie oswietlenia wewnetrznego odbywac sie bedzie lokalnie z tablic sterowniczo —
rozdzielczych.  Oswietlenie  zewnetrzne  bedzie sterowane centralnie  zegarem
astronomicznym. Musi istnie¢ mozliwos¢ awaryjnego zatgczenia odwietlenia zewnetrznego.
Oswietlenie podstawowe w pomieszczeniach technologicznych zrealizowane bedzie
zasadniczo oprawami fluorescencyjnymi lub ledowymi, jakkolwiek w zaleznosci od potrzeb
zastosowane bedg lampy metalohalogenkowe o odpowiednio dobranej mocy. Lampy
metalohalogenkowe przewiduje sie w duzych pomieszczeniach i otwartych przestrzeniach.

W instalacjach oswietlenia wewnetrznego przewidzie¢ nalezy punkty lokalnie polepszajgce
warunki odwietlenia podstawowego jezeli bedzie to konieczne.

Oswietlenie zewnetrzne, o$wietlenie drog i placéw bedzie wykonane lampami sodowymi na
stupach oswietleniowych. Oswietlenie zewnetrzne i wewnetrzne musi by¢ sekcjonowane to

znaczy, ze musi istnieC mozliwos¢ czesciowego ograniczenia oswietlenia.

VI.3.5.13 Gniazda wtyczkowe
Instalacja gniazd wtykowych przeznaczona bedzie do zasilania urzadzen i narzedzi
remontowych niezwigzanych bezposrednio ztechnologig. Bedg to gniazda lub zestawy
gniazdowe:

e 3f+ N +PE, 400V — 32A, 63 A,

e 1f+ N +PE, 230V - 16 A,
Gniazda  muszg  zosta¢  zabezpieczone  wytgcznikami  nadprgdowymi  oraz
réznicowoprgdowymi. Gniazda muszg posiadac¢ blokade mechaniczna.
Zestawy gniazd bedg oduzej wytrzymatosci mechanicznej istopniu ochrony P54
w budynkach i1P65 na zewngtrz budynkow. Rozmieszczenie zestawow bedzie takie aby
odlegtos¢ dowolnego miejsca gdzie bedzie przeprowadzany remont, do zestawu gniazd nie
przekraczata 25m.
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VI.3.5.14 Sie¢ uziemiajgca oraz ochrona odgromowa

Instalacja uziemiajgca nowo wznoszonych budowli/budynkow (jesli bedg wykonywane)
zostanie wykonana jako instalacja fundamentowa sztuczna.

W miejscu potgczenia istniejgcej siatki uziomow z nowg siatkg uziomow nalezy wykonac
studzienke rewizyjng ze ztgczem pomiarowym.

W pomieszczeniu urzadzen elektrycznych zostanie zabudowana gtdbwna szyna
wyrownawcza stacji, potgczona nastepnie przez zigcze kontrolne ze sztucznym
fundamentowym uziomem.

Do gtéwnej szyny zostang podigczone wszystkie szyny PE szaf rozdzielczych, skrzynek i
obudow metalowych. Ztgcza kontrolne zastang ponumerowane. Bednarke wyprowadzong
ponad poziom terenu nalezy pomalowac¢ na kolor zétto-zielony. Potaczenia Srubowe nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Instalacja zostanie wykonana zgodnie z wytycznymi normy
PN-EN 62305.

Na poziomach technologicznych zostang zlokalizowane gtowne szyny uziemiajgce, do
ktorych zostang przytaczone szyny PE wszystkich szaf sterowniczych i szaf
przekaznikowych.

Do gtéwnej szyny uziemiajgcej zostang rowniez przytgczone wszystkie konstrukcje kablowe.
Szyny gtdbwne potgczone bedg miedzy sobg oraz z siecig uziemien obiektu. Dla wszystkich
zbiornikdw metalowych, estakad technologicznych, rurociggdéw itp. zostanie wykonana
instalacja uziemiajgca potgczona z uziemieniem.

Instalacja odgromowa (jesli bedzie wymagana) zostanie wykonana na dachu budynku
z przewodoéw odgromowych o minimalnym przekroju 8 mm? i maksymalnych rozmiarach
siatki 10x10m, mocowanych za pomocg wspornikow odpowiednich do pokrycia dachu.
Urzadzenia elektryczne na dachu budynku (jesli takie bedg montowane) w przypadku
koniecznosci ochrony bedg chronione za pomocg iglic odgromowych przytgczonych do
instalacji odgromowej. Pierscien zewnetrzny w miejscach, gdzie nie ma konstrukciji stalowych
lub Zelbetowych wykonany bedzie z bednarki Fe/Zn 40x5. Przewody poziome wyréwnywania
potencjatu tgczone bedg z przewodami odprowadzajgcymi oraz konstrukcjami stalowymi
budynku (obiektéw technologicznych).

Instalacja odgromowa zostanie wykonana zgodnie z normg PN-EN 62305. Instalacja
odgromowa zostanie wykonana bednarkg Fe/Zn 40x5 oraz drutem o minimalnej srednicy
@8mm. Przy stosowaniu uzioméw fundamentowych, wyprowadzenia z fundamentéw nalezy

stosowac ze stali pomiedzowanej FeCu.
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Nalezy stosowac wielostrefowg ochrone przeciwprzepieciowg zgodng z normg PN-EN 62305
we wszystkich obwodach wchodzgcych do strefy ochrony przeciwprzepieciowej. Ochronic

rozdzielnice 6kV, 0,4kV, 0,23kV, oraz obwody sygnatowe i instalacje stabopradowe.

VI1.3.5.15 System ochrony przeciwporazeniowej
Zgodnie z wymogami norm dla ochrony przed ewentualnym porazeniem elektrycznym w
obwodach instalacji dla potrzeb Instalacji nalezy stosowac:
a) jako ochrone podstawowg — (ochrona przed dotykiem bezposrednim) odpowiednig
klase izolacji lub umieszczenie instalacji poza zasiegiem dotyku,
b) jako ochrone przed dotykiem posrednim (dodatkowa):
¢ dla napiecia 6kV: uziemienie ochronne,
e dla napiecia 0,4/0,23kV: system samoczynnego wyigczenia zasilania poprzez
stosowanie odpowiednich tgcznikdbw nadprgdowych iwytgcznikéw réznicowo-

prgdowych o wymaganej czutosci, oraz urzadzenia 2 klasy izolacji.

VI.3.5.16 Instalacje elektryczne pomocnicze

Zakres zamowienia w czesci elektrycznej obejmuje kompletne wyposazenie uktadéw:

a. instalacji oswietleniowej (oswietlenie wewnetrzne podstawowe i awaryjne, oswietlenie
zewnetrzne),

b. sieci uziemiajgcej,

c. Instalacji odgromowej,

d. gospodarki kablowej (kable i trasy kablowe),

e. instalacji teletechnicznej, w tym sygnalizacji pozaru, itp.,

Zakres zamowienia obejmuje kompletne wyposazenie obwodéw zabezpieczen

elektrycznych, sterowania, pomiaréw i automatyki ruchowej nowej Instalacji.

VI.4. Zakres dostaw i usfug uzupetniajgcych

VI.4.1 Dostawa narzedzi specjalnych i materiatow.

— Wykonawca Instalacji dostarczy Zamawiajgcemu niezbedny zestaw narzedzi
specjalnych dla prawidtowej eksploatacji i serwisu urzgdzen wchodzacych w skfad
Instalacji na okres gwaranciji.

— Wpykonawca Instalacji opracuje dokumentacje i dostarczy wyposazenie
specjalistyczne umozliwiajgce dokonywanie napraw urzgdzen, w tym w szczegdlnosci

trudnodostepnych elementéw.
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Wykonawca Instalacji opracuje i dostarczy technologie prac remontowych wszystkich
zespotdw i urzgdzeh wchodzacych w zakres.

Wykonawca Instalacji uwzgledni w w/w zestawie komplet wymaganych narzedzi
specjalnych, niezbednych dla regulacji i napraw oraz urzadzenia kontrolno —
pomiarowe.

Wykonawca dostarczy materiaty eksploatacyjne do préb i pierwszego uruchomienia
instalacji (za wyjatkiem mediéw technologicznych, wody procesowej, energii
elektrycznej i odpaddw).

W zakresie dostaw Wykonawcy jest wyposazenie Instalacji w niezbedne elementy
umozliwiajgce przeglady inspekcyjne.

Narzedzia specjalne dostarczone przez Wykonawce bedg nowe i nie bedg uzywane

przez Wykonawce w trakcie prac montazowych Instalaciji.

VIl. WYMAGANIA

VIIL.1. WYMAGANIA GWARANCYJNE

VIl.1.1 Gwarancje ogélne

Wykonawca zagwarantuje, ze:

wszystkie elementy Instalacji bedg nowe, kompatybilne technologicznie i
funkcjonalnie wzajemnie wzgledem siebie oraz nie bedg wywotywaty negatywnego
wptywu na istniejgce uktady technologiczne, w szczegdlnoéci na parametry
eksploatacyjne urzgdzen zabudowanych w starej sortowni ,

rozwigzania techniczne bedag profesjonalne i sprawdzone w praktyce w podobnych
zastosowaniach,

jakos¢ urzadzen i zastosowanych materiatéw bedzie zgodna z dokumentacja,

roboty  montazowe oraz rozruch, ruch regulacyjny i ruch prébny zgodnie
z wymaganiami niniejszego PFU, przepisami prawa, obowigzujgcymi normami oraz
ogolnie przyjetymi standardami,

bedzie zapewniona wysoka dyspozycyjnos¢ oraz bezusterkowa eksploatacja
Instalacji poza planowanymi okresami remontowymi,

zastosowane materialy i urzgdzenia sg wolne od wad materiatowych i wykonawstwa z
gwarancjg ich poprawnej pracy zgodnie z wymogami DTR wszystkich urzadzen w
okresie gwarancji pod warunkiem, ze bedg obstugiwane i konserwowane zgodnie z

instrukcjami Wykonawcy,
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o wszystkie materiaty i urzgdzenia wchodzgce w skitad Instalacji sg zgodne z
najnowszg tendencjg i rozwigzaniami technicznymi, odpowiedniej jakosci, nowe
i wyprodukowane nie wczesniej jak 2 lata przed rozpoczeciem inwestycji. Maszyny,
urzgdzenia oraz materialy bedg posiadaty certyfikaty, atesty, dokumentacje
techniczno-ruchowe wymagane polskimi przepisami,

e personel Wykonawcy bedzie posiada¢ odpowiednie kwalifikacje i pozwolenia na
wykonanie prac objetych przedmiotem Umowy, a wymagane polskimi przepisami,

o dostarczone czesci zamienne bedg identyczne z wbudowanymi,

e wszelkie zobowigzania wynikajgce z Umowy zgodnie z obowigzujgcym u Wykonawcy
systemem zapewnienia jakosci, obowigzujgcymi przepisami prawa odpowiednimi do
przedmiotu Umowy, w tym prawa budowlanego, systemu oceny zgodnosci,
przepisami ochrony Srodowiska, przepisami o0 ochronie przeciwpozarowej, bhp,
przepisami o dozorze technicznym oraz Instrukcjg organizacji bezpiecznej pracy przy
urzadzeniach i instalacjach energetycznychw ZUOK, a takze wewnetrznych procedur
i instrukcji obowigzujgcych u Zmawiajacego.

e Instalacja realizacji ptyty kompozytowej z odpadow wielomateriatowych typu tetra pak
(jako catosc) powinna posiada¢ deklaracje zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami w
zakresie bezpieczenstwa okreslonymi w Dyrektywie Maszynowej 2006/42/WE z dnia
17 maja 2006r. wprowadzonej do ustawodawstwa polskiego Rozporzgdzeniem
Ministra Gospodarki w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn z dnia 21
pazdziernika 2009 (Dz.U. 199 poz. 1228).

e wykaz czesci zamiennych na okres gwarancyjny Wykonawca przekaze na 1 miesigc
przed przekazaniem Instalacji do eksploatacji oraz przedstawi wykaz
rekomendowanych czesci zamiennych na okres pogwarancyjny — na 3 miesigce

przed zakonczeniem okresu gwarancji.

VIl.1.2 Gwarantowane Parametry Techniczne

Wykonawca Instalacji gwarantuje ponizej wyspecyfikowane gwarancje procesu
produkcyjnego.

1. Wydajnos¢ instalacji

Instalacja zapewni mozliwos¢ produkcji 12000 Mg /rocznie ptyty kompozytowe;j.

2. Poziom dzwieku

9.1 Poziom emisji hatasu w sSrodowisku
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Wykonawca zagwarantuje, ze w czasie normalnej pracy Instalaciji
z maksymalnym obcigzeniem poziom emisji hatasu w $rodowisku z tej Instalacji nie
przekroczy wartosci 37 dBA w porze nocy oraz 40 dBA w porze dnia.
Gwarancja ta dotyczy wszystkich terenéw chronionych akustycznie, wskazanych przez
Zamawiajgcego, znajdujgcych sie w otoczeniu Zaktadu. Sposob oceny spetnienia gwarancji
w tym zakresie: Metoda pomiarowo — obliczeniowa
9.2. Parametry akustyczne poszczegdlnych elementéw i urzadzen
a) Poziom mocy akustycznej poszczegdlnych elementéw Instalacji nie przekroczy
nastepujgcych wartosci: sredni poziom dzwieku A emitowany przez poszczegdlne maszyny i
urzgdzenia wchodzgce w zakres dostaw Instalacji n mierzony w odlegtosci 1 m od
urzadzenia lub jego obudowy

<85 dBA
UWAGA: Dobér poziomu mocy poszczegolnych urzgdzen (podane wartosci sg wartosciami

granicznymi) oraz ich wzajemna lokalizacja musza spowodowaé¢ dotrzymanie wartosci

poziomu emisji hatasu w $rodowisku okreslonej w punkcie nr 1.

Sposdb oceny spetnienia gwarancji w tym zakresie: Metoda pomiarowa

3. Poziom ekspozycji na hatas

Poziom ekspozycji na hatas odniesiony do 8 - godzinnego dni pracy dla poszczegdinych
stanowisk w obrebie Instalacji nie przekroczy wartosci 80 dBA.

Liste stanowisk oraz chronometraze czasu pracy (zaakceptowang przez Zamawiajgcego)
przedstawi Wykonawca przed pomiarami gwarancyjnymi.

Dochowane zostang réwniez pozostate parametry charakteryzujgce srodowisko pracy: Lamax
<115 dB, oraz Lc,peak < 135 dB

4., Niedyspozycyjnos¢ instalacji

< 240 godzin narok

Niedyspozycyjnos¢ rozumiana jako liczba godzin awarii Instalacji, ktéra spowoduje
wylgczenie instalacji lub ograniczenie jej wydajnosci. Niedyspozycyjnos¢ Instalacii
sprawdzana bedzie 1-krotnie, tj. po 12 miesigcach pracy liczonych od daty podpisania
protokotu przejecia Instalacji do eksploatacji.

5.  Zachowanie poziomu drgan budowli

Wykonawca spetni wymagania normy PN—-80/B-03040 oraz DIN 4150-3.

6. Zachowanie poziomu drgan dostarczonych maszyn wirnikowych

Wykonawca spetni wymagania normy PN-ISO 10816-1, ISO 10816-3, ISO 10816-7 lub
rownowazne.

7. Srednio godzinowe zuzycie energii elektrycznej przez instalacje.
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Wg zadeklarowanych parametréw w ofercie.

VII.1.3 Gwarancje parametrow srodowiska pracy

Wykonawca gwarantuje dotrzymanie parametrow srodowiska pracy w zakresie wentylacji,
o$wietlenia, pytu catkowitego, mikroklimatu, hatasu wynikajgcych z obowigzujgcych

przepiséw. Pomiary zostang dokonane podczas ruchu prébnego.

VIl.2. Wymagania technologiczne
Vil.2.1 Ogélne warunki

Instalacja powinna charakteryzowac sie wysokg niezawodno$cig eksploatacyjng, wysoka
elastycznoscig pracy, niskimi kosztami eksploatacyjnymi, tatwoscig sterowania i kontroli
procesu.

Dostarczana Instalacja powinna by¢ w petni zautomatyzowana w zakresie przetwarzania
odpaddéw wielomateriatowych od minimum do maksimum i nie moze mie¢ niekorzystnego

wptywu na prace uktadéw, z ktérym wspétpracuie.

VII.3. Wymagania dotyczgce dokumentac;ji.

W ramach dostawy Instalacji Wykonawca opracuje i przekaze do akceptacji Zamawiajgcego
petng dokumentacje sktadajgcg sie z nastepujgcych czesci:

1. Harmonogram dostarczenia dokumentaciji;

2. Projekt podstawowy instalacji obejmujgcy zatozenia techniczne i technologiczne we
wszystkich branzach;

Projekt budowlany- wykonawczy ;

Program Zapewnienia Kontroli i Jakosci

Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia;

Plan Zagospodarowania Terenu Montazu i Projekt organizacji robot;

Harmonogram dostaw

Projekty wykonawcze branzowe;

© ©® N o g kW

Projekt wykonawczy zmian (przektadek) istniejgcych obiektow (instalacji), ktére beda
kolidowa¢ z nowymi obiektami (instalacjami) ( o ile taki bedzie wymagany) ;

10. Projekt czesci obiektowej AKPIA;

11. Dokumentacja algorytméw wykonawczych (sterujgcych procesem) oraz konfiguracji

nowego systemu cyfrowego w tym projekt zasilania;
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12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

Dokumentacje geodezyjng (o ile bedzie wymagana), w tym miedzy innymi:

a) kopie szkicow geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

b) kopia analogowa mapy powykonawczej, zawierajgca wszystkie elementy bedace
przedmiotem realizacji inwestycji z klauzula ODGIK (Osrodka Dokumentacji
Geodezyjnej i Kartograficznej) oraz wersja cyfrowa tej mapy w formacie dxf.;

Dokumentacje powykonawczg z naniesionymi zmianami— ,Red Corex”;

Dokumentacja koncesyjna wraz z zatwierdzeniem w UDT, TDT po uzgodnieniu z

Zamawiajgcym (jesli taka bedzie wymagana);

Dokumentacije eksploatacyjng, w tym:

a) Program Rozruchu (obejmujgcg obstuge systemu sterowania i wizualizaciji),
zawierajacg takze Instrukcje Ruchu Regulacyjnego i Instrukcje Ruchu Prébnego,

b) Dokumentacje Techniczno — Ruchowe (DTR),

c) Szczegdtowe Instrukcje Eksploatacii ;

d) Instrukcje serwisowe w zakresie AKPIA oraz systemu nadrzednego;

Dokumentacje dotyczacg Przedmiotu Umowy niezbedng do uzyskania Pozwolenia na

uzytkowanie Przedmiotu Umowy (jesli bedzie wymagane);

Niezbedng dokumentacje do przygotowania wniosku o0 zmiane pozwolenia

Zintegrowanego.

Dokumentacje majgtkowg — liste Srodkéw trwatych wraz z podaniem ich wartosci do

celéw finansowo — ksiegowych

Dokumentacje niezbedng do certyfikacji produktu w tym m.in. zakres badan.

Wykonawca bedzie zobowigzany zagwarantowaé sporzgdzenie kompletnej dokumentacii

instalacji w jezyku polskim wraz z niezbednymi uzgodnieniami, wykonanej zgodnie z

praktykg inzynierska, zasadami wspodtczesnej wiedzy technicznej i obowigzujacymi w Polsce

normami i przepisami prawa, jak réwniez standardami obowigzujgcymi u Wykonawcy dla

wszystkich branz i etapow realizaciji

VIl.3.1 Wymagania ogéine

Dokumentacja powinna by¢ wykonana w jezyku polskim zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami. Dokumentacja bedzie podstawowo obejmowata:

- fabryczne instrukcje obstugi,

- DTR - urzadzen, armatury, aparatury itp.,

- dokumentacja rejestracyjna,

- dokumentacja montazowa,

- atesty i Swiadectwa kontroli technicznej aparatury, urzgdzen i armatury,

59



- karty gwarancyjne,
- opisy techniczne,
- rysunki konstrukcyjne, montazowe i zestawieniowe,

- karty charakterystyki substancji i mieszanin (preparatow).

W przypadku wyposazenia importowanego nalezy dostarczy¢ oryginat i ttumaczenie w

jezyku polskim. Dokumenty obcojezyczne, obligatoryjne wg prawa polskiego, nalezy

adaptowacé poprzez odniesienie do wymogéw jakosciowych i ilosciowych wiasciwych dla

przepiséw polskich.

2.

Wykonawca wykona przeglad, ocene oraz uzupetniajgcg inwentaryzacje techniczng
stanu istniejgcego w rejonie miejsca przewidzianego pod montaz instalacji wraz z
inwentaryzacjg uzbrojenia podziemnego tego terenu i uzyska (opracuje) mapy do celéw
projektowych ( o ile bedg wymagane).
Przed przystgpieniem do projektowania Wykonawca podda weryfikacji cato$c
otrzymanej dokumentac;ji i przeprowadzi wtasne badania, pomiary itd. w celu upewnienia
sie, ze uaktualniona przez niego dokumentacja odzwierciedla stan istniejgcy. Odnosi sie
to do instalacji, jak réwniez do obszaréw sgsiednich, ktére mogg mie¢ wpltyw na
realizacje przedmiotu zamowienia. Zaktualizowane dokumenty zostang przedtozone
Zamawiajgcemu.
Wykonawca przekaze i uzgodni z Zamawiajacym w terminie do 60 dni od daty
podpisania Umowy szczegdlowy Harmonogram Realizacji Umowy, w ktérym bedg
wyszczegolnione etapy realizacji przedmiotu Umowy wraz z gtdwnymi terminami
wykonania poszczegdinych etapow, zakres przedmiotu zamodwienia tych etapow,
szkolenia personelu, rozruchy, optymizacja procesu, ruch regulacyjny i ruch prébny oraz
przekazanie Instalacji do eksploatacji i uzytkowania, odbiory z okreslong datg ich
rozpoczecia i zakonczenia. Postep prac bedzie weryfikowany z dostarczonym
harmonogramem.
Dokumentacja powinna zawiera¢ wszystkie dane niezbedne do zakupu, wykonawstwa
fabrycznego, montazu, uruchomienia, eksploatacji, przeglgdoéw i remontéw elementéw
sktadowych instalac;ji .
Dokumentacja zawiera¢ bedzie wszystkie obliczenia, rysunki, wykresy. opisy, wykazy i
instrukcje, niezbedne dla:

a. przygotowania wystgpien o wydanie decyzji, zezwolen, opinii itp. (o ile bedg

wymagane),
b. zagospodarowania terenu, prowadzenia prac montazowych i prowadzenia

nadzoru montazowego,

60



10.

11.

12.

13.

c. przeprowadzenie préb odbiorowych,
d. prowadzenia rozruchu, eksploatacji i konserwacii,

Projektanci Wykonawcy bedg sprawowali wielobranzowy nadzér autorski podczas

realizacji dostaw i prac montazowych. W uzasadnionych przypadkach projektanci bedg

dokonywali zmian i korekt w dokumentaciji bezposrednio na terenie montazu przez wpis

w Ksiedze Nadzoréw Autorskich.

Wykonawca uzgodni dokumentacje z Zamawiajgcym pod wzgledem zastosowania

rozwigzan projektowych, zastosowanych urzgdzen i materiatéw.

Wymagana jest jednorodnos¢ terminologii, opiséw tekstowych oraz przejrzystosc

dokumentacji. Urzadzenia i elementy instalacji muszg posiada¢ oznaczenia KKS. Nie

bedzie akceptowana jakakolwiek dokumentacja bez wcze$niejszego ujednolicenia
okreslen, opiséw tekstowych i przyporzadkowania do okreslonego rozdziatu.

Wykonawca zobowigzany jest do:

a. sporzadzenia kompletnej dokumentacji w jezyku polskim wraz z niezbednymi
uzgodnieniami, wykonanej zgodnie z praktyka inzynierska, zasadami wspotczesnej
wiedzy technicznej i obowigzujgcymi w Polsce normami i przepisami prawa, jak
rowniez standardami obowigzujgcymi u Zamawiajgcego dla wszystkich branz i
Etapéw realizacji, poda informacje odnosnie powtok malarskich i wyktadzin,
wyposazenia oraz instrukcje napraw powitok malarskich lub wyktadzin, instrukcje
kolorystyki technologicznej maszyn i urzadzen,

b. sporzadzenia dokumentacji jakosciowej dostaw i montazu,

C. opracowania szczegotowej instrukciji rozruchu, eksploataciji, remontéw i konserwacji
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi u Zamawiajgcego.

Dokumentacja powinna by¢ przekazana w siedzibie Zamawiajgcego wraz z protokotem

przekazania dokumentacji.

Dokumentacja jakosciowa dostaw imontazu bedzie przedstawiana do wgladu

Zamawiajgcego na kazde jego zgdanie w catym okresie realizacji Umowy stosownie do

postepu dostaw i robot.

Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu na jego pisemne zgdanie spis wszystkich norm

i przepisOw, na jakie sie powotuje iktore sg niezbedne dla celéw préb, pomiardw,

odbioréw i eksploatacji przedmiotu Umowy. Wykonawca ziozy Zamawiajgcemu

potwierdzenie, ze przywotane normy zagraniczne spetniajg wymagania PN/EN oraz
dyrektyw unijnych.

Elektroniczng i papierowg forme cato$ci materiatu dokumentacyjnego musi cechowac

jednorodnos¢ oznaczania (indeksowania).
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14. Dokumentacja musi by¢ pozytywnie zaopiniowana (bez uwag) przez rzeczoznawce bhp,
ppoz. i ergonomii jesli wymagac tego bedg przepisy prawa.

15. Jesli wprowadzane bedg zmiany w istniejacych obiektach lub urzadzeniach zmiany te
nalezy nanies¢ na dokumentac;ji archiwalnej dostepnej w archiwum Zamawiajgcego.

16. Jesli w procesie technologicznym bedg wykorzystywane substancje chemiczne, ktére w
mieszaninie z powietrzem mogg wytworzy¢ atmosfery wybuchowe, powinny zostac
sporzgdzone ocena ryzyka zagrozenia wybuchem oraz dokument zabezpieczenia przed
wybuchem. Zakres i forme tych dokumentéw reguluje DYREKTYWA PARLAMENTU
EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/34/UE z dnia 26 lutego 2014 r (wraz ze zmianami)

oraz akty prawne krajowe powigzane z w/w dyrektywa.

VII.3.2 Wymagania szczegéiowe

Dokumentacja projektowa musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie,
miedzy innymi:

a. Rozporzgdzenie ministra transportu, budownictwa i gospodarki morskiej z dnia 25
kwietnia 2012 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. z dnia 27 kwietnia 2012 r.) Dz.U.2012.462,

b. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U.2013.1129 j.t.)

Zatozenia do realizacji prac montazowych

Zatozenia do realizacji prac montazowych instalacji skfada¢ sie bedg z czesci rysunkowej
(projekt zagospodarowania terenu montazu, sporzgdzony na mapie w skali 1:500 lub 1:1000)
oraz czesciopisowej dotyczgcej nastepujgcej grupy zagadnien:

e charakterystyka Terenu montazu instalacji (wielko$¢, dostepnosé, ogrodzenie,
uwarunkowania komunikacyjne, warunki doprowadzenia mediow, #gcznosci,
warunki ochrony srodowiska i intereséw o0séb trzecichitp.),

e przedstawienie rejestru i zakresu podstawowych robét przygotowawczych przed
rozpoczeciem montazu (przektadki iprzebudowa uzbrojenia podziemnego,
makroniwelacja i roboty ziemne, odwodnienia, roboty fundamentowe i izolacyjne,

roboty konstrukcyjne, montazowe i inne, roboty instalacyjne w poszczegdinych
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rodzajach instalacji, roboty zwigzane z zagospodarowaniem i urzgdzaniem
terenu),

e metody wykonania poszczegdlnych rodzajow robot (zwigzanych z przebudowg
uzbrojenia  podziemnego, ziemnych, fundamentowych i izolacyjnych,
konstrukcyjnych, instalacyjnych, elewacyjnych, wykonczeniowych, zwigzanych z
zagospodarowaniem i urzgdzeniem terenu),

e gtéwne zatozenia organizacji i planowania realizacji montazu (podziat na etapy
i wezty technologiczne, Harmonogram realizacji Umowy, harmonogram splywu
dokumentacji , Harmonogram rzeczowo-finansowy),

e podstawowy projekt zagospodarowania obejmujgcy montaz instalacji w budynku
starej sortowni i jego uzgodnienia.

Dokumentacja powinna sie sktadac z nastepujgcych czesci:

a. Harmonogram dostarczania dokumentacji
Wykonawca wykona harmonogram dostarczania dokumentacji ze szczegbtowym
zestawieniem zawartosci poszczegdlnych czesci wchodzgcych w skifad planowanej do
przekazania dokumentacji. Harmonogram dostarczania dokumentacji bedzie uaktualniany w
miare postepu prac projektowych o pozycje niemozliwe do przewidzenia we wczesnej fazie
projektowania. Harmonogram  dostarczania  dokumentacji  podlega  akceptaciji

Zamawiajgcego.

b. Projekt podstawowy

powinien zawiera¢: charakterystyke terenu montazu instalacji wraz z wielkosciami
charakterystycznymi, informacjami na temat zastosowanych technologii wykonania
poszczegolnych maszyn i urzadzen w zakresie konstrukcji i wykonczenia, specyfikacje
urzadzen, zuzycie mediow, plany lokalizacji, schematy i obliczenia — we wszystkich
branzach;
Projekt Podstawowy powinien zawiera¢ m.in.:
Czes¢ ogdina

o specyfikacje,

e zatozenia projektowe,

e 0go6lng koncepcje instalaciji,

o wydajnos¢ poszczegdlnych czesci sktadowych instalaci,

e zakres dostaw,

Czes¢ technologiczno - konstrukcyjna
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e 0pis technologiczny,

e zuzycie i specyfikacje surowcow, czynnikdw pomocniczych i produktéw,

e zuzycie energii i czynnikdéw energetycznych,

e szczegOlowe zestawienie iloSciowo - jakosciowe produktow odpadowych —
gazowych, ciektychi statych,

¢ schematy bilansowe,

e schematy blokad i zabezpieczeh

e schematy technologiczno — pomiarowe z naniesionymi punktami pomiarowymi
oraz urzgdzeniami wykonawczymiwymaganymi przez projektantéw technologii,

e wykaz norm zastosowanych w projekcie oraz wykaz i opis stosowanych klas i
kodoéw mediow, tworzyw, oznaczeh aparatéw, rurociggéw, armatury,

o wykaz wyposazenia, urzgdzen i aparatow typowych,

e wykaz wyposazenia poszczegolnych elementow,

e gabaryty i masy urzgdzenh technologicznych,

e dobdr urzgdzen, srednic rurociggow, przekrojow przewoddéw, z uzasadnieniem,

o specyfikacje generalne, wymagania techniczne do aparatéw, urzadzen,
rurociggéw, malowania, izolaciji itd.,

¢ rysunki zestawieniowe, rzuty i przekroje: urzadzen, instalacji rurociggowych,

o charakterystyki punktow styku na potgczeniu z istniejgcymi instalacjami ,

¢ podkiady budowlane,

e obliczenia statyczne,

Czes¢ elektryczna

W ramach projektu podstawowego Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu wykaz
zastosowanej aparatury elektrycznej, typow rozdzielnic, wykaz kabli, schematéow
elektrycznych dla nowej instalacji elektrycznej z uwzglednieniem zapotrzebowania na moc.

Czes$¢ Ochrona srodowiska

W ramach projektu podstawowego nalezy scharakteryzowaé instalacje w zakresie aspektow
ochrony srodowiska tj. nalezy:
o zdefiniowa¢ wszystkie ucigzliwosci jakie powoduje instalacja (rodzaj ucigzliwosci i jej
wielkos¢, wartos¢ normatywna)
e wykaza¢ w jaki sposdb zostang zminimalizowane te ucigzliwosci do wartosci

normatywnych i okreslonych umowg

Czes¢ BHP
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W ramach projektu podstawowego nalezy wykaza¢ w jaki sposéb Wykonawca dostarczy i
wykona montaz instalacji , aby osiggng¢ cele wynikajgce w przepiséw BHP

Czes¢ Ochrona obiektu przed pozarem i wybuchem

W ramach projektu podstawowego nalezy dokonaé klasyfikacji instalacji w zakresie
przepiséw Ppoz i Dyrektywy ATEX i wykazac:
e Sposob zabezpieczenia obiektu w zakresie pozarowym ,
e Sposbéb zabezpieczenia instalacji w zakresie wybuchowym (o ile bedg strefy
zagrozone wybuchem)

Gospodarka remontowa

Opis przygotowania urzadzen i instalacji do wykonywania remontéw, wraz z mechanizacjg

prac remontowych.

c. Projekt wykonawczy
Projekt wykonawczy (dla wszystkich branz) — powinien zawieraé: szczegotowe opisy i
specyfikacje wyposazenia, rysunki wykonawcze i zlozeniowe branzy mechanicznej,
wszystkie niezbedne schematy i rysunki branzy elektrycznej i AKPIA, dokumentacje
oprogramowania systemowego, instrukcje serwisowe i obstugi. Poza tym projekt
wykonawczy we wszystkich branzach powinien zawieraé: dane niezbedne do zakupu,
wykonawstwa montazu, uruchomienia, eksploataciji, przeglgdéw i remontéw, schematy
montazowe, dokumentacje i obliczenia projektowe. Ponadto projekt wykonawczy powinien
zawieraC wymagane przepisami opinie, uzgodnienia i sprawdzenia rozwigzan projektowych
w zakresie wynikajgcym z przepiséw;
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania kompleksowego projektu wykonawczego
w branzy elektrycznej wg ponizszych wymagan szczegdlnych (oprocz wymagan ogoéinych
dla catosci dokumentaciji).
Wykonany projekt ma zawierac:
o Schematy zasadnicze potgczen wewnetrznych i przytgczen obwoddw pomiarowych,
zabezpieczen, sterowania opracowane wg przyjetej symboliki,
o Dokumentacja ma by¢ wykonana wg metody adresowej,
J Schematy montazowe skrzynek stojakow aparatury pierwotnej, skrzynek
przelotowych z potgczeniami do aparatury obiektowej,
. Widok elewacji rozdzielnicy z zainstalowang aparaturg idiagramami tgczeniowymi
pol,
o Wykaz materiatéw i urzgdzen (oznaczenie, producent, typ, dane techniczne),
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Trasy kablowe, album wszystkich kabli (nr kabla, trasa skgd/dokad, typ kabla, ilos¢
zyt, przekrdj),

Lokalizacje zamontowanych urzgdzen i aparatury na obiekcie,

Album nastaw zabezpieczen z koordynacjg od strony zasilania (0,4 kV),

Konfiguracje wszystkich jednostek zabezpieczeniowych z uwzglednieniem nowych
funkcji zabezpieczenh (np. 10).

wybér napie¢ zasilajgcych i rozdzielczych, dobdr i analiza ukfadow zasilania,

analiza i wybdr struktury uktadow elektrycznych dla zabezpieczenia potrzeb
technologicznych, opracowanie schematow rozdzielni, transformatoréw i potgczen
obliczenia bilansu mocy dla pracy normalnej i awaryjnej,

warunki zwarciowe,

dobdr parametréw aparatury rozdzielczej,

dobdr zabezpieczen elektrycznych,

dobdr parametréw transformatoréw,

warunki prgdowe i napieciowe dla automatyki SZR,

ustalenie pomiaréw energii, w tym pomiardw rozliczeniowych,

ustalenie wptywu kategorii zagrozenia pozarem i klasy wybuchowosci na rozwigzania
elektryczne,

warunki do opracowania projektéw technologicznych, budowlanych, instalacyjnych
i gospodarki transportowej,

nastawy zabezpieczen wraz z obliczeniami,

lokalizacje transformatoréw, rozdzielnic, nastawni itp.,

okredlenie przebiegu ciggéw tras kablowych i elektroenergetycznych potgczen
ostonietych,

globalne zestawienie kabli z podziatem na podstawowe instalacje,

zestawienie gtdwnych urzadzenh elektroenergetycznych,

rysunki branzy elektryczne;.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania kompleksowego projektu wykonawczego

w AKPIA wg ponizszych wymagan szczegolnych (oprécz wymagan ogolnych dla catosci

dokumentaciji):

szczegotowy opis pomiaréw i automatyki,
petna specyfikacja obwoddéw pomiarowych,
Lista aparatury AKPIA,

petna specyfikacja urzgdzen i modutéw systemowych,

66



schematy rozwiniete poszczegdlnych obwodoéw pomiarowych,

schematy blokad,

rysunki rozmieszczen urzadzen w elementach prefabrykowanych (plany obtozenia
mocowania modutéw),

schematy montazowe elementéw prefabrykowanych (plany podtgczen szaf),

rysunki usytuowania i rozmieszczenia urzgdzen na obiekcie i plany tras,

listy kablowe,

specyfikacja materiatbw montazowych,

schematy zasilania i uziemien,

rysunki rozmieszczenia urzadzen i elementow prefabrykowanych w dyspozytorni
(wraz z okablowaniem),

obliczenia projektowe,

dokumentacja oprogramowania systemowego i specjalizowanego,

dokumentacja przeprowadzonych testéw systemu,

niezbedne certyfikaty urzgdzen,

instrukcje serwisowe catego wyposazenia modutéw,

instrukcje obstugi dla inzynieryjnego personelu obstugi,

instrukcje obstugi dla personelu ruchowego,

rysunek architektoniczny systemu uwzgledniajgcy wszystkie moduty (struktura
systemow i rozwigzania sterowni),

baze zastosowanej aparatury zawierajgcg miedzy innymi takie informacje jak typ,
numer seryjny, miejsce zabudowy itp (baza bedzie zawierata dane dostgpne na tym
poziomie realizacji),

schematy montazowe.

opis technologii, obstugi i prowadzenia ruchu,

schematy technologiczne z naniesionymi oznaczeniami obwodéw PA za pomocag
symbolu graficznego i oznaczenia literowo-cyfrowego przedstawiajgcego
wykorzystane przez ukfad funkcje i jego umiejscowienie w instalacji technologicznej,
zbiorcze zestawienie obwoddw PA z petng informacjg (pomiary miejscowe, zdalne
z okresleniem miejsca zabudowy oraz sygnatéw binarnych wykorzystanych do blokad
i sygnalizacji technologicznej),

sterowanie w postaci algorytmu,

zabezpieczenia i blokady technologiczne w postaci algorytmu,
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o regulacje automatyczng (dla systemoéw konwencjonalnych — schematy strukturalne
uktadow, dla systeméw mikroprocesorowych - algorytm regulacji jako zatozenia do
oprogramowania),

o obliczenie, dobdér i lokalizacja kroécow, kryz pomiarowych oraz zaworow
regulacyjnych z doborem napedu,

. propozycje zagospodarowania nastawni wraz z propozycja elewacji tablic
pomiarowych, i wstepng konfiguracje systemu mikroprocesowego,

o wymagania zwigzane z zasilaniem potrzeb wiasnych nastawni i uktadow PA,

. baza proponowanej aparatury,

o schemat przedstawiajgcy strukture systemu i sieci komputerowych

o inzynieryjne obliczenia, niezbedne do wymiarowania instalacji ijej bezbtednego
wykonania oraz eksploataciji

o Catos¢ dokumentacji musi zostaé opracowana i zatwierdzona przez osoby
posiadajgce uprawnienia budowlane do projektowania w danej specjalnosci oraz
bedgce czionkami Okregowych Izb Inzynieréw Budownictwa (jest to wymadg
Zamawiajgcego, niezalezny od wymogow prawa).

o Projekty wykonawcze muszg zawieraC rysunki w skali uwzgledniajgcej specyfike
przedmiotowych robdt z wyjasnieniami opisowymi w odniesieniu do: obiektu lub jego
czesci;  rozwigzan  budowlano-konstrukcyjnych i materiatowych;  detali
architektonicznych; instalacji; wyposazenia technologicznego oraz technicznego

o Rozwigzania zawarte w projektach wykonawczych nie mogg wprowadzac¢ odstepstw
0 charakterze istotnym, o ktorych mowa w art. 36a. ust.5 ustawy Prawa
Budowlanego. Rozwigzania te powinny by¢ wzajemnie spojne i skoordynowane
miedzy branzowo.

Projekty Wykonawcze powinny by¢ opracowane w podziale na grupy roboét wynikajgce ze
Wspdlnego Stownika Zamowien Publicznych, tj.:
e roboty budowlane ( o ile bedg wystepowaty ) w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw fgcznie z robotami wykonczeniowymi:
o Architektura
o Konstrukcja
o Technologia
Projekty technologiczne zawierajgce urzgdzenia podlegajgce odbiorowi przez UDT lub TDT
powinny zostaé wydzielone jako odrebna catos¢ pod nazwa.
Zakres dokumentacji wykonawczej :
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komplet obliczen wytrzymatosciowo-konstrukcyjnych wraz z przyjetymi zatozeniami
do nich,

szczegotowe opisy techniczne,

w opisach technicznych wykonywanych projektow, zamawiajgcy wymaga, aby
obowigzkowo byta zamieszczona klauzula o tresci: ,Wszelkie wprowadzanie zmian w
stosunku do danych wejsciowych dla zrealizowanych w ramach projektu instalaciji i
urzadzen (w tym zbiornikow), wymaga bezwzglednego wykonania projektu
adaptacyjnego z analizg ryzyka jakie te zmiany mogg wywotaé oraz opracowania
sposobdéw ich eliminacji w celu zapewnienia bezpieczne] eksploatacji instalaciji,
urzgdzenia po wprowadzeniu zmian”,

rysunki zlozeniowe (sytuacyjno-wysokosciowe, rzuty), przekroje, detale, profile i
rysunki montazowe wraz z stosownymi zestawieniami materiatbw montazowych,
zestawienia materiatow

specyfikacje techniczne

opis analizy potencjalnych zagrozen w celu potwierdzenia sprawdzenia czy
zaprojektowana konstrukcja instalacji lub urzadzenia sg na takie zagrozenia
przygotowane,

W ramach projektu wykonawczego Wykonawca dostarczy nastepujgce dokumenty lub

zestawy dokumentow dla kategorii dokumentacii:

lista urzadzen,

plany zagospodarowania z gtdbwnymiosiami i wymiarami montazowymi,
charakterystyki pomp, przenosnikéw, pras itp.,

charakterystyki elementéw regulacyjnych,

schematy P&ID,

specyfikacje materiatowe,

rysunki i schematy montazowe podzespotow,

zestawienie zabezpieczen przed podcisnieniem i nadcisnieniem, w tym zawory
bezpieczenstwa, rozprezne, wydechowe, zestawienie wraz z odpowiednimi
parametrami nastaw,

lista urzgdzen podlegajacych dozorowi technicznemu dokumentacja wg wymagan
UDTi TDT,

lista smarownicza obejmujgca wezty smarne, punkty smarownicze i wymagane srodki
smarne,

fundamentowania i kotwienia pomp, zbiornikéw, innych urzadzen,
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e rysunki estakad, podpér i podwieszen.

d. Projekt konfiguracji nowego systemu cyfrowego w tym projekt zasilania

algorytméw wykonawczych oraz czes¢ obiektowa AKPIA.

Dokumentacja dla czesci AKPIA musi zawiera¢ dane i szczegotowe informacje dotyczace

instalacji oraz urzgdzen w stopniu niezbednym dla Zamawiajgcego w przysztym

wykorzystaniu systemu oraz spetniaC ponizsze wymagania szczegolne (oprécz wymagan

ogoinych dla cato$ci dokumentacji).

Catos¢ dokumentacji (powykonawczej) ma zawiera¢ wszystkie zmiany wykonawcze

naniesione na dokumentacije :

schematy zasadnicze potgczen wewnetrznych i przytgczen obwoddw pomiarowych,
zabezpieczen, sterowania opracowane wg powszechnie przyjetej symboliki,

schematy montazowe skrzynek stojakéw aparatury pierwotnej, skrzynek przelotowych
z potgczeniami do aparatury obiektowej,

wykaz materiatdw i urzadzen (oznaczenie, producent, typ, dane techniczne + DTR
urzadzen),

opracowane trasy kablowe, album kablowy (nr kabla, trasa skgd/dokad, typ kabla, ilos¢
zyt, przekrgj),

nastawy zabezpieczen,

algorytmy sterowania, zabezpieczen i pomiaréw.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania dokumentacji systemowej DCS zawierajgcej

miedzy innymi:

a) Baze danych sygnatow (analogowych, binarnych), ktéra powinna zawieraé:
- nazwe sygnatu,
— oznaczenie sygnatu KKS,
- rodzaj sygnatu (Al,BI....),
- zakres pomiarowy,
— progi pomiarowe,
- priorytety,
- tekst na tabliczkach obiektowych,
— tekst uzywany w systemie,
- archiwizacje,
- grupy sygnalizacji, oraz inne potrzebne dane do konfiguracji systeméw
a majgce wplyw na jego uzytkowanie.

b) Algorytmy i sekwencje w systemach.
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Wykonawca naniesie zmiany zwigzane 2z modernizacjg rozdzielni w dokumentacjach

obiektowych (np. systemu DCS, rozdzielni, tablicy synoptycznej itp.).

e. Dokumentacja Wykonawcza z naniesionymi zmianami —,,Red Correx”
Wszelkie konieczne do wprowadzenia w dokumentacji zmiany, wynikajgce na etapie
realizacji zakresu umowy , nalezy uzgadniaé na biezgco nadzorami autorskimi z

projektantem danego opracowania oraz uzyskac w oparciu o ustalenia korekte dokumentaciji.

f. Dokumentacja koncesyjna
Dokumentacja koncesyjna — powinna spetniaC wymagania Urzedu Dozoru Technicznego
oraz by¢ przez ten Urzad zatwierdzona.

g. Dokumentacja eksploatacyjna

a. Programrozruchu

Instrukcje rozruchu, obejmujgcy obstuge systemu sterowania i wizualizacji, zawierajgcy takze
Instrukcje Ruchu Regulacyjnego i Instrukcje Ruchu Prdébnego. Powinien zawierac
szczegbtowy program, plan Rozruchu, program iinstrukcje przeprowadzenia badan
pomontazowych, funkcjonalnosci poszczegdlnych elementéw i uktadéow regulacyjnych
instalacji, wykaz prac przygotowawczych dla préb rozruchowych, Rozruch oraz Ruch
Prébny, wykaz materiatédw, czynnikow pomocniczych potrzebnych do Rozruchu i Ruchu
Probnego. Wymienione instrukcje majg umozliwi¢ obstudze instalacji i urzgdzen,
przygotowanie i przeprowadzenie Rozruchu. Opis przeprowadzenia prob funkcjonalnych ,na
zimno” i ,na gorgco” na poszczegolnych czesciach instalacji i systemoéw oraz sposéb
przeprowadzenia ich oceny; Zestawienie niezbednych formularzy do dokonywania zapiséw
Z przebiegu rozruchu.
Instrukcja Rozruchu powinna uwzglednia¢ miedzy innymi:

a) Specyfike ZUOK;

b) program merytoryczny z okresleniem celow;

c) harmonogram czasowy przeprowadzenia prob i rozruchow;

d) rézne warianty pracy instalacji uwzgledniajgce rzeczywiste warunki w eksploataciji

wystepujace w ciggu roku;
e) wymagania dostawcow urzadzen, instalacji i wyposazenia;
f) ilos¢ personelu wraz z warunkami i zakresem czynnosci, obowigzkéw
i odpowiedzialnosci po stronie Wykonawcy i Zamawiajgcego;
g) specyfikacje niezbednych czynnikéw i medidw potrzebnych do przeprowadzenia - préb

i rozruchéw z rozbiciem na dostarczone (zabezpieczone) przez Wykonawcy
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i Zamawiajgcego. Informacije o zapotrzebowaniu na media (ilo$¢ i rodzaj) Wykonawca
przedstawi Zamawiajgcemu na dwa miesigce przed Rozruchem;
h) ochrone srodowiska, bezpieczenstwa ludzi i zaktadu, warunki przeciwpozarowe;
i) dokumentacje przeprowadzonego rozruchu (np. wzory formularzy).
b. Dokumentacja Techniczno — Ruchowa
Dokumentacja Techniczno — Ruchowa - powinna zawiera¢: petng charakterystyke
techniczng — parametry techniczne wraz ze specyfikacjg urzadzen, rysunkami i schematami,
wykaz wyposazenia, schemat funkcjonowania, instrukcje konserwacji, instrukcje
prowadzenia remontéw, wykaz czesci zamiennych.
c. Szczegotowa Instrukcja eksploataciji
Instrukcja eksploatacji powinna zawiera¢ szczegbtowe wymagania dotyczace zasad i
warunkow wykonywania czynnosci niezbednych przy eksploatacji urzadzen i powinna zostaé
opracowana na wzorze obowigzujgcym w ZUOK i uzgodniona z Zamawiajgcym. Instrukcja
eksploatacji powinna sktada¢ sie miedzy innymi z instrukcji eksploatacji czesci ruchowej i
czesci remontowej tj:

Szczegodtowa Instrukcja Eksploatacji powinna zawiera¢ miedzy innymi:

i.  Charakterystyke techniczng urzgdzenia/obiektu, dane liczbowe opisujgce parametry
urzadzen wraz z dostepnymi i istotnymi kryteriami operacyjnymi w obszarze
eksploataciji.

ii.  Opistechniczny urzgdzen z dodatkowymi parametrami opisujgcymi prace urzadzen.

i.  Wykazzabezpieczen technologicznych urzgdzen/obiektéw/instalaciji.
iv.  Opis eksploataciji:

e w trakcie uruchamiania wraz zwykazem iopisem niezbednych dziatan
kontrolnych i sprawdzajgcych,

e W trakcie eksploatacji: obstuga biezaca, czynnosci wraz z wytycznymi dziatan
konserwacyjno-kontrolnych, opisem ww. dziatan, jak czestotliwosé, okolicznosci,
sposéb przeprowadzania,

e podczas odstawienia.

v. Postepowanie w razie awarii, pozaru iinnych zaktécen w pracy urzgdzenia/instalacii
wraz z wykazem najbardziej typowych zaktocen dla urzadzenia i instalacji.

vi.  Wykaz aspektéw oddziatywania na srodowisko.
vii.  Wykaz zagrozenh dla ludzi zwigzanych z pracg przy opisywanym urzgdzeniu jak i dla
0sOb mogacych znalez¢ sie w strefie oddziatywania urzgdzenia.

vii.  Inne wymaganiaw zakresie bezpieczenstwa pracownikow obstugi.
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ix. Wymagania dotyczace kwalifikacji osdb zajmujgcych sie eksploatacjg oraz inne

wymagania okreslone odrebnymi przepisami.

Czes¢ remontowa powinna zawiera¢ miedzy innymi:

i.  Charakterystyke techniczng urzgdzenia (obiektu).
ii.  Niezbedne warunki techniczne eksploatacji urzadzenia (obiektu).
i.  Czynnosci zwigzane z:
e rozpoczeciem remontu (biezgcego, sredniego, kapitalnego),
e prowadzeniem remontu (biezgcego, sredniego, kapitalnego),
e przekazaniem do rozruchu,
e przekazaniem do eksploataciji.
iv.  Wymagania w zakresie konserwaciji i napraw urzgdzenia (obiektu).
v. Zakresy i terminy tworzenia dokumentacji remontowej.
vi.  Zakresy i terminy przeprowadzania ogledzin, przeglagdéw oraz testow kontrolnych.
vii.  Wymagania dotyczgce ochrony przed:
e porazeniem,
e pozarem,
e wybuchem.
vii. Inne wymagania w zakresie bezpieczenstwa pracownikow remontu, obstugi
i otoczenia.
ix.  Wymagania dotyczace kwalifikacji osdb zajmujgcych sie remontami i modernizacjami
oraz inne wymagania okreslone odrebnymi przepisami.
X.  Wystepujgce zagrozenia w zakresie ochrony s$rodowiska ibezpieczehstwa pracy
w trakcie wykonywania prac remontowych.
Ponadto, Instrukcja eksploatacji zgodna ma by¢ z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z
dnia 28 marca 2013 roku (poz. 492).
d. Instrukcje serwisowe w zakresie AKPIA oraz systemu nadrzednego

Wykonawca opracuje i przekaze Zamawiajgcemu Instrukcje serwisowe Instalacji.

h. Dokumentacja powykonawcza
Dokumentacja Powykonawcza obejmuje: Projekt Powykonawczy i Dokumenty
Powykonawcze.

a) Projekt Powykonawczy - zawiera¢ bedzie zmiany do projektéw wprowadzone w trybie

nadzoru autorskiego przez Wykonawce.
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b) Dokumenty Powykonawcze - Kohcowe dokumenty po zakohczeniu catosci dostaw i
rob6t montazowych Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu, jako komplet
dokumentow  zgodnie z wymogami prawa w tym zakresie i w komplecie
umozliwiajgcym uzyskanie stosownym pozwolen na eksploatacje lub uzytkowanie.
Komplet tych dokumentéw musi by¢ dostarczony Zamawiajgcemu z wyprzedzeniem,
w terminie umozliwiajgcym zakonczenie procedur urzedowych okreslonych
przepisami, tak aby spetnic wymagania terminowe zakonczenia  montazu i
przekazania do eksploatacji Instalacji zgodnie z Umowa.

Dokumentacja Powykonawcza zawiera¢ bedzie petny, spojny i zarchiwizowany
elektronicznie komplet dokumentacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.

ZawieraC bedzie aktualizacje i uzupetnienia dokumentacji wczesniej przekazanej.

VIl.4. Wymagania i przepisy przeciwpozarowe

Vil.4.1 Wymagania ogélne
Dostarczane elementy sktadowe instalacji oraz podczas ich montazu, powinny byc¢
zaprojektowane i wykonane w sposéb zapewniajgcy w razie pozaru:

— noénos¢ konstrukcji przez czas wynikajacy z klasy odpornoéci pozarowej obiektu,

— ograniczenie rozprzestrzeniania sie ognia i dymu w obiektach,

— ograniczenie rozprzestrzeniania sie ognia na inne obiekty,

— mozliwo$¢ ewakuacijiludzi z terenu montazu,

— mozliwos¢ dojazdu jednostkom strazy pozarnej,

— wiasciwe zaopatrzenie w wode.
Instalacje nalezy wykona¢ w odpowiedniej klasie odpornosci pozarowej, ktéra jest
uzalezniona od gestosci obcigzenia ogniowego wystepujgcego w miejscu jej montazu .
Instalacja wraz z powigzang zabudowg powinna by¢é wyposazona w odpowiedni sprzet
przeciwpozarowy i oznakowania drég ewakuacyjnych.
VII.5. Wymagania BHP
Przy realizacji dostaw i prac montazowych oraz rozruchu instalacji , nalezy uwzgledni¢
wszystkie wymagane $rodki stuzgce do zachowania bezpieczenstwa i higieny pracy catej
Instalacji. Warunkiem przejecia do eksploatacji Instalacji bedzie, aby wszystkie urzadzenia i
instalacje z osobna oraz caly przekazany uktad technologiczny zapewniaty obstudze warunki
zgodne z zasadami BHP. Dotyczy to takich obszaréw, jak: ogrzewanie, oswietlenie,
wentylacja i klimatyzacja, ale rowniez bezpiecznego dostepu do: punktéw obstugowych,
przejs¢, wiasciwych i czytelnych tablic informacyjnych i ostrzegawczych, a przede wszystkim
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urzadzen stuzacych bezposrednio ochronie osob, np.: instalacje przeciwporazeniowe,
wyposazenie rozdzielni elektrycznych w sprzet ochronny, oczomyijki i prysznice w rejonie
wystepowania materiatbw agresywnych. Podany zakres jest przyktadowy i nie wyczerpuje
catego spektrum problematyki BHP. Dla zachowania bezpieczenstwa i higieny pracy,
w catym zakresie instalacji nalezy stosowa¢ normy i inne przepisy prawa oraz zalecenia i

wymagania stuzb Zamawiajgcego dotyczgce tego tematu.

VIIl.  Szkolenie personelu Zamawiajgcego

W czasie przeprowadzania Préb Koncowych, Wykonawca przeszkoli Personel
Zamawiajgcego do obstugi Instalacji wskazany przez Zamawiajgcego.
Szkolenie winno sie zakonczy¢ wystawieniem przez Wykonawce stosownych zaswiadczen,

potwierdzajgcych nalezyte przeszkolenie.

IX. Warunki wykonania i odbioru przedmiotu zamoéwienia
11 Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania dostaw i robot montazowych zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego i norm branzowych.

W sprawach technicznych nalezy kierowac¢ sie "Warunkami technicznymi wykonawstwa
i odbioru robét budowlano — montazowych” opracowanymi przez Instytut Techniki
Budowlanej w wersji aktualnej na dzien wykonywania robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych; o wykorzystywaniu tych praw nalezy
informowac Inzyniera Umowy, przedstawiajgc stosowng dokumentacje.

W calym procesie budowlanym Wykonawca jest obowigzany stosowac sie do aktualnych
polskich przepisébw i Polskich Norm. Liste norm polskich mozna znalezé na stronie
www.pkn.pl w polskiej i angielskiej wersji jezykowe;.

Wszedzie gdzie wykonywane sg zabezpieczenia przeciwkorozyjne obowigzujg Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, - cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 3, Zabezpieczenia przeciwkorozyjne, ITB, Warszawa 2004 (ISBN cyklu 83-7370-660-
7).

Wykonawca zapewni zawarcie umoéw ubezpieczeniowych i przyjmie ryzyko zwigzane z
nieprawidtowym dziataniem w zakresie:

+ organizacji robét montazowych,

» zabezpieczenia intereséw 0séb trzecich,

» ochrony $rodowiska,
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* warunkow bezpieczenstwa pracy oraz ochrony p.poz.,

* warunkow bezpieczenstwa ruchu drogowego,

» zabezpieczenia robdét przed dostepem osoéb trzecich,

» zabezpieczenia terenu od nastepstw zwigzanych z budowg w zakresie montazu instalacji
technologicznych.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia petnej dokumentacji prac, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.
1.1.1 Organizacja Dostaw i Robot

Wykonawca wykona i uzgodni z Zamawiajgcym dokumentacije techniczng i technologiczng
wraz z inwentaryzacjg obiektowg, pomiarami i badaniami i organizacji oraz Harmonogram
Robdét montazowych.

Dostawy maszyn i urzadzen beda realizowane w budynku tzw. starej sortowni.
1.1.2 Zabezpieczenie intereséw o0soéb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatne;.

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca uwzglednit podczas prowadzenia robot takze
interesy o0sob trzecich funkcjonujgcych w obrebie Zaktadu: jednostek przewozowych
transportujgcych odpady do Zaktadu, indywidualnych dostawcow odpadow dziatajgcych na

terenie ZUOK w Hryniewiczach.
1.1.3 Ochrona Srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do
przepisow i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na Terenie Montazu i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, woéd gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska
i otoczenia czynnikdw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu dostaw i robot
budowlanych.

Wykonawca musi zna¢ aktualne uregulowania prawne w zakresie ochrony $rodowiska
(Prawo ochrony $rodowiska) w szczegdlnosci w zakresie:

* ochrony powietrza,

» ochrony wod powierzchniowych i wod gruntowych,

» gospodarki odpadami,

» ochrony przed hatasem.
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Wykonawca jest zobowigzany podejmowal wszelkie uzasadnione kroki dla ochrony i
utrzymania stanu srodowiska na terenie i wokét Terenu Montazu (zanieczyszczenie wod,

powietrza i gleby, zagrozenie pozarowe).
1.1.4 Bezpieczenstwo i higiena pracy na Terenie Montazu

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia,
obowigzujgcego przez czas trwania montazu zgodnie z obowigzujgcym stanem prawnym w
tym zakresie.

Wykonawca jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania przepiséw BHP i p.poz. na
terenie objetym Umowa.

Inzynier Umowy jest uprawniony i zobowigzany do kontroli sposobu przestrzegania
przepisow BHP i p.poz. na terenie objetym Umowa przez personel Wykonawcy i wiasny
personel.

Wszyscy uczestnicy procesu inwestycyjnego powinni by¢ przeszkoleni w zakresie BHP i
p.poz., stosownie do zakresu swoich obowigzkow i odpowiedzialnosci.

Personel Wykonawcy musi posiada¢ Swiadectwo o przeszkoleniu w wyzej wymienionym
zakresie.

Na stanowiskach pracy, na ktérych jest to wymagane, personel Wykonawcy powinien
posiada¢ ksigzeczki zdrowia z aktualnymi wynikami okresowych badan i potwierdzeniem
dopuszczenia do okreslonych prac.

Personel Wykonawcy winien by¢ zaopatrzony w indywidualny sprzet ochronny BHP,
stosowny do wykonywanego zakresu prac.

Wszystkie maszyny, sprzet i urzgdzenia powinny posiada¢ tabliczki znamionowe z

podstawowymi informacjami, dotyczgcymi BHP.
1.1.4.1 Pierwsza pomoc

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie i utrzymanie w tatwo dostepnym miejscu na
terenie objetym Umowag odpowiedniego jakosciowo i ilosciowo wyposazenia pierwszej

pomocy.
1.1.4.2 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca jest zobowigzany sporzadzi¢ plan ochrony przeciwpozarowej oraz plan
ewakuacji na wypadek zagrozenh zgodnie z obowigzujgcym stanem prawnym w tym zakresie.
Wykonawca zapewni wyposazenie pomieszczenia zaplecza Terenu Montazu w sprzet

ochrony przeciwpozarowe;.
1.1.4.3 Uzywanie sprzetu urzgdzen podnoszgcych, zagrozenia
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Operatorzy maszyn i sprzetu pracujgcego przy realizacji zamowienia winni legitymowacé sie
odpowiednimi $wiadectwami kwalifikacyjnymi, uprawniajgcymi do pracy i obstugi.

Pracownicy obstugujacy maszyny i urzadzenia, ktére nie wymagajg specjalnych uprawnien
winni przejs¢ stanowiskowe szkolenie BHP.

Wszystkie instrukcje stosowania i zalecenia producentéw maszyn, urzadzenh, sprzetu i
materiatdbw stosowanych na Terenie Montazu w okresie trwania Umowy, dotyczagce BHP
przy ich stosowaniu oraz uzytkowaniu winny by¢ bezwzglednie przestrzegane.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia bezpieczehstwa pracy wszystkim
pracownikom podczas pracy maszyn i urzgdzen, podczas uzywania narzedzi recznych
zasilanych elektrycznie albo stosowania na budowie materiatdbw powodujgcych zagrozenie

dla personelu.
1.1.4.4 Postepowanie w sytuacji awaryjnej

Wykonawca powinien sporzgdzi¢ plan postepowania w sytuacji awaryjnej oraz przeszkoli¢
pracownikow w zakresie postepowania w sytuacji awaryjnej i okresli¢ obowigzki i
odpowiedzialno$¢ poszczegolnych pracownikow.

W ramach planu postepowania w sytuacji awaryjnej, Wykonawca powinien sporzadzi¢ liste
osob, adresow i telefonéw pracownikéw Wykonawcy, odpowiedzialnych za sposob

postepowania w sytuacjach awaryjnych w godzinach i poza godzinami pracy.
1.1.5 Zabezpieczenie przed dostepem osob trzecich

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Montazu w okresie montazu
instalacji technologicznych.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, np: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, i inne
jezeli sg wymagane.

Wykonawca zatrudni sprzgtaczki, dozorcow i/lub pracownikéw ochrony, i inny personel jezeli
jest wymagany.

Koszt w/w zabezpieczenia nie podlega odrebnej zaptacie i winien by¢ wigczony w cene.
1.1.6 Eksploatacja i zaktocenia w pracy funkcjonujgcego ZUOK w Hryniewiczach

Dostawy i roboty montazowe bedg realizowane w warunkach funkcjonujgcego ZUOK
w Hryniewiczach.
Wszystkie istniejace urzadzenia, ktdére majg pracowaé¢ podczas trwania Umowy, powinny

funkcjonowac z normalng wydajnoscig eksploatacyjng.
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Charakter Umowy, w ciggu catego czasu jej trwania, moze powodowac, ze pracownicy
zatrudnieni przy eksploatacji ZUOK w Hryniewiczach i Wykonawcy bedg réwnoczesnie
wykonywali swoje obowigzki w tych samych miejscach i w godzinach funkcjonowania ZUOK
w Hryniewiczach. W zwigzku z tym Wykonawca powinien stale wspotpracowac z personelem
operacyjnym Zamawiajgcego, kontaktujgc sie z nim za posrednictwem Inzyniera Umowy
badz Dyrektora lub Kierownika ZUOK w Hryniewiczach.

Wylgczajgc okolicznosci niezwigzane z niniejszym Zamowieniem i sytuacje, gdy istotne jest
wykonanie okreslonego zadania wymaganego w zwigzku z realizacjg Umowy, Wykonawca
zobowigzany jest prowadzic prace w sposob zapewniajgcy funkcjonowanie ZUOK
w Hryniewiczach bez przerwy w catym czasie trwania Umowy. Jezeli w wyniku prowadzenia
dostaw i robdt przez Wykonawce nie mozna utrzymac¢ w gotowosci do pracy okreslonego
urzadzenia lub ciggu technologicznego urzadzen, Wykonawca powinien tak zorganizowac
prace, aby zminimalizowaé czas przestoju istniejgcych urzgdzen oraz spetni¢ szczegotowe
wymagania okreslone w niniejszym dokumencie.

Wykonawca powinien podjg¢ wszelkie konieczne $rodki ostroznosci, majgce na celu
zabezpieczenie istniejgcego sktadowiska, konstrukcji, drég dojazdowych itp. przed
uszkodzeniami zwigzanymi z wykonywaniem przez niego prac. W razie uszkodzenia przez
Wykonawce dowolnej czesci istniejacego ZUOK w Hryniewiczach, powinien on bezzwtocznie
naprawi¢ powstate uszkodzenia. Niedopetienie tego obowigzku spowoduje wykonanie
dane] naprawy w catosci przez Zamawiajgcego i obcigzenie Wykonawcy kosztami
zwigzanymi z tg naprawa.

2.2 Szczegoétowe warunki wykonania i odbioru
2.2.1 Rozpoczecie robot montazowych

Przystgpienie do dostaw i rob6t montazowych jest mozliwe po:

» zatwierdzeniu dokumentacji technicznej i technologicznej wraz z inwentaryzacjg
obiektowa, pomiarami i badaniami przez Zamawiajgcego,

* uzyskaniu niezbednych decyzji i pozwolenn administracyjnych oraz srodowiskowych,

» zgtoszeniu przez Wykonawce gotowosci rozpoczecia montazu.
2.2.2 Przekazanie Terenu Montazu

Teren Montazu potozony jest w catosci na terenie stanowigcym wiasnos¢ Zamawiajgcego.
Teren Montazu znajdowac sie bedzie w hala starej sortowni odpadow.

Teren montazu zostanie udostepniony zgodnie z warunkami okreslonymiw Umowie.

Jezeli potrzeby dostaw i robét bedg wymagac dostepu poza ten Teren Montazu, organizacja
i zabezpieczenie mozliwosci dostepu nalezy w catosci do obowigzkow Wykonawcy.

79



Zamawiajgcy zapewni dojazd do terenu/obszaru montazu niezbedny do kontynuowania

dostaw oséb, sprzetu, urzgdzen i konstrukcji.
2.2.3 Zatwierdzenie metod montazowych

Dla wszystkich elementow wykonywanych robét montazowych, Inzynierowi Umowy nalezy
przekaza¢é w dwoéch egzemplarzach szczegdtowe instrukcje postepowania, opisujgce

proponowane technologie montazowe oraz program wykonania montazu.
2.2.4 Montaz instalacji technologicznych

Montaz moze sie odby¢é wytgcznie zgodnie z zatwierdzong przez Zamawiajgcego
dokumentacjg techniczng i technologiczng wraz z inwentaryzacjg obiektowg, pomiarami
i badaniami.

Po sprawdzeniu prawidtowosci montazu, usunieciu wszelkich uszkodzen powstatych

w trakcie prac nalezy przeprowadzi¢ probe Instalaciji ,na sucho”.
2.2.5 Ruchome wyposazenie technologiczne i pomocnicze

Przyjecie wyposazenia ruchomego do ZUOK w Hryniewiczach moze sie odby¢ nie wczesniej
niz wtedy, gdy istniejg warunkizabezpieczenia urzadzen przed kradziezg lub zniszczeniem.
W kazdym przypadku nalezy oczekiwa¢ od Wykonawcy biezgcego nadzoru nad kompletacjg

dostaw, warunkow przechowywania i konserwacji.
2.2.6 Kontrola jako$cidostaw i robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie dostaw i rob6t montazowych w catkowitej
zgodnosci z warunkami Umowy. Wykonanie rob6t montazowych, zastosowane materiaty,
sprzet i robocizna muszg by¢ catkowicie zgodne z dokumentacjg techniczng i technologiczng
wraz z inwentaryzacjg obiektowa, pomiarami i badaniami, metodologig robdt,

a w uzasadnionych przypadkach zgodnie z opinig lub poleceniem Inzyniera Umowy.
2.2.7 Koszty korzystania z infrastruktury technicznej

Zamawiajgcy wyraza zgode na korzystanie z infrastruktury technicznej bedgcej w jego
posiadaniu oraz wykorzystania mediéw w postaci energii elektrycznej, wody i odprowadzania
Sciekdéw, do celéw montazu wyposazenia technologicznego w ramach posiadanych przez

siebie umdw. Koszty ponoszone z tego tytutu bedzie pokrywat Wykonawca.
2.2.8 Plakatowanie i reklama

Zabrania sie umieszczania wszelkiego rodzaju plakatéw i reklam na terenie realizowanego

obiektu bez pisemnej zgody Inzyniera Umowy lub Zamawiajgcego.
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2.2.9 Park maszynowy Wykonawcy

Park maszynowy i sprzet zastosowany do wykonania powinien posiadaé wydajnosé
gwarantujgcg terminowg realizacje i odpowiednig jakos¢ wykonywanych dostaw. Park
maszynowy i sprzet powinien by¢ sprawny, bezpieczny w obstudze i uzytkowaniu oraz mie¢
zapewniong obstuge serwisowg. Pojazdy winny posiada¢ wazne dokumenty rejestracyjne,
potwierdzajgce pozytywny wynik badania technicznego a dzwignice i urzgdzenia cisnieniowe
wazne Swiadectwo Dozoru Technicznego.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za wiasciwy dobdr, wydajnos¢ i ilos¢
nalezgcego do niego i jego podwykonawcow parku maszynowego i sprzetu. Inzynier Umowy
powinien zatwierdzi¢ rodzaj, wydajnosc, ilos¢ i normatywny czas wykorzystania maszyn
i sprzetu na terenie objetym Umowy, tj. w miejscu montazu.

Inzynier Umowy ma prawo wstrzymania lub wycofania zgody na uzycie maszyn i sprzetu,
ktére w jego opinii mogg stanowi¢ niebezpieczenstwo lub niedogodnos$¢ dla obstugi, oséb
trzecich, przejezdzajgcych pojazdéw albo znajdujgcych sie w sgsiedztwie drog i konstrukcii.
Inzynier Umowy moze =zarzadzi¢ wymiane lub przystosowanie maszyn i sprzetu,
wywierajgcego negatywny wplyw na bezpieczehstwo obstugi, $rodowisko pracy lub
otoczenie przez wytwarzanie nadmiernego hatasu, dymu, wycieki lub stwarzajgcego inne

zagrozenia.
2.2.10 Dokumenty montazu

Dokumenty montazu winny by¢ przechowywane w sposéb staranny, zabezpieczony przed
dostepem oséb postronnych, z zachowaniem warunkéw bezpiecznego archiwizowania.
Wykonawca zapewni dostep Inzynierowi Umowy i Zamawiajgcemu do wszelkich

dokumentéw montazu.
2.2.101 Dokumentacja przed rozpoczeciem montazu

Przed rozpoczeciem montazu Wykonawca przedtozy Inzynierowi Umowy do akceptaciji:
* harmonogram realizacji prac montazowych

* projekt organizacji terenu montazu

» plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

* dziennik montazu
2.2.10.2 Dokumenty potwierdzajgce jako$¢

Wszelkie dokumenty potwierdzajgce jako$¢ uzytych materiatow i iloS¢ wykonanych dostaw i
robét bedg tworzone i przechowywane w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci (zakresy montazu, atesty, Swiadectwa jakosci itp.).
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2.2.10.3 Sprawozdania ukazujgce postep prac

Wykonawca jest zobowigzany przedktadaé Inzynierowi Umowy dokumenty obrazujgce

realizacje Umowy w postaci sprawozdan miesiecznych obejmujgcych:

+ zakres oraz stan zawansowania prac projektowych i prac przygotowawczych
wyprzedzajgcych proces realizacji dostaw i robét montazowych,

» charakteri zakres wykonanych dostaw i robét montazowych w miesigcu,

» ewentualne zaktécenia w dostawie/montazu wraz z ich dokumentacja.
2.2.11 Pomiary ilo$ci robot i odbiér dostaw i robot

Pomiary ilosci robét bedg okreslaty faktyczny zakres wykonywanych robét montazowych
w stosunku do dokumentacji w jednostkach ustalonych w dokumentacji zgodnie z definicjg
zawartg w Umowie.

Przed przystgpieniem do wykonania odbioru Wykonawca powiadomi Inzyniera Umowy
o zakresie odbioru i terminie, co najmniej na 3 dni wczesniej przed planowanym terminem
odbioru.

Podstawowym dokumentem kohcowego przejecia robot jest swiadectwo wykonania robot
montazowych oraz protokoty rozruchu technologicznego poszczegdlnych czesci Instalacji lub
catosci i odbioru wyposazenia Instalaciji.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia catej dokumentacji pomocniczej.

Swiadectwo Przejecia wystawi Inzynier Umowy po pomy$inym przeprowadzeniu rozruchu
technologicznego poszczegdélinych czesci Instalacji lub catosci Instalacii.

2.3  Odbiory — informacje wstepne

Odbiory majg na celu ostateczne przekazanie Zamawiajgcemu przedmiotu odbioru, po
sprawdzeniu jego nalezytego wykonania. Wykonawca jest w cato$ci odpowiedzialny za
osiggniecie prawidtowego wyniku proby/pomiaru. Udziat Zamawiajgcego w jakichkolwiek
probach, inspekcjach czy tez pomiarach nie ogranicza odpowiedzialnosci i zobowigzan
Zamawiajgcego.

Kazdy z etapéw prac konczy sie sporzgdzeniem protokotu odbioru, w ktérym Wykonawca
okredla zakres przeprowadzonych czynnosci i zatgcza dokumenty, potwierdzajgce zgodnosé
wykonanych prac z okre$lonymi w Umowie wymaganiami Zamawiajgcego i obowigzujgcymi
przepisami.

Wszystkie odbiory, o ktorych mowa w niniejszej PFU wymagajg protokdlarnego
potwierdzenia przez obie Strony.

Rodzaje odbioréw przedstawiono w wymaganej do ich przeprowadzania kolejnosci:
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Odbiér dokumentaciji,

Odbidr czesciowy (w tym odbiér pomontazowy),
Odbidr po zakonczeniu Rozruchu,

Odbidér po zakonczeniu Ruchu Regulacyjnego,
Odbidér po zakonczeniu Ruchu Prébnego,

Odbidr instalacji realizacji ptyty kompozytowej - przekazanie do eksploataciji,

N o o~ wDdPRE

Odbidr koncowy,

Niezaleznie od programu odbiorowego, Wykonawca za kazdym razem zobowigzany jest do
poinformowania Zamawiajgcego o planowanych probach, inspekcjach, pomiarach oraz
przedstawienia ich szczegétowych harmonogramow.

Brak opinii w uzgodnionym miedzy Stronami terminie bedzie rownoznaczny z akceptacjg

Zamawiajgcego.
2.3.1 Odbiér dokumentacji

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zgtaszania uwag do dokumentacji opracowywanej

przez Wykonawce. Opiniowaniu podlega dokumentacja we wszystkich branzach. W zwigzku

z powyzszym Wykonawca zobowigzany bedzie do przekazywania do zaopiniowania

Zamawiajgcemu kazdej czesci dokumentacji stanowigcych zamknietg catos¢. Dotyczy to

wszystkich rodzajow dokumentacji opracowywanej przez Wykonawce. Dokumentacija bedzie

dostarczana Zamawiajgcemu do opiniowania zgodnie z harmonogramem dostarczenia

dokumentaciji dostarczonym przez Wykonawce.

Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ w wykonywanej dokumentacji wymagania

okreslone w decyzjach administracyjnych jesli bedg wydawane w zwigzku z realizacjg

Przedmiotu Umowy.

Po otrzymaniu dokumentacji — wraz z podpisanym jednostronnie protokotem odbioru -

Zamawiajacy i Inzynier Umowy w ciggu 14 dni wyznaczg termin rady technicznej, sktad

komisji do oceny dokumentacji oraz wydadzg opinie. Po pozytywnej ocenie, Zamawiajacy

podpisuje protokot odbioru. W przypadku pojawienia sie uwag Wykonawca zobowigzany jest

do dokonania poprawek w dokumentaciji.

W efekcie sprawdzenia Zamawiajgcy uprawniony jest:

1. przyja¢ dokumentacje do realizacji bezusterkowo,

2. przyja¢ dokumentacje do realizacji z wyszczegdlnieniem usterek zadekretowanych do
projektanta,

3. odrzuci¢ catkowicie dokumentacje jako nie speilniajgcg wymagan, zatozen
technologicznych i umownych,
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4. nie przyja¢ dokumentaciji czasowo i skierowaé jg do uzupetienia przez projektanta.

Brak opinii w uzgodnionym miedzy Stronami terminie bedzie rownoznaczny z akceptacjg
Zamawiajgcego.

Warunkiem dopuszczenia dokumentacji do realizacji jest wprowadzenie uwag zgtoszonych

przez Zamawiajgcego.
2.3.2 Odbior czesciowy

Jest to odbiér okreslonego fragmentu robét bez warunku, by stanowit on zamknietg catos¢
technologiczna.

Odbiér czesciowy ma na celu sprawdzenie kompletnosci dostaw, jakosci wykonywanych
robot, przestrzegania warunkow technicznych wykonywania robot.

Podstawe odbioru stanowia:

Umowsa,

Dokumentacjatechniczna - DTR,

Normy przywotane w dokumentacii,

Przepisy i warunki techniczne i technologiczne obowigzujgce w danej branzy,

Zapisy w Dzienniku Robét Montazowych,

o o & W N PE

Dokumenty jakosci, protokoty, przedstawione przez Wykonawce.

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia koniecznych atestow, certyfikatow itp.

W odbiorze uczestniczg przedstawiciele Zamawiajgcego, Inzyniera Umowy oraz
Wykonawcy. Uczestnicy odbioru mogg zaprosi¢ do udziatu w nim projektantéw, ekspertéw,
rzeczoznawcow, dostawcow.

Odbiér inicjuie Wykonawca zgtoszeniem do odbioru lub wpisem do Dziennika Robét
Montazowych, akceptuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego z Zespotu Inzyniera Umowy |
Specjalista Zamawiajgcego, po sprawdzeniu kompletnosci dostarczonej przez Wykonawce
dokumentaciji odbiorowe;.

Date odbioru stanowi data obustronnego podpisania protokotu odbioru czesciowego prac.

W przypadku odmowy przez Zamawiajgcego dokonania odbioru zgtoszonego przez
Wykonawce, Strony powinny sporzadzi¢ stosowny protokot, w ktorym zostanie opisana
przyczyna odmowy dokonania odbioru (wykaz wad i zalecen). Wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia zgtoszonych uwag w trybie uzgodnionym w protokole.

Wykonawca przestrzegaé bedzie zasad nie rozpoczynania kolejnych prac bez

przeprowadzenia przez Zamawiajgcego odbioru danego elementu.

2.3.3 Odbiér pomontazowy
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Celem odbioru pomontazowego (zakonczenie robét montazowych) jest sprawdzenie

zgodnosci wykonanej instalacji realizacji ptyty kompozytowej lub jej czesci, oraz

powigzanych z nig urzgdzen/systemu, uktadéw, weztéw technologicznych z dokumentacja,

dokonanie oceny kompletnosci i jakosci wykonania dostaw i prac oraz stwierdzenie

kompletnoéci dokumentacji jakosciowej przedmiotu odbioru. Ponadto celem zakonczenia

rob6t montazowych jest kontrola czy instalacja Ilub jej czesé, oraz powigzane z nig

urzgdzenia/systemy, uktady, wezly technologiczne pod wzgledem mechanicznym,

elektrycznym i fizycznym sg kompletne i zostaty ukonczone zgodnie z Umowa, a takze sg w

petni gotowe do rozruchu lub eksploataciji .

Wykonawca zgtasza w formie pisemnej gotowos¢ do odbioru pomontazowego (zakonczenie

rob6t montazowych) instalacji realizacji ptyty kompozytowej lub jej czesci, oraz powigzany ch

Z nig urzadzen/systemu, uktadéw, weztdbw technologicznych i przekazania do prob

funkcjonalnych i Rozruchu, a Inspektor Nadzoru Inwestorskiego z zespotu Inzyniera Umowy i

Specijalista ze strony Zamawiajgcego, po sprawdzeniu kompletnosci dostarczonej przez

Wykonawce dokumentacji odbiorowej, ustalajg termin odbioru.

W odbiorze uczestniczg przedstawiciele Zamawiajgcego/Inzyniera Umowy oraz Wykonawcy.

Uczestnicy odbioru mogg zaprosi¢ do wudzialu w nim projektantdw, ekspertow,

rzeczoznawcow, dostawcow.

Jezeli w toku czynnosci odbiorowych zostanie stwierdzone, Zze przedmiot odbioru nie

osiggnat gotowosci do odbioru z powodu nie zakonczenia robét lub nieprzeprowadzonych

wszystkich prob, nie zgromadzenia przez Wykonawce petnej dokumentacji jak nizej,

Zamawiajgcy moze odmaowié odbioru.

Podstawg do dokonania odbioru pomontazowego wielobranzowego instalacji realizacji ptyty

kompozytowej lub jej czesci, urzgdzen/systeméw, ukfadu, wezta technologicznego) bedzie

przedstawienie przez Wykonawce nastepujgcych dokumentow:

1. protokotéw odbioréw czesciowych,

2. protokotéw odbioréw pomontazowych ze wszystkich branz objetych przedmiotem odbioru
stanowigcych zamknietg catos¢ wraz z protokotami usuniecia wad i usterek,

3. niezbednych dokumentow jakosci (atesty, poswiadczenia, protokoty z préb i badan
fabrycznych),

4. dokumentacji z naniesionymi zmianami w czasie realizacji zadania,

5. Dziennika Rob6t Montazowych z wpisami wprowadzajgcymi zmiany do dokumentacii,

6. protokotdw z przeprowadzonych préb i sprawdzen przeprowadzonych w czasie montazu

i po jego zakonczeniu — przed rozruchem urzgdzenia.
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Z dokonanego odbioru pomontazowego (zakonczenie robét montazowych) Instalacji
realizacji ptyty kompozytowej Ilub jej czesci, urzadzen/systeméw, uktadu, wezta
technologicznego Strony sporzgdzg protokdt odbioru. W przypadku odmowy przez
Zamawiajgcego dokonania odbioru zgtoszonego przez Wykonawce, Strony powinny
sporzadzi¢ stosowny protokdt, w ktdérym zostanie opisana przyczyna odmowy dokonania
odbioru (wykaz wad i zalecen). Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia zgtoszonych

uwag w trybie uzgodnionym w protokole.
2.3.4 Rozruch

Po zakonczeniu wszystkich prac udokumentowanych podpisanymi pozytywnymi protokotami

odbioréw czesciowych (w tym odbiory pomontazowe) Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu

~Zgtoszenie Gotowosci do Rozruchu”.

Rozruch instalacji realizacji plyty kompozytowej zostanie przeprowadzony przez

specjalistyczny personel Wykonawcy przy udziale personelu Zamawiajgcego. W trakcie

Rozruchu Wykonawca przeprowadzi sprawdzenie funkcjonowania urzgdzen, instalacji i

uktadéw technologicznych linii technologicznej realizacji ptyty kompozytowej .

Co najmniej na 2 miesigce przed planowanym terminem rozpoczecia Rozruchu, Wykonawca

dostarczy Zamawiajgcemu specyfikacje niezbednych $rodkéw eksploatacyjnych i

materiatow, oraz wielkosci ich zuzycia.

W terminie 30 dni przed planowanym terminem rozpoczecia Rozruchu Wykonawca

dostarczy Zamawiajgcemu do zatwierdzenia szczegdtowy Program Rozruchu (obejmujgcy

proby ,na zimo” i ,na gorgco”).

W okresie Rozruchu ,na gorgco” instalacje i urzadzenia zostang dostrojone i wyregulowane

w warunkach zmiennych obcigzen, az do uzyskania znamionowych parametréw oraz

ustalona zostanie praca przy nominalnych wydajnosciach. W okresie Rozruchu ,nha gorgco”

zostang przeprowadzone miedzy innymi:

1. ruchy urzadzen przy zmiennych obcigzeniach z uwzglednieniem sterowania recznego
i automatycznego;

2. sprawdzenie aparatury kontrolno - pomiarowej z wszystkimi elementami sterowniczymi
w ustalonych i nieustalonych stanach;

3. proby dziatania instalacji zabezpieczen w réznych ukfadach obcigzen oraz w stanach
ustalonych i awaryjnych;

Rozruch ,na gorgco” bedzie uznany za zakonczony, gdy wszystkie ukfady technologiczne

podlegajgce odbiorowi bedg funkcjonowaé prawidtowo, a instalacja uzyska swoje nominalne

parametry pracy na jakg jg zaprojektowano, przy czym ten stan pracy bedzie stabilny.
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Po zakonczonych prébach funkcjonalnych na ,gorgco”, jezeli wynik bedzie pozytywny,
zostanie sporzgdzony przez Wykonawce protokdt ze sprawozdaniem z przeprowadzonych

prob, w ktérym bedzie ,Zgtoszenie Gotowoscido Ruchu Regulacyjnego’.
2.3.5 RuchRegulacyjny

Po pomy$inym zakonczeniu Rozruchu i przedtozeniu przez Wykonawce ,Zgtoszenia
Gotowosci do Ruchu Regulacyjnego” realizowany bedzie Ruch Regulacyjny, zgodnie
z ,Programem Ruchu Regulacyjnego”, ,Wstepng Instrukcjg Eksploatacji Instalacji”
i zaleceniami Wykonawcy.

W trakcie Ruchu Regulacyjnego instalacja realizacji ptyty kompozytowej bedzie prowadzona
przez personel Wykonawcy pod nadzorem Wykonawcy, przy udziale personelu
Zamawiajgcego. Ruch Regulacyjny ma na celu regulacje systeméw i urzgdzen pod
zmiennym obcigzeniem oraz zoptymalizowanie pracy wybudowanej instalacji do Ruchu
Prébnego w celu osiggniecia Gwarantowanych Parametréw Technicznych.

W terminie 30 dni przed planowanym terminem rozpoczecia Ruchu Regulacyjnego
Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu do zatwierdzenia szczegdtowy program
i harmonogram Ruchu Regulacyjnego. W programie Ruchu Regulacyjnego nalezy
przewidzie¢ rozne warianty pracy instalacji realizacji ptyty kompozytowej (wymiary dtugos¢ x
szerokos¢, zmiany grubosci oraz parametrow wytrzymatosciowych) do akceptacji
Zamawiajgcego. Cata aparatura i wszystkie elementy sterownicze bedg wyprobowane
w zakresie funkcji kontrolnych w réznych warunkach ruchowych.

W trakcie Ruchu Regulacyjnego Wykonawca bedzie miat mozliwo$¢ dokonania niezbednych
korekt oraz regulacji i optymalizacji catej instalacji zgodnie z harmonogramem Wykonawcy
zatwierdzonym przez Zamawiajgcego.

Ruch Regulacyjny przeprowadza Wykonawca przy pomocy swojego personelu, przy
wspotpracy z wyznaczonym i wyszkolonym personelem Zamawiajgcego.

Ruch Regulacyjny bedzie uwazany za zakonczony, gdy wszystkie uktady wchodzgce
w zakres Umowy bedg funkcjonowac¢ prawidtowo. Wszelkie istotne wady (majgce wptyw na
prace i osiggi instalacji) wykryte w czasie Ruchu Regulacyjnego zostang usuniete przez
Wykonawce na jego koszt przed rozpoczeciem Ruchu Prébnego.

Po zakonczeniu Ruchu Regulacyjnego Wykonawca sporzgdzi sprawozdanie okreslajgce
wszystkie niezbedne nastawy dla uzyskania zatozonych parametréw instalacji oraz opracuje
koncowg wersje ,Instrukcji Eksploatacji Instalacji’, ktora bedzie aktualna podczas Ruchu
Prébnego. Po pomysinym zakonczeniu Ruchu Regulacyjnego i usunieciu ewentualnych wad,
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do zatwierdzenia ,Zgtoszenie do gotowosci do
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Ruchu Probnego”, ktére bedzie zawieraé wszystkie Protokoly z Rozruchu i Ruchu

Regulacyjnego.
2.3.6 Ruch Prébny

Po zakonczonym Ruchu Regulacyjnym Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu nizej

wymienione dokumenty:

1. Komplet poswiadczen i protokotéw odbiorowych,

2. Komplet atestéw i badan jakosciowych,

3. Zaktualizowang Instrukcje  Eksploatacji  Instalacii (zaakceptowang  przez
Zamawiajgcego).

Ruch Prébny bedzie trwat 72 godzin przy wspétudziale Zamawiajgcego.

W trakcie Ruchu Prébnego Wykonawca potwierdzi wtasciwe funkcjonowanie (w sposob

ciagty, bezusterkowy, w trybie automatycznym) poszczegdinych uktadéw w petnym zakresie

pracy Instalacji realizacji ptyty kompozytowej. Podczas 72-godzinnej pracy nie mogag

wystgpi¢ zadne usterki, ktore zaktocityby prawidtowg eksploatacie.

Gwarantowane parametry pracy instalacji muszg byc¢ spetnione zaréwno w warunkach pracy

ustalonej jak i nieustalonej.

W trakcie trwania Ruchu Proébnego zostang wykonane przez Strony sprawdzenia

Gwarantowanych Parametrow Technicznych Grupy A przy uzyciu aparatury obiektowe;;

Pozytywne zakonczenie Ruchu Prébnego potwierdzone bedzie przez obie Strony spisaniem

stosownego protokotu. Warunkiem podpisania protokotu zakonczenia Ruchu Prébnego z

wynikiem pozytywnym bedzie osiggniecia przez Instalacje Gwarantowanych Parametréw

Technicznych Grupy A stwierdzone na podstawie wstepnych pomiaréw oraz wskazan

aparatury obiektowej. Zatgcznikiem do protokotu, pomysinie zakohczonego, Ruchu

Probnego bedzie sprawozdanie z pomiarow Gwarantowanych Parametrow Technicznych.

Drobne usterki stwierdzone podczas ruchu probnego, ktére nie powodujg zaktocenia w

prawidtowej eksploatacji instalacji , nie stanowig podstawy do nie podpisania wymienionego

Protokotu. Braki te muszg by¢ jednak w Protokole wymienione wraz z podaniem

uzgodnionego z Zamawiajgcym terminu ich usuniecia.

Jezeli 72-godzinny Ruch Prébny nie zostanie z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy

zakonczony pozytywnie z powodu usterek , to po usunieciu tych usterek 72-godzinny Ruch

Prébny zostanie przeprowadzony od nowa. Dopuszczalne sg przerwy w Ruchu Probnym

wynikajgce z potrzeb eksploatacyjnych Zamawiajgcego. W takim przypadku Ruch Probny

zostanie przedtuzony o czas postoju.

2.3.7 Przekazanie Instalacji do eksploataciji
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Podpisanie przez Zamawiajgcego Protokotu przejecia Instalacji realizacji ptyty kompozytowej
do eksploatacji uzaleznione bedzie od otrzymania przez Zamawiajgcego od Wykonawcy:

1. Sprawozdania z pomyslnie zakornczonego Ruchu Probnego wykazujgcym, Ze Instalacja
osigga parametry techniczne okreslone Umowa,

Dokumentaciji techniczno — ruchowej instalaciji,

Kompletu dokumentacji jakosciowej,

Instrukcji eksploatacji ,

Ostatecznej Decyzji o pozwoleniu na uzytkowanie (o ile bedzie wymagana),

Protokotu uporzadkowania przez Wykonawce Terenu Robot Montazowych,

N o o s~ WD

Deklaracji zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami w zakresie bezpieczenstwa
okreslonymi w Dyrektywie Maszynowej  2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.
wprowadzonej do ustawodawstwa polskiego Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki w
sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn z dnia 21 pazdziernika 2009 (Dz.U. 199
poz. 1228).

8. Dokumentacji powykonawczej (przynajmniej jeden egzemplarz w formie ,red correct”

oraz z uwzglednieniem wymagan pkt 2.5 niniejszego Rozdziatu).
2.3.8 Odbior koncowy Instalacji

Protokét odbioru koncowego jest aktem potwierdzajagcym wywigzanie sie Wykonawcy ze
wszystkich swoich obowigzkow w zakresie zwigzanym z wykonaniem, uruchomieniem i
przekazaniem Instalacji realizacji ptyty kompozytowej do eksploatacji, w tym osiggniecie
Gwarantowanych Parametrow Technicznych . Przed odbiorem koncowym Wykonawca
przekaze Zamawiajgcemu;

1. Sprawozdania z wykonanych 2z wynikiem pozytywnym pomiarow parametrow

gwarantowanych
2. Kompletng dokumentacji powykonawcza,
3. Liste wycenionych srodkow trwatych i wartosci niematerialnych i prawnych oraz Wykaz

Srodkéw Trwatych wraz z ich wyceng i charakterystyka.

2.4 Przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w zakresie obstugi instalacji technologicznych

i urzgdzen

Zamawiajgcy skompletuje zatoge ZUOK w Hryniewiczach stosownie do wykazu stanowisk
zawartego w dokumentacji. Szczegdtowy zakres wymaganych uprawnien dla personelu oraz
program szkolenia opracuje Wykonawca i przedtozy do zatwierdzenia Inzynierowi Umowy,

co najmniej na 3 miesigce przed rozpoczeciem préb rozruchowych.
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Celem szkolenia personelu Zamawiajgcego jest przygotowanie go do eksploataci
i utrzymania w ruchu urzgdzen, maszyn i instalacji zmontowanych i dostarczonych w ramach
Umowy.

Szkolenie personelu - nie pdzniej niz jeden miesigc przed rozpoczeciem prob rozruchowych.
Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie prob eksploatacyjnych i zostanie
zakonczone przed przekazaniem Instalacji do eksploatacii.

Zakfada sie, ze przeszkolenie prowadzone bedzie w grupach merytorycznych z fachowcami
réznych zawodow.

Fakt przeprowadzenia szkolenia winien by¢ potwierdzony stosownym zaswiadczeniem.

Szkolenie bedzie prowadzone w jezyku polskim.
25 Dokumentacja powykonawcza

W sktad dokumentacji powykonawczej, oprocz wymagan okreslonych w Rozdziale VII.3.2
Wymagania szczegotowe lit. h PFU wchodzi: Instrukcja rozruchu, Sprawozdanie z rozruchu
oraz Instrukcja eksploatacii.

Instrukcja rozruchu

Instrukcja rozruchu winna zawierac:

* opis i przebieg proceséw technologicznych Instalaciji,

» zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe, osobowe, logistyczne na potrzeby rozruchu,

* petne i wyczerpujgce instrukcje obstugi Instalacji podlegajgcych rozruchowi z opisem
wszelkich czynnosci dokonywanych w czasie préb,

« schematy powykonawcze wszystkich potgczen elektrycznych,

* rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie gtdbwnych urzgdzeh Instalacji wraz
z instrukcjg ruchowa,

* wykaz dostarczonych maszyn, sprzetu i urzgdzeh wraz z nazwg producenta,

+ zasady konserwacji w okresie rozruchu kazdej dostarczonej maszyny, sprzetu i
urzadzenia zgodne z wytycznymi Wykonawcy,

+ opis standéw awaryjnych, zapobieganie stanom awaryjnym, postepowanie w czasie awarii,
usuwanie skutkéw awarii, zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe i osobowe dla
zapobiegania skutkom awarii,

* wykaz wymaganych czesci, narzedzi, smarow i innych materiatow eksploatacyjnych, ktore
Zamawiajgcy powinien zakupi¢ na swdj magazyn utrzymania ruchu do prowadzenia
rozruchoéw,

+ certyfikaty préb dla maszyn ich wymagajacych,

+ plan ewakuacyjny,
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plan ochrony p.poz.,
wykaz zatogi wraz z wymaganiami kwalifikacyjnymi,

harmonogram rozruchu,

Instrukcja rozruchu winna by¢é wykonana w 3 egzemplarzach i dostarczona Inzynierowi

Umowy do zatwierdzenia na 7 dni przed planowanym rozruchem Instalaciji.

Sprawozdanie z rozruchu

Sprawozdanie winno zawierac:

opis wykonanych czynnosci rozruchowych,

protokoty z przeprowadzenia prob rozruchowych,

protokot z zakonczenia prac rozruchowych,

whnioski z prob rozruchowych, eliminacja zagrozen,

wykaz  uzyskanych parametréw technologicznych  poszczegdlnych  instalacji
z odniesieniem do zatozen projektowych,

whnioski i zalecenia dla prawidlowej eksploatacji Zaktadu.

Sprawozdanie z rozruchu podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera Umowy.

Instrukcja eksploataciji

Instrukcja eksploataciji Instalacji powinna zawierac:

charakterystyke podstawowych elementéw Instalaciji,

zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe, osobowe, logistyczne na potrzeby eksploatacji,
opis i przebieg poszczegdlnych procesoéw technologicznych,

petne i wyczerpujace instrukcje obstugi wszystkich wykonanych czesci Instalacji wraz z
zaleceniami eksploatacyjnymi,

instrukcje stanowiskowe BHP,

rysunki przedstawiajgce Instalacje po zakonczeniu montazu,

schematy powykonawcze wszystkich potgczen elektrycznych,

rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie gtdwnych urzadzen, wykaz dostarczonych
maszyn, sprzetu i urzadzen wraz z nazwg producenta, wiasciwym modelem i numerem
kazdej maszyny, harmonogram okresowej konserwacji gwarancyjnej oraz doraznej dla
kazdej dostarczonej maszyny, sprzetu i urzgdzenia,

opis stanéw awaryjnych, zapobieganie stanom awaryjnym, postepowanie w czasie awarii,
usuwanie skutkow awarii,

wykaz wymaganych czeéci, narzedzi, smardw i innych materiatéw eksploatacyjnych, ktére
Zamawiajgcy powinien zakupi¢ na swoj magazyn utrzymania ruchu, certyfikaty préb dla
elementow ich wymagajacych,

plan ewakuacyjny,
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» plan ochrony p.poz.
* wykaz zatogi wraz z wymaganiami kwalifikacyjnymi.

Instrukcja eksploatacji winna uwzglednia¢ wszelkie doswiadczenia z rozruchu.
2.6  Dokumentacja po zakonczeniu montazu

Po zakonczeniu robot montazowych Wykonawca przedtozy Inzynierowi Umowy w ciggu 14

dni:

+ o$wiadczenie Kierownika Robdét montazowych w zakresie zgodnosci wykonania Instalaciji
z dokumentacjg techniczng, technologiczng i obowigzujgcymi Wykonawce normami
branzowymi,

» oSwiadczenie o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu montazu, a takze -
w razie korzystania- ulicy, sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,

» protokoty badan i sprawdzen,

» dokumentacje rozruchowg — sprawozdanie rozruchowe (Prob Kohcowych)

* instrukcje eksploatacji poszczegdolnych maszyn technologicznych,

* inne wymagane prawem dokumenty i odwiadczenia.

Wykonawca jest zobowigzany do przekazania Inzynierowi Umowy peinej dokumentacii

powykonawczejw formie elektronicznej oraz w postaci wydruku.

Formularze i dokumentacje rysunkowg, powykonawczg nalezy przedtozy¢ Inzynierowi

Umowy przed sporzgdzeniem protokotu zdawczo — odbiorczego.

Dokumentacja w fazie wykonawczej ma by¢ wykonana w jezyku polskim. llos¢ egzemplarzy

poszczegolnych dokumentacii okresli Inzynier Umowy w trybie roboczym.

2.7 Projekt wstepny technologiczny i techniczny Instalaciji

Wykonawca zobowigzany jest ztozy¢ na wezwanie Zamawiajgcego w trybie 26 ust. 1 ustawy
Pzp ,Projekt wstepny technologiczny i techniczny Instalacji” obejmujgcy nastepujgce
elementy:
A. Czesc¢ opisowa projektu:
1) Schemat technologiczny;
2) Schemat technologiczny blokowy z zaznaczonymi kierunkami przeptywu strumienia
odpadow;
3) Opis rozwigzan konstrukcyjno-materiatowych;
4) Opis projektowanej doswiadczalnej Instalacji realizacji ptyty kompozytowej na bazie
odpaddéw wielomateriatowych typu Tetra Pak oraz tworzyw sztucznych:

a) Wykaz maszyn i urzadzen,
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b) Opis przetwarzania w Instalacji odpadow wielomateriatowych po produktach
spozywczych typu Tetra — Pak klasyfikowane jako odpady o kodzie 15 01 05 oraz
odpadéw z tworzyw sztucznych o kocie 15 01 02 — opakowan z tworzyw
sztucznych - LDPE gtéwnie folii polietylenowej,

c) okreslenie ilosci Sciekdw ktore bedg powstawaé w procesie mycia odpadow
wielomateriatowych typu Tetra Pak lub tworzyw sztucznych typu folii (PE) przed
procesem ich dalszego przetwarzania, ktéry winien odbywa¢ sie w cyklu
zamknietym,

d) jezeli dotyczy wskazanie przewidzianych przez Wykonawce do zwiekszenia ilosci
m? powierzchni zabudowy urzgdzen technologicznych nowej Instalacji (ponad ok.
340 m? powierzchni ktére Zamawiajgcy przeznaczyt na ten cel),

e) Opis systemu automatyki, sterowania i wizualizacji,

f) Opis technologii prasowania ptyt;

5) Obliczenia bilansowe przeptywu masowego i objetosciowego przez wszystkie
urzadzenia technologiczne Instalaciji;
6) Wykaz urzgdzeh oraz wyposazenia z podaniem producenta, typu urzgdzenia, mocy
zainstalowanej itp.;
7) Harmonogram realizacji dostaw;
8) Pozostate podziaty zakreséw lub wytyczne wynikajgce z zaproponowanego projektu
wstepnego technologicznego i technicznego Instalacji.
B. Rysunki:
9) Rysunkitechnologiczne — rzuty i przekroje.
Ponadto:
Wykonawca winien przedstawi¢ w ,Projekcie wstepnym technologicznym i technicznym
Instalacji” wszystkie oferowane typy maszyn, urzadzen czy wyposazenia, rozwigzania
technologiczne i techniczne (konstrukcyjne), w sposéb pozwalajgcy na jednoznaczng ocene
przez Zamawiajgcego mozliwosci spetnienia wszystkich postawionych w niniejszej PFU
wymagan. Ponadto wymagane sg szczegdtowe opisy, rysunki technologiczne — rzuty

i przekroje.

Wykonawca winien okresli¢ parametry dla wszystkich oferowanych maszyn i urzadzen.
Jezeli w niniejszym pkt. 2.7 nie ujeto parametréw, ktore wykonawca winien podaé¢ aby
umozliwi¢ Zamawiajgcemu oceneg spetnienia postawionych wymagan, wéwczas Wykonawca
winien dokonan odpowiedniego uzupetnienia tresci w ,Projekcie wstepnym technologicznym
i technicznym Instalacji”. Wykonawca winien uzupetni¢ ,Projekt wstepny technologiczny

i techniczny Instalacji” o dodatkowe dane wg wiasnego uznania tak, aby Zamawiajgcy mogt
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sprawdzi¢ i jednoznacznie stwierdzi¢ zgodnos$¢ parametréw oferowanych maszyn i urzadzen

z wymaganiami zawartymiw niniejszej PFU.
2.8. Wstepny Harmonogram Rzeczowo — Finansowy

Wykonawca zobowigzany jest ztozy¢ na wezwanie Zamawiajgcego w trybie 26 ust. 1 ustawy
Pzp Wstepny Harmonogram Rzeczowo — Finansowy realizacji zamdwienia z podziatem na
poszczegdlne elementy przedmiotu zamdwienia takie jak: prace projektowe, dostawy,
montaz, rozruch, szkolenie personelu, rozliczenia finansowe pomiedzy Wykonawcag
a Zamawiajgcym, z uwzglednieniem terminéw okreslonych w Rozdziale 8 Termin wykonania
zamowienia IDW (Tom | SIWZ).
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