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Sposéb wytwarzania ptyty kompozytowej na bazie tetra pakéw oraz ptyta kompozytowa
na bazie tetra pakéw

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania plyty kompozytowej na bazie tetra
pakow oraz ptyta kompozytowa na bazie tetra pakéw, majaca zastosowanie w przemysle
budowlanym oraz opakowaniowym.

W zwigzku z istniejgcymi na rynku trendami, wiele ptynnych produktéw spozywczych

umieszcza sig w opakowaniach, ktére mozna sklasyfikowac¢ jako wielowarstwowe laminaty.
Potocznie opakowania te nazywa sie tetra pakami.
Wobec przyjetych aktow prawnych, pozostajacych w zgodnosci z prawem Unii Europejskiej,
niemozliwym staje sie sktadowanie nieprzetworzonych odpadéw komunalnych. Z tego
powodu, poszukiwanie sposobéw umozliwiajgcych catkowity recykling opakowan
stosowanych w przemysle spozywczym jest w petni uzasadnione z ekonomicznego jak i z
ekologicznego punktu widzenia.

Sktad chemiczny oraz struktura opakowan typu tetra pak s3 zréznicowane, wobec
czego stajg sie one niemozliwe do jednoznacznego okreslenia.
Najczesciej opakowania tego typu s3 ztozone z kilku warstw. Do wytworzenia
opakowania stosuje sie trzy podstawowe rodzaje materiatow:
e papier (stanowiacy 75 — 80 % masy opakowan);
¢ folie polietylenowe (okoto 20 % masy opakowari), w niektérych opakowaniach
wewnetrzna warstwa zawiera polipropylen;
e folie aluminiowe (do 5 % masy opakowan).
Ponadto w tych opakowaniach w $ladowych ilosciach znajdowa¢ sie moga kleje oraz zwigzki
proadhezyjne uniemozliwiajace rozwarstwienie powyzej wymienionych materiatéw.
Rozdzielenie wielowarstwowych opakowar na podstawowe sktadniki jest niemozliwe
w skali technologii przemystowej. Opakowania wielowarstwowe s3 bardzo ucigiliwe do
recyklingu z uwagi na zrdinicowanie wtasciwosci wymienionych sktadnikow. Wobec
niemozliwosci wyeliminowania z rynku tego typu laminatowych opakowan, koniecznym jest
znalezienie jak najlepszych metod recyklingu i odzysku.

Znany jest sposob odzysku celulozy z tetra pakowych opakowan. W tym przypadku po fov, EOLt
wydobyciu celulozy pozostaje odpad trudny do dalszej przerdbki. //
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Jedna z technologii stosowana przez finskg firme CORENSO opiera sie f[.fa /
rozdrabnianiu zuzytych opakowan i poddawaniu ich dalszej obrébce. Rozdrobniony materiat
wprowadza sie do obrotowego zasobnika. Proces rozdzialu zachodzi w s$rodowisku
alkalicznym po dodaniu zasady sodowej do wody. Czas obrébki wynosi od 15 do 60 minut.



Wyodrebnione w ten sposdb widkna celulozowe wykorzystuje sie do produkcji papieru,
tektury, papieru toaletowego i innych produktéw. Pozostatos¢ skiadajaca sie gtéwnie z
polietylenu i aluminium wykorzystuje sie do produkeji brykietéw opatowych.

Inna technologia stosowana przez firmg¢ NESA S. A. wykorzystuje rozdrabnianie
opakowan i ich intensywne mieszanie przez 20 — 30 minut w érodowisku wodnym. Po
rozdziale laminatu celuloza kierowana jest do  wykorzystania, natomiast polietylen i
aluminium po osuszeniu spala sie. Energie cieplng powstata podczas spalania tych
odpadéw wykorzystuje sie przy produkcji papieru z odzyskanej celulozy. Tlenek glinu
otrzymany w procesie spalania, kieruje sie do huty.

Znane s3 technologie pozyskiwania masy celulozowej z opakowan spoiywczych
polegajace na rozdrobnieniu laminatu i w dalszej kolejnosci segregacji sktadnikdéw. Mase
celulozowy kieruje sie do produkgji papieru, natomiast polietylen i aluminium wykorzystuje
si¢ w cementowniach. Polietylen podczas spalania wydziela energie cieping, a aluminium
stanowi substytut boksytu przy wypalaniu cementu.

Inng znang metodg jest otrzymanie z opakowan tetra pak materiatow
kompozytowych [K. Korniejenko i wsp., ,Czasopismo techniczne”, Zeszyt 3/2009, s. 181]. Po
wstgpnym oczyszczeniu odpadow poddaje sie je procesowi rozdrabniania do uzyskania
drobin w granicach od 2 do 7 mm. Nastepnie poddaje sie procesowi prasowania lub
wtryskiwaniu.

Prasowanie odbywa sig w temperaturze 125 - 135 2C. Do rozdrobnionego materiatu dodaje
sig ok. 15 % HDPE (polietylenu wysokiej gestosci). W prasie stosowany jest nacisk 160 kN w
czasie 3 minut.

Wtryskiwanie przeprowadza sig dla mieszaniny 60 — 70 % rozdrobnionego materiatu tetra
pak, uzupetnionego granulatem polietylenu. Materiat uplastycznia si¢ w temperaturze 190 -
200 °C.

Otrzymane w ten sposéb kompozyty (zaréwno metoda prasowania jak i wtryskiwania)
cechujg sie niekorzystnymi wiasciwosciami mechanicznymi takimi jak wytrzymato$c¢ na
rozcigganie i modut sprezystosci. W wytworzonym w ten sposéb kompozycie dochodzi do
przemieszczania sie polietylenu do warstw zewnetrznych lub poza forme, co w konsekwencji
powoduje pogorszenie jakosci potgczenia drobin i pogorszenie wtasciwosci mechanicznych.

Kolejng metod3 jest technologia wytwarzania ptyt typu ,Tectan” stosowana przez
firme EVD. Technologia produkcji opiera sie na nastepujgcych etapach: rozdrabnianie
opakowan na fragmenty o $rednicy ok. 5 mm, prasowanie w temperaturze 170 2C pod
cisnieniem 20 — 30 kg/cm2, chtodzenie uformowanej ptyty oraz jej przecinanie do
wymaganych rozmiaréw. Piyty majg gestoé¢ 1,07 kg/ecm3 i cechujg sie wieksza
wytrzymatoscig na rozcigganie (18 — 19 N/mm2) w poréwnaniu z ptytami widrowymi i s3
odporne na wilgo¢.

Istotg wynalazku jest sposob wytwarzania ptyty kompozytowej na bazie tetra pakow,
ktéry polega na tym, Ze rozdrabnia sie odpadowe opakowania tetra pak na drobne kawatki,
ktore poddaje sie prasowaniu w temperaturze 110-230 °C, korzystnie 170°C do uzyskania
ptyty o grubosci co najmniej 0,5 mm, nastepnie ptyty te uktada sie przemiennie z ptytami z
polietylenu tak, ze ptyty z polimeru termoplastycznego, korzystnie polietylenowe,
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usytuowane sg na zewngtrznych warstwach, po czym ptyty prasuje sie w temperaturze 110-
230°C, korzystnie 170 °C przy podwyzszonym ciénieniu, w czasie co najmniej 10 sekund.

Ptyta kompozytowa na bazie tetra pakéw, charakteryzuje sie tym, ze stanowi jg plyta
bedaca pdiproduktem w sposobie recyklingu opakowan typu tetra pak usytuowana miedzy
dwiema ptytami z polimeru termoplastycznego, korzystnie z polietylenu.

Korzystnym jest gdy wykonang plyte ponownie tnie sie na kawatki, a nastepnie
poddaje prasowaniu.

Korzystnym jest takie, gdy stanowi jg wielokrotnos¢ ptyt, ktére usytuowane sa
miedzy dwiema ptytami z polimeru termoplastycznego.

Dzieki zastosowaniu rozwigzania wedlug wynalazku uzyskano nastepujace efekty
techniczno-uzytkowe:

- mozliwosc¢ catkowitego recyklingu materialowego opakowai typu tetra pak,

- uzyskanie produktu charakteryzujagcego sie  korzystnymi  wiasciwosciami
mechanicznymi, zapewniajacego szerokie zastosowanie, np. do produkcji mebli
ogrodowych, elementow dekoracyjnych

- uzyskanie materiatu o zwiekszonej przyczepnosdci sktadnikéw opakowania typu tetra
pak, co jest efektem warstwowego rozmieszczenia ptyt polietylenowych pomiedzy
rozdrobnionym opakowaniem.

Wynalazek w przyktadowym wykonaniu zostat uwidoczniony na rysunku, ktéry
przedstawia uloZenie warstwowe materiatéw stanowigce piyte.

Wynalazek ilustrujg poniisze przyktady:
Przykiad |

Do otrzymania ptyty kompozytowej zastosowany zostat LDPE (polietylen niskiej gestosci) w
postaci granulatu oraz tetra paki pochodzace z opakowan na soki owocowe. Po pocieciu
materiatu tetra pakowego na kawatki w ksztatcie kwadratow o bokach od 3 0 5 mm
rozdrobnienie np. metodg ciecia, otrzymano piyty o grubosci 1 mm poprzez prasowanie w
temperaturze 170 °C pod cisnieniem 80 bar w czasie 4 minut. Rownolegle otrzymano folie
polietylenowe o grubosci 0,5 mm przez stopienie handlowego granulatu pomigdzy ptytami
prasy hydraulicznej w temperaturze 155 °C, przy cisnieniu 80 bar w czasie 3 minut.
Nastepnie naprzemiennie utozono kolejno 5 warstw, trzy polietylenowe i dwie otrzymane z
tetra pakow i poddano prasowaniu w temperaturze 170 °C pod ci$nieniem 100 w czasie 3
minut, otrzymujac finalng ptyte o grubosci 2,5 mm.

Przyktad Il

Do wytworzenia kompozytu uiyto tetra paki pochodzace z opakowan po sokach oraz /

polietylen pochodzacy z recyklingu, bedacy mieszanka polietylenu niskiej i wysokiej gestoég;.»"’
Polietylen pochodzacy z recyklingu zostat wczesniej poddany obrdbce wstepnej, majgcej na
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celu otrzymanie granulatu. W takiej postaci PE zostat uzyty do wytworzenia w procesie
prasowania folii o grubosci 0,5 mm. Temperatura formy wynosita 155 2C, zastosowano
cisnienie 100 bar w czasie 3 minut.

Jednoczesnie tetra pak, pociety na kawatki w ksztatcie prostokatnym o dtugoéci boku od do 5
mm, poddany zostat procesowi prasowania w temperaturze 170 2C, pod ciénieniem 100 bar i
w czasie 4 minut. W wyniku tego otrzymano piyty o grubosci Imm.

Ostatecznie ufozono 3 folie polietylenowe a pomiedzy nimi 2 piyty ztoione z tetra paku.
Poddano je procesowi prasowania w temperaturze 170 2C, pod ci$nieniem 100 bar i w czasie
3 minut. Otrzymano ptyte o grubosci 2,5 mm.

Przyktad 1l

Do wytworzenia kompozytu uzyto polipropylenu izotaktycznego w postaci granulatu oraz
tetra pakéw pochodzacych z opakowan na soki.

Polipropylen izotaktyczny zostat poddany procesowi prasowania w temperaturze 175 2C,
przy podwyiszonym cisnieniu 100 bar i w czasie 3 minut, w wyniku czego otrzymano folie o
grubosci 0,5 mm.

Jednocze$nie prasowaniu poddano uprzednio pociete kawatki tetra paku (prostokaty o
dtugosci boku od 3 do 5 mm). Warunki prowadzenia procesu to: temperatura wynoszaca 175
oC, cisnienie 100 bar i czas 3 minuty. Otrzymano plyty o grubosci 1,5 mm, ktére poddane
zostaty rozdrobnieniu, tzn. zostaty pociete na kawatki o ksztalcie prostokatnym i o dtugosci
bokéw 5 mm. Otrzymane kawatki sprasowano ponownie przy zastosowaniu analogicznych
wartosci parametréw procesu (T=175 2C, p= 100 bar, t=3min). Otrzymano plyty o grubosci
nie przekraczajgcej 1mm.

W gnieidzie formy utoiono 3 warstwy folii polipropylenowej, przedzielone dwiema
warstwami z piyty z tera paku. Te elementy sprasowano w temperaturze 175 °C, pod
cisnieniem 100 bar w czasie 3 minut, otrzymujac ptyte kompozytowg o grubosci 2,5 mm.

Przyktad IV

Do otrzymania plyty kompozytowej zastosowano tetra paki pochodzace z opakowan po
sokach oraz polipropylen i polietylen w postaci granulatu.

Polietylen niskiej gestosci w postaci granulatu poddano procesowi prasowania w
temperaturze 170 2C, pod cisnieniem 100 bar i w czasie 3 minut. Otrzymano folie o grubosci
0,5mm.

Polipropylen izotaktyczny w postaci granulatu poddano procesowi prasowania w
temperaturze 200 2C, pod cisnieniem 100 bar i w czasie 3 minut. Otrzymano folie o grubosci
0,5mm.

Réwnoczesnie, rozdrobnione kawatki tetra paku o ksztaicie prostokatnym i dtugosci bokéw
od 3 do 5 mm, poddano procesowi prasowania w temperaturze 170 2C, w czasie 4 minut i
pod cisnieniem 100 bar. Otrzymano ptyty o grubosci Imm.

Nastepnie pomiedzy trzema warstwami folii poliolefinowych (dwdch polietylenowych
utozonych po stronach zewnetrznych i polipropylenowej utozonej wewnatrz) utozono dwie
plyty z tera pakéw. Tak przygotowany ukiad o strukturze ,sandwiczowej” poddano
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procesowi prasowania w temperaturze 175 ©C, pod cisnieniem 100 bar i w czasie 4 minut.
Otrzymano ptyte kompozytowa o grubosci 2,5 mm.

/ ﬂ_;_‘::-ﬁ; Y

| - //5

W



\

4

Brovia Ytk %}-’u.tczzak
; X patentowy



393526

ZastrzeZenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ptyty kompozytowej na bazie tetra pakéw, znamienny tym, ze
rozdrabnia sig¢ odpadowe opakowania tetra pak na drobne kawatki, ktére poddaje sie
prasowaniu w temperaturze 110-230 °C, korzystnie 170°C do uzyskania plyty o
grubosci co najmniej 0,5 mm, nastepnie ptyty te uktada sie przemiennie z ptytami z
polietylenu tak, ze plyty z polimeru termoplastycznego, korzystnie polietylenowe,
usytuowane s3 na zewnetrznych warstwach, po czym piyty prasuje sie w
temperaturze 110-230°C, korzystnie 170 °C przy podwyiszonym ciénieniu, w czasie co
najmniej 10 sekund.

2. Ptyta kompozytowa na bazie tetra pakéw, znamienna tym, ze stanowi jg plyta (2)
bedaca pétproduktem w sposobie recyklingu opakowar typu tetra pak usytuowana
migdzy dwiema ptytami (1) z polimeru termoplastycznego, korzystnie z polietylenu.

3. Spos6b wedtug zastrzezenia 1, znamienna tym, ze wykonang ptyte ponownie tnie sie
na kawatki, a nastepnie poddaje prasowaniu.

4. Plyta, wedtug zastrzezenia 2, znamienna tym, e stanowi ja wielokrotnosé piyt (2) i
(1), ktére usytuowane s miedzy dwiema ptytami (1) z polimeru termoplastycznego.
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URZAD PATENTOWY . Warszawa, 19 1
RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ ‘
Departament Badan Patentowych

Al. Niepodlegtosci 188/192

00-950 Warszawa, skr. poczt. 203

Nasz znak: DP/P.393526/12/jcie
Wasz znak: PAT-1374

DECYZJA

Na podstawie art. 24 i art. 52 ustawy z dnia 30 czerwca 2000r. Prawo wiasnosci przemyslowej (Dz.U. z
2003r. Nr 119, poz.1117 z pézniejszymi zmianami) Urzad Patentowy RP po rozpatrzeniu zgtoszenia
oznaczonego numerem P.393526 dokonanego w dniu 2010-12-31 udziela na rzecz:

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznan, Polska

PATENTU

na wynalazek(i) pt.:
Sposéb wytwarzania ptyty kompozytowej na bazie tetra pakéw oraz plyta kompozytowa na bazie
tetra pakow

pod warunkiem uiszczenia optaty w wysokosci 480zt. za | okres ochrony wynalazku(éw) rozpoczynajgcy
si¢ w dniu 2010-12-31 i obejmujacy 1-3 rok ochrony*.

Podstawa prawna: art. 224 ust. 1 ustawy Prawo wiasnosci przemystowej oraz pkt Il ppkt 1 tabeli optat
stanowigcej zatgcznik nr 1 do rozporzadzenia Rady Ministréw z 26 lutego 2008r. zmieniajacego
rozporzadzenie w sprawie optat zwigzanych z ochrona wynalazkéw, wzoréw uzytkowych, wzoréw
przemystowych, znakéw towarowych, oznaczer geograficznych i topografii ukladéw scalonych (Dz. U. z
2001 r. Nr 90, poz. 1000, Dz. U. z 2004 r. Nr 35, poz. 309, Dz. U. z 2008 r. Nr 41, poz. 241).

Urzad Patentowy RP wzywa do wniesienia tej optaty w ciqgu trzech miesiecy od dnia doreczenia
decyzji.

W razie nieuiszczenia wskazanej oplaty w wyznaczonym terminie Urzad Patentowy RP, na podstawie art.
52 ust. 2 ustawy Prawo wilasno$ci przemystowej stwierdzi wygaséniecie decyzji o udzieleniu patentu.

Od niniejszej decyzji stronie stuzy wniosek o ponowne rozpatrzenie sprawy przez Urzad Patentowy
RP w terminie dwoch miesigcy od dnia jej doreczenia.

Na podstawie art. 227 ustawy Prawo wiasnosci przemystowe]j oraz pkt | ppkt 12 powotane] tabeli optat
Urzad Patentowy RP wzywa do wniesienia w terminie trzech miesigcy oplaty w wysokosci 90zt za
publikacje o udzieleniu patentu.

Otrzymuje(a):

DP/P.393526/12/jcie A

rzecz. pat. Barbara Urbanska-tuczak K_.\
POLITECHNIKA POZNANSKA mg: ins. Joagfyla Ciep
pl. M. Skiodowskiej-Curie 5 i F}‘ . “epha
60-965 Poznan

/: N %0

* Pouczenie /
Jezeli w chwili wydania decyzji rozpoczat si¢ kolejny okres ochrony wynalazku (kolejne lata), a
Zgtaszajacy chce przediuzyé ochrong na te okresy (te lata), powinien tacznie z optata za | okres ochrony,
wymieniona wyzej, wnie$¢ oplate za nastepne okresy - art. 224 ust. 1 ustawy Prawo wiasnosci
przemystowej.
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INFORMACJA
1. Patent trwa 20 lat od daty zgtoszenia.

2. Opfatg za okres ochrony wskazany w decyzji oraz oplaty za nastepne okresy ochrony wynalazku nalezy
uiszcza¢ przelewem, przekazem pocztowym lub gotéwka na rachunek Urzedu Patentowego RP:

URZAD PATENTOWY RP NBP O/O Warszawa Nr 93 1010 1010 0025 8322 3100 0000

Przy uiszczaniu opfaty niezbedne jest wyrazne wskazanie jej tytutu (numeru zgloszenia lub patentu,
tytutu wynalazku(6w), okresu(éw) ochrony). Opfaty dotyczace poszczegélnych zgtoszer lub patentu(éw)
uiszcza sie oddzielnymi przekazami lub przelewami.

3. Optaty za nastgpne okresy ochrony nalezy wnie$¢ najpdzniej w ostatnim dniu uptywajacego okresu
ochrony.

4. Optaty okresowe, o ktérych mowa w punkcie 3, moga by¢ uiszczone w ciagu jednego roku przed
terminem okreslonym w punkcie 3. Opfaty te mozna réwniez uiszcza¢ w terminie szeéciu miesiecy po
uptywie terminu okreslonego w punkcie 3, przy jednoczesnym uiszczeniu optaty dodatkowej w wysoko$ci
30% optaty naleznej. Termin ten nie podlega przywréceniu.

5. Petnomocnikiem w postgpowaniu przed Urzedem Patentowym moze byé tylko rzecznik patentowy.
Petnomocnikiem osoby fizycznej (z wyjatkiem oséb, ktére nie majg miejsca zamieszkania na obszarze
Rzeczypospolitej Polskiej) moze by¢ réwniez wspétuprawniony, a takze rodzice, matzonek, rodzenstwo
lub zstepni strony oraz osoby pozostajgce ze strong w stosunku przysposobienia.

6. Podstawg do dokonania opfaty jest niniejszy dokument — Urzad nie wystawia rachunkéw (faktur).
7. Aktualnie obowigzujgce stawki optat za ochrone wynalazkéw (Dz.U. z 2008r., nr 41, poz. 241)

Za pierwszy okres ochrony obejmujgcy 1,2 i 3 rok ochrony — 480,00 zi.
Za 4 rok ochrony wynalazku - 250,00 zi.
Za 5 rok ochrony wynalazku — 300,00 zi.
Za 6 rok ochrony wynalazku — 350,00 zi.
Za 7 rok ochrony wynalazku — 400,00 zi.
Za 8 rok ochrony wynalazku — 450,00 zi.
Za 9 rok ochrony wynalazku — 550,00 zi.
Za 10 rok ochrony wynalazku — 650,00 zt.
Za 11 rok ochrony wynalazku — 750,00 zt.
Za 12 rok ochrony wynalazku — 800,00 zi.
Za 13 rok ochrony wynalazku — 900,00 z.
Za 14 rok ochrony wynalazku — 950,00 zi.
Za 15 rok ochrony wynalazku — 1050,00 zt.
Za 16 rok ochrony wynalazku — 1150,00 z.
Za 17 rok ochrony wynalazku — 1250,00 zi.
Za 18 rok ochrony wynalazku — 1350,00 zi.
Za 19 rok ochrony wynalazku — 1450,00 zt.
Za 20 rok ochrony wynalazku — 1550,00 zi.

8. Art. 41 § 1 Kodeksu postgpowania administracyjnego stanowi, iz w toku postepowania strony oraz ich
przedstawiciele i petnomocnicy majg obowigzek zawiadomié organ administracji publicznej o kazdej
zmianie swego adresu. W razie zaniedbania obowigzku okre$lonego wyzej doreczenie pisma pod

dotychczasowym adresem ma skutek prawny, tzn. ze z przepisu art. 41 § 2 kpa wynika domniemanie
prawidiowego doreczenia pisma.
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DOKUMENT PATENTOWY &8

Na podstawie przepiséw ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wlasnosci przemystowej (Dz.U. z 2013r. poz. 1410) zostai udzielony (FSSE
na rzecz: ) =

POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznari, Polska

PATENT
- NR 216083

NA WYNALAZEK PT.
Sposéb wytwarzania ptyty kompozytowej na bazie tetra pakow oraz piyta
kompozytowa na bazie tetra pakow

przedstawiony w opisie patentowym

DTS OEE UH T

wiqczonym do niniejszego dokumentu ‘
20

Patent trwa od dnia: 2010-12-31

Warszawa, dnia

2014 -02- 2 1 Z upowzéc?ia Prezesa
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{2 | Bank Pekao

Potwierdzenie wykonanej operacji

w systemie bankowosci internetowej PekaoBlZNE824

Dane wtasciciela rachunku
o . B, PL. M. SKLODOWSKIEJ CURIE 5,
Nazwa witasciciela POLITECHNIKA POZNANSKA Adres wiasciciela 60-965 POZNAN

Rachunek wtasciciela 04 1240 1763 1111 0000 1812 7773

Dane kontrahenta/zleceniodawcy
Nazwa URZAD PATENTOWY RP Adres ;::;;P%%LEGLO@CI 188/192 00-850
Rachunek PL93 1010 1010 0025 8322 3100 0000

Szczegdly operacii

Data waluty 29.06.2018

Data ksiegowania 29.06.2018

Kwota -450,00 PLN

Tytut operagji P.393526.. SPOSOB WYTWARZANIA PLYTY KOMPOZYTOWEJ NA BAZIE TETRA PAKOW

Typ operacji Obcigzenie

Kod operacji 7750

Opis kodu operaciji PRZELEW INTERNET M/B

Sygnatura REK/000000407513

Referencje banku 0040629608603300

Data wystawienia 24.04,2019 08:39 Strona 11

W rozliczeniach transgranicznych nalezy
Numer \EAN Iega rachunku: PLO4
Bank P eki Spotk y
Gospodarczy Krajo
w Banku Pekao S.A. (d

Dokument sporzadzony elektronicznie na podstawie Art. 7 ust. 1i 2 Ustawy Prawo bankowe Arl 60 ke, Art. 20 ust. 2 i 5 Ustawy o rachunkowosci. Nie wymaga
stempla i podpisu.

¢ numeru rachunku IBAN oraz kedu BIC

i BIC Banku Pekao SA: PKOPPLPW
yska ”ﬂﬂ wpisany pod
41; wysokosc k
ych objete sa gwarancja Bankowego Fun

iorcow, prowadzonego prz
034 zlotych. wedlug stanu na dzien zB grudnia 2012




{2 | Bank Pekao

Potwierdzenie wykonanej operacji

w systemie bankowosci internetowej PekaoBlZNES24

Dane wiasciciela rachunku

oy ; R PL. M. SKtODOWSKIEJ CURIE 5,
Nazwa wiasciciela POLITECHNIKA POZNANSKA Adres wiasciciela 60-965 POZNAN
Rachunek wiasciciela 04 1240 1763 1111 0000 1812 7773

Dane kontrahenta/zleceniodawcy
Nazwa URZAD PATENTOWY RP Adres #ﬂ:lssz:ﬁm' TAM152 00-080
Rachunek PL93 1010 1010 0025 8322 3100 0000

Szczegdly operacii

Data waluty 26.07.2018
Data ksiegowania 26.07.2018

Kwota -135,00 PLN

Tytut operagiji PAT.216083 SPOSOB WYTWARZANIA PLYTY KOMPOZYTOWEJ NA BAZIE TETRA PAKG

Typ operaciji Obcigzenie

Kod operaciji 7750

Opis kodu operacji PRZELEW INTERNET M/B

Sygnatura REK/000000414272

Referencje banku 0040726614701479

Data wystawienia 24.04.2019 08:40 Strona 11
W rozliczeniach transgranicznych nalezy vat numeru rachunku IBAN oraz kodu BIC

111 ODDO 1812 7773; ked BIC Banku Pekao SA: PKOPPLPW.

w W Varszawie ul. Grzybowska 53/57 wpisany pod numerem KRS: 0000014843 do Rejestru Przedsigbiorcow, prowadzonego przez Sad Rej
rszawy, Xll Wydzial Gospodarczy K\ S 00-06-841; wysokosc kapitalu zakladowego i k conego
ki zgromadzone w Banku Pekao S.A. ( Bank) na ra._nur‘kauh bankowych objete sg gwarancja Bankowego Funduszu Gwarancyjnege (dalej: BFG)

Dokument sporzadzony elektromczme na podstawie Art. 7 ust. 12 Ustawy Prawo bankowe, Art. 60 ke, Art. 20 ust. 2 i 5 Ustawy o rachunkowosci. Nie wymaga

stempla i podpisu.

Numer IBAN tego rachunku: PLO4 12

1k Polska Kasa Opieki Spotka owy dia m. st

70 034 ziotych. wediug stanu na dzien 28 grudnia 2012 r
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