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Bending radius / Promien giecia R 50 mm Rok budowy 2013 Jednostka notyfikujaca ubnT ul. Stawki 40 e e Br-oivendida de la Catedral,
= Requirements for bending / Wymagania EN 12952 PROJEKTANT 7 i Grontmi Polska Sp.2 0.0
Ovality / Owalnosc Max 10 % Fabricator Third Party Grganization v Grontmii ul. Zigbicka 35, 60-164 Poznani,
W.T. inside / Grubosc wew. scianki luku Min. 3,90 mm Wykonawca Sefako Instytucja zewnetrzna - & J tel. (Q:) ;364 93 00; fax.(.61|) 86493 01
= W.T. autside / Grubosc zew. scianki luku Min. 3,43 mm e-mail: biuro@grontmij.p
) Y, Heat Treatment / Obrabka cieplna Not applicable / Nie wymagana Serial number Volume INWESTYCJA )
! " Numer fabryczny 12174 /1 Objetogt (V) 157,1 BUDOWA ZAKLADU UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW KOMUNALNYCH (ZUOK) W BIALYMSTOKU-KONTRAKT Nr§
o NAZWA | ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO
S - )
\ Y K STATEMENTS CONCERNING THE WELDED JOINTS / Oznaczenia dotyczace ztaczy spawanych ZAKEAD UN'ESZKOD'-'W'S_Ng*Eg?/'\lj_’*AD,\?DVERKgX'Lémb“g;%"}'((zuom W BIALYMSTOKU
\ :
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