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Zabezpieczenie antykorozyjne:
Warunki wykonania:
Obiekt: HALA MAGAZYNOWA
UWAGA 1:
Rysunek rozpatrywaé tqcznie z kompletng dokumentacjg projektowgq.
Wszelkie rozbieznosci konsultowa¢ z nadzorem autorskim przed rozpoczeciem Faza: PROJEKT WYKONAWCZY
realizacji obiektu.
Zaktad Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych
. Adres: w Biatymstoku
SPOINY NIEOPISANE: 15-113 Biatystok, ul.Gen. Wt. Andersa 40 F
1) Poszczegdlne elementy 1gczyé ze sobq za pomocq spoin pachwinowo—obwodowych.
2) Grubosci spoin "a” stosowa¢ w zaleznosci od rodzaju fgczonych elementéw:
—rura z rurg; a= grubosci Scianki ciefiszego z fgczonych elementow, Tytut rys.: KOTWA _nCZU>_<__mZ._.O<<>.
—blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz nie wiecej PODKLADKI SPAWANE
niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika, T Data: Skl N - row | A3
—pozostate elementy; a= 0,7 grubosci ciefiszego z tgczonych elementdw anza- ata: aa s ew:
3) W przypadku spoin czofowych stosowa¢ spoiny o pefnym przekroju. Konstrukcja | 28.10.2020 110 | PW-KS-01 A n@
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