Zalacznik Nr 1 do Umowy

Szczegotowy Opis Przedmiotu Zamoéwienia

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie, opracowanie kompletnej dokumentacji projektowo-technicznej,
a nastepnie wykonanie wydtuzenia istniejacego przenosnika zuzla wraz z montazem nad nim nowego
separatora magnetycznego oraz wykonanie niezbednych konstrukcji, podestéw i boksu w Zaktadzie
Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Biatymstoku przy ul. Gen. Wt. Andersa 40 F.

Stan obecny

Istniejacy przenosnik zuzla BT-1000 (143-TBU prod. Vauché, szerokos¢ tasmy: 1000 mm, naped
SIEMENS - KAD109-LE132MF4E o mocy 7,5 kW, skrobak podtasmowy) przenosi zuzel do uktadu
waloryzacji zuzla. Schtodzony Zuzel z kotta jest wstepnie sortowany na sicie otworowym o Srednicy
otworow 250 mm przed ww. przenosnikiem. Przenosnik konczy sie w hali waloryzacji zuzla, gdzie
nastepuje wysyp zuzla na hatde. Pod przeno$nikiem zainstalowany jest zgarniacz podtaSmowy z rynng
odprowadzajacq frakcje mokrg spod skrobaka.

Opis i cel modernizacii

1.

Modernizacja polega¢ bedzie na wydtuzeniu istniejgcego przenosnika o ok. 7m i zamontowaniu
separatora magnetycznego nad wydtuzonym przenosnikiem. Nowa konstrukcja wsporcza tasmociagu
obudowana blachg wraz z istniejacq $ciang oporowg utworzg ,box” na wysortowany ztom bezposrednio
pod separatorem. Koncepcje modernizacji przedstawiono na rys. Koncepcja rev.00 001.
Modernizacja ma na celu wstepne odseparowanie ztomu stalowego znajdujgcego sie w zuzlu.
Przedmiot zamowienia obejmuje w szczegdlnosci:
a. Wykonanie dokumentacji technicznej, dostawa oraz montaz niezbednych elementow
w celu przedtuzenia istniejacego przenos$nika tasmowego
i.  Wydtuzenie przenosnika taSmowego BT-1000 o ok.7m
ii. Montaz wstawki ze stali niemagnetycznej o jakoSci co najmniej jak stal 1.4301
na dtugosci ok. 1,5m
ii. Wymiana catej dtugosci tasmy wydtuzonego przenosnika wraz z klejeniem na goraco
tasmy na przenosniku
iv. Naped tasmy poprzez motoreduktor - jezeli okaze sie konieczne nalezy dostarczy¢
nowy naped (w celu standaryzacji dopuszcza sie napedy firm SEW lub NORD)
v. Wykonanie konstrukciji pod przedtuzong trase przeno$nika - elementy stalowe pokryte
ocynkiem galwanicznym (klasa korozyjnosci C4)
vi. Przeniesienie istniejacego skrobaka czyszczacego taSme wraz z wykonaniem nowe;
rynny odprowadzajacej nadmiar produktu przy $cianie (przejScie przenosnika
z estakady do hali) jak najblizej $ciany
vii. Montaz i podigczenie instalacji elektrycznych

b. Wykonanie dokumentacji technicznej, dostawa oraz montaz podestéw obstugowych
po obu stronach przenosnika
i. Wykonanie poreczy i barierek- wszystkie elementy stalowe pokryte ocynkiem
galwanicznym (klasa C4)
ii. Wykonanie stelazu pod kraty pomostowe typu WEMA wraz z zainstalowaniem krat -
elementy stalowe pokryte ocynkiem galwanicznym (klasa C4)
ii. Wykonanie podestu obstugowego separatora magnetycznego (przejscie nad
przeno$nikiem taSmowym - elementy stalowe pokryte ocynkiem galwanicznym (klasa
C4)
iv. SzerokoS¢ przejcia min. 650mm
v. Podest obnizony od istniejacego o okoto 350mm w celu obstugi skrobaka



Vi.

Podesty i elementy konstrukcyjne zaprojektowa¢ i wykona¢ zgodnie
z obowigzujacymi normami i przepisami

c. Wykonanie dokumentacji technicznej, dostawa oraz montaz podestow konstrukcji
wsporczej separatora oraz odbojnicy

i

i
i,
iv.

Konstrukcja wsporcza separatora (z mozliwoscig demontazu) - elementy stalowe
ocynkiem galwanicznym (klasa C4)

Odbojnica separatora Stal S235JR lub lepsza o wymiarach min. 1000x550x1800mm
Rolka niemagnetyczna pod separatorem wykonanie stal 1.4301

Zestaw zsuwni ztomu wykonanie: stal S235JR lub lepsza

d. Dobér, dostawa i montaz separatora magnetycznego oraz wykonanie projektu
elektrycznego (zasilanie i sterowanie):

Xi.

Xii.

Dane magnesu:
1. wypetnienie neodymowe
2. indukcja magnetyczna na powierzchni magnesu 4500 Gs

. podtuznice wykonane ze stali kwasoodpornej
i. Beben bierny oraz napedowy wykonany ze stali kwasoodpornej

Ostony separatora wykonane ze stali kwasoodpornej z tasmg samoczyszczacq
Z progami poprzecznymi
Automatyczne smarownice fozysk

. Czujnik obrotoéw — sygnat ciagty do DCS
Vii.
viii.

Tasma gumowa trojprzektadkowa bezkoricowa z progami

Maksymalna wysokos¢ separatora nad tasmg 400mm

Doprowadzenie przewodu zasilajacego z istniejacej rozdzielni NN w budynku
procesowym (ok. 130mb)

Doprowadzenie przewodu sygnatowego (min 10 zyt) z istniejacej rozdzielni NN
w budynku procesowym (ok. 160mb)

Wyposazenie w kasete sterujgco-zasilajaca rozdzielnicy modutowej Siemens Sivacon
S8 w rozdzielni NN dostosowana do sterowania zdalnego z DCS (przyja¢ 4xDI, 1xDO)
Skrzynka sterowania lokalnego (zatacz, wytacz, praca zdalna/lokalna-przetgcznik
krzywkowy tréjpotozeniowy z kluczykiem 800T-J69B, wytacznik bezpieczenstwa) —
w standardzie instalacji

e. Wykonanie dokumentacji technicznej, dostawa oraz montaz konstrukcji wsporczej
przenos$nika tworzacg ,,$ciane oporowa” oddzielajaca zuzel od ztomu

iv.

Wykonanie stelaza — elementy powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie powtokg
natryskowg w klasie C4

Wykonanie ptyt oporowych z dwoch stron z blachy min. 6mm w gatunku S235JR -
blacha powinna by¢ zabezpieczona antykorozyjnie powtokg natryskowg w klasie C4
Konstrukcja wsporcza powinna by¢ powigzana z istniejacg boczng $ciang oporowq
budynku instalacji waloryzacji zuzla

Konstrukcja powinna by¢ kotwiona do posadzki betonowej za pomocg kotew
chemicznych oraz Sciany betonowej hali. Niedopuszczalne jest naruszenie istniejace;
konstrukcji zelbetowej $cian i posadzki

f. W dokumentacji nalezy zastosowa¢ system oznaczen KKS stosowany w ZUOK Biatystok

2. Wykonawca przed rozpoczeciem prac montazowych przedstawi Zamawiajgcemu do uzgodnienia
I akceptacji dokumentacje elektryczng i mechaniczng przedmiotowej modernizaci.



3. Przed zlozeniem oferty wskazane jest przeprowadzenie wizji lokalnej na obiekcie. Termin do ustalenia
z Zamawiajacym.

4. Koordynacja
W trakcie postoju instalacji na terenie obiektu bedg wykonywane réwniez inne prace, dlatego harmonogram
wykonania prac stanowigcych przedmiot niniejszego zamowienia zostanie uzgodniony z wybranym
Wykonawcg, przed rozpoczeciem prac, a nastepnie w miare potrzeb - bedzie na biezaco weryfikowany
I korygowany.

5. Ruch prébny
Wykonawca dokona probnego ruchu i regulacji wykonanej modernizacji. Wykonawca zapewni obstuge
i usuniecie usterek powstatych podczas 48 godz. ruchu prébnego przy petnym obcigzeniu linii, ktére nastapi
po zakonczeniu przestoju remontowego Zaktadu — przewidywany termin rozruchu instalacji: 5 pazdziernik
2020.

6. Dokumentacja
Wykonawca dostarczy dokumentacje powykonawczg, DTR oraz deklaracje zgodnosci dla modernizowanego
przeno$nika.
Standard wykonania dokumentaciji: dokumentacje nalezy dostarczy¢ w trzech egzemplarzach w wersji
papierowej a takze w wersji elektronicznej (pliki pdf i edytowalne pliki zrodtowe) na ptycie CD (zatgczonej
do wers;ji papierowe;).

7. Media, transport
Zamawiajacy zapewnia dostep do energii elektrycznej oraz do pomieszczen sanitarnych (tj. toalety).
Dodatkowo Zamawiajacy wskaze miejsce dla ewentualnego ustawienia konteneréw biurowo-narzedziowych
i miejsce na sktadowanie dostarczonych elementéw.
Prace muszg by¢ wykonywane zgodnie z przepisami BHP i Instrukcjg Bezpiecznej Organizacji Pracy
w ZUOK w Biatymstoku. Przed rozpoczeciem prac pracownicy Wykonawcy zobowigzani bedg poddac sie
szkoleniu BHP przeprowadzonemu przez zaktadowego specjaliste do spraw BHP i p.poz. Ponadto
Wykonawca zobowigzany jest do skierowania do wykonania prac objetych niniejszym zamdwieniem
wytgcznie pracownikow posiadajacych odpowiednie przeszkolenie, kwalifikacje i aktualne badania lekarskie
dopuszczajace do wykonywania tych prac. Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu osSwiadczenie
0 spetnianiu tych wymagan przez swoich pracownikow.

8. Odpady powstate podczas prac prowadzonych przez Wykonawce muszg zosta¢ zagospodarowanie przez
Wykonawce lub inny podmiot dziatajacy na zlecenie Wykonawcy, ktory posiada stosowne uprawnienia
do odbioru/zagospodarowania powstatych odpadow.

9. Termin wykonania
Zamawiajacy udostepni miejsce pracy od 07.09.2020. Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca wykonat
dokumentacje techniczng, dostawe, montaz i uruchomienie do dnia 30 wrzesnia 2020 roku wigcznie.
Po tym uruchomieniu przeprowadzony zostanie ruch prébny zgodnie z pkt.5 OPZ, a nastepnie odbiér
przedmiotu Umowy.

10. Gwarancja
Wykonawca udzieli Zamawiajacemu 24-miesigecznej gwarancji na powtoke antykorozyjng oraz
na wszystkie wykonane prace, dostarczone urzadzenia i poprawne dziatanie separatora.
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